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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards:2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1; EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000;
EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien
und entsprechender harmonisierten Standards entspricht: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1;
EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilit¢ que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente
directives, respectivement aux normes harmonisées: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1;
EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002
Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della presente
direttive e norme armonizzate:2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1; EN 61000-3-11:2000;
EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto estd conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2;
EN 55014-2:1997+A1; EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialnoscig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia
nastepujacych dyrektyw i harmonizowanych standardow: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1;
EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

OEKNAPALUA O COOTBETCTBUU

Mbl 3asiBnisieM CO BCEW OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO [aHHbli MPOAYKT MOMIHOCTLIO COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYIOLMM
TpeGoBaHUAM AeVCTBYIOLMX AUPEKTUB U rapMOHU3MPOBaHHbIX cTaHdapTos: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2;
EN 55014-2:1997+A1; EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

TexHuyeckoe gocke xpanutes B CMAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bonrapwsi.

OEKINAPALIA NPO BIAMOBIOHICTb

Mwu 3asBnsiemo nif CBOK BNacHy BiAMNOBIAANbHICTb, LLO AaHW NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOTraM AUPEKTUB | rapMOHI30BaHNX
craHgapTis: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1; EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000;
EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

TexHiuHe focbe 36epiraeTbest B CTIAPKU ENTOC AfL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 JTosey, Bonrapisi.

OEKINAPALNUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve peknapvipame Ha CBOsi NMYHa OTTOBOPHOCT, Y€ TOBa U3[enMe OTroBapsi Ha BCUYKU MPUIIOKWUMU U3UCKBAHUA Ha CreaHWTe
OVPEKTUBM U XapMOHuU3MpaHu cTaHpapTu: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1:2000+A1+A2; EN 55014-2:1997+A1;
EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-2:2000; EN 61029-1:2000+A11+A12; EN 61029-2-9:2002

TexHuyeckoTo focue ce cbxpaHasa B CIMAPKW ENTTOC A[l, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jloeey, Bunrapus.
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Manufacturer Signature of authorized person
SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20

10117 Berlin, GERMANY

A. lvanov
28.12.2009 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The compound mitre saw is delivered packed and fully assembled except for the clamp assembly, stabiliser and side
extension arms.

I - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through this entire Instruction Manual before using your new SPARKY power tool. Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Do not dispose of electrical products together with household waste!
Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

— exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about the product or
instructions on its use.

D Double insulated for additional protection.

Wear respiratory protection.

Wear hearing protection.
Wear eye protection.

Conforms to the relevant European Directives

Conforms to the requirements of Russian standards

Conforms to the requirements of Ukrainian standards

Refer to original instructions

Production period, where the variable symbols are:
YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number

TKN SLIDING COMPOUND MITRE SAW

2 TKN 80D « TKN 95D
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Il - Technical specifications

__TKN 80D TKN 95D

1800 W

5000 min™'

305 mm

30 mm

32TCT

80 mm 95 mm

3.0mm

2.0

T 28mm 3.0

305 x 95 mm

215x 95 mm

186 x 95 mm

215x 95 mm

186 x 95 mm

305 x 42 mm

()

305 x 52 mm

t 45° (R) x 45° (R)

215 x 42 mm

t52° (R) x 45° (R)

186 x 42 mm

t45° (L) x 45° (L)

215 x 52 mm

t52° (L) x 45° (L)

186 x 52 mm

25.2kg

=N

98 dB(A)

:A-weighted sound Qéwer level L

112 dB(A) 111 dB(A)

bration

714 m/s?

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact
with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives
for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.
= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with

this tool.
= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Ill - General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the

Original instructions
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risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-

tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly

maintained cutting tools with sharp cutting edges

are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

f

=

5. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

IV - Additional safety rules
for mitre saws

A WARNING: Before connecting a tool to a power
source be sure that the voltage supply is the same as that
specified on the nameplate of the tool.

A power source with a voltage greater than that specified
for the tool can result in serious injury to the user, as well
as damage to the tool.

If in doubt, do not plug in the tool.

Using a power source with a voltage less than the name-

plate rating is harmful to the motor.

= Always remove the plug from the mains socket
before making any adjustments or maintenance,
including changing the blade.

= Never use a cracked or distorted saw blade.

= [fthe table insertis damaged or worn, have it replaced
by an authorised service centre.

= Use only blades as recommended by the manufac-
turer and which conform to EN 847-1.

= Do not use blades of High Speed Steel (HSS blades).

= Select saw blades in relation to the material being cut.

= Wherever possible use blades that are designed to
reduce emitted noise.

= Note the direction of rotation of the motor and the
blade.

= When operating the saw, use safety equipment in-
cluding safety goggles or shield, ear defenders, dust
mask and protective clothing including safety gloves.

4

TKN-80-95D-2012.indd 4

TKN 80D « TKN 95D

4.7.2012r. 11:15:14 4.



Do not use the saw to cut metal or masonry.

Do not use this saw to cut firewood.

Avoid cutting nails. Inspect the workpiece and remove
all nails and other foreign objects before beginning
sawing.

Wear gloves when handling saw blades and rough
materials.

Saw blades shall be carried in a holder wherever pos-
sible.

The mitre saw can be safely carried by the carry han-
dle but only once it has been removed from the mains
power and secured in the locked down position.

Do not use the saw unless the guards are in place.
Keep the floor area around the machine level, well
maintained and free of loose materials.

Keep the area free of tripping hazards.

Use correctly sharpened saw blades and observe the
maximum speed marked on the blade.

A WARNING: Blade replacement must be car-
ried out correctly, refer to the section on Blade Chang-
ing for details.

Ensure that the operator is adequately trained in the
use, adjustment and operation of the machine.

Do not remove any cut-offs from the cutting area until
the guard is fully locked in place and the blade has
come to rest. The operating head shall be in upper
position.

Rags, cloths, cord and string and the like should never
be left around the work area.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of
the workpiece from the cutting area whilst the ma-
chine is running and the saw head is not in the rest
position.

Do not store materials or equipment above a machine
in such a way that they could fall into it.

Never use your hands to remove sawdust, chips or
waste close by the blade while the machine is oper-
ating.

Ensure that the machine is always fixed to a bench,
whenever possible.

Support the work properly prior to operation.

When cutting round wood, use clamps that prevent
the workpiece from turning on both sides of the blade.
When cutting long pieces which extend well over
the table width, ensure that the ends are adequately
supported at the same height as the saw table top.

Do not slow or stop a blade with a piece of wood. Let
the blade come to rest naturally.

Do not lock the movable guard in the open position
and always ensure that it is working properly, freely
rotating and returning to fully cover the teeth of the
blade.

Fully unwind cable drum extensions to avoid potential
overheating.

When an extension cable is required, you must en-
sure that it has the right ampere rating for your power
tool and it is in safe electrical condition.

Always hold the saw on parts that are insulated. If you
accidentally cut into hidden wiring or the saw’s own
cable, the metal parts of the saw will become “live”.
Switch off at the mains and remove the plug imme-
diately.

Connect the saw to a dust collection device and en-
sure that it is operated properly. As the operator of the
saw, please make sure that you understand factors
that influence exposure to dust, including the type of
material to be machined, the importance of local ex-
traction and the proper adjustment of hoods/baffles/
shoots of your dust extraction system. We recom-
mend that you always wear a dust mask when operat-
ing this saw.

Report faults in the machine, including guards and
saw blades, as soon as they are discovered.

To use this tool properly, you must observe the safety
regulations, the assembly instructions and the oper-
ating instructions to be found in this Manual. All per-
sons who use and service the machine have to be
acquainted with this Manual and must be informed
about its potential hazards. Children and frail people
must not use this tool. Children should be supervised
at all times if they are in the area in which the tool is
being used. It is also imperative that you observe the
accident prevention regulations in force in your area.
The same applies for general rules of occupational
health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the tool nor for any damage resulting from
such changes.

Power tools must not be used outdoors in rainy weath-
er, or in moist environment (after rain) or in close vicin-
ity with easily flammable liquids and gases. The work-
ing place should be well lit.

V - Safety rules for laser lights

Supports should be positioned in such as a way to
ensure that the workpiece does not fall to the ground
once the cut has been made. A number of supports
at regular intervals may be required if the workpiece
is extremely long.

= Take additional care when trenching (slotting).

= Ensure that the arm is properly secure when bevel-
ling.

= Always stand to one side when operating the saw.

= If you are interrupted when operating the saw, com-
plete the process and switch off before looking up.

= Periodically check that all nuts, bolts and other fixings
are properly tightened.

= Do not attempt to free a jammed blade before first
switching off the machine.

The laser light/laser radiation used in the REDEYE®
system is Class 2 with maximum 1 mW power and 650
nm wavelength. These lasers do not normally present an
optical hazard, although staring at the beam may cause
flash blindness.

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam. A hazard may exist if you deliberately stare into the
beam, please observe all safety rules as follows:

= The laser shall be used and maintained in accordance
with the manufacturer’s instructions.

Original instructions 5
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= Never aim the beam at any person or an object other
than the workpiece.

= The laser beam shall not be deliberately aimed at
personnel and shall be prevented from being directed
towards the eye of a person for longer than 0.25 s.

= Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy
workpiece without reflective surfaces. l.e. wood or
rough coated surfaces are acceptable. Bright shiny
reflective sheet steel or the like is not suitable for laser
use as the reflective surface could direct the beam
back at the operator.

= Do not change the laser light assembly with a different
type. Repairs must be carried out by the laser manu-
facturer or an authorised agent.

A WARNING: Use of controls or adjustments or
performance of procedures other than those specified
herein may result in hazardous radiation exposure.

VI - Know your product

Laser assembly

. Laser light on/off switch

. Laser cover

Laser pitch control

Saw arm

Release knob

Operating handle

. Carrying handle

Upper fixed blade guard

Clamp assembly

Clamp assembly lock

Rotating blade guard

Guard retraction arm

Blade bolt cover

Dust bag

Bevel lock

0° Bevel adjuster

Bevel scale

Fence

. Stabiliser

Hex key, 6 mm

Mitre table

Mitre scale

Table insert (kerf plate)

. Switch trigger

Mitre lock

Spindle lock button

Dust extraction port

. Slide bars

Slide bar lock

Trenching depth adjustment screw
Trenching stop

. Trenching depth lock nut

45° Bevel adjustment screw (left)
45° Bevel adjustment screw (right)
0° Bevel adjustment screw
Release latch

Side extension arms (x 2)

. Side extension arm locking screws (x 2)

CENDOAWN S

®

VIl - Operation instructions

This model SPARKY power tool is supplied from single-
phase alternating current mains. It is double insulated
according to EN 61029 and IEC 61029 and can be con-
nected to grounded or not grounded sockets. This power
tool is radio suppressed in compliance with EMC Direc-
tive 2004/108/EC.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

Before starting to operate the saw, always check the fol-

lowing:

= Make sure power supply voltage corresponds to the
value, indicated on the name plate with technical data
of the tool;

= Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position;

= Always inspect the blade. Use only well ground
blades. Never use blades with cracks and indents or
HSS-blades.

= Make sure that all moving parts of the blade guard
move freely.

= Make sure the work piece or the material is well se-
cured.

= Make sure that the cord and the plug are in order. If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

ACCESSORIES

The tool is supplied with the following accessories: hex
key, 6 mm (Fig. 1a); blade (fitted) (Fig. 1b); dust bag
(Fig. 1c); 2 x side extension arms (Fig. 1d); workpiece
clamp (Fig. 1e); 1 x stabiliser (fitted) (Fig. 1f).

To achieve best results we recommend using genuine
SPARKY accessories.

TRANSPORTATION

Lift the mitre saw only when the saw arm is locked in the
down position, the saw is switched off and the plug is
removed from the power point.

You must only lift the saw by the carrying handle (8) or
outer castings. Do not lift the saw using the guard or op-
erating handle (7). (Fig. 2)

BENCH MOUNTING
The saw base has holes to facilitate bench mounting.

Attach the saw to a level, horizontal bench or work table
using bolts (not supplied) though the fixing holes in the
saw base. (Fig. 3)

NOTE: If desired, you can mount the saw to a piece of
13 mm or thicker plywood which can then be clamped
to your work support or moved to other job sites and re-
clamped.

A WARNING: Make sure that the mounting sur-
face is not warped as an uneven surface can cause
binding and inaccurate sawing.

6
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DUST BAG

The dust bag (15) fits in the dust extraction port (28). For
efficient operation, empty the dust bag when itis no more
than half full. This allows better airflow through the bag.
(Fig. 4)

SIDE EXTENSION ARMS AND STABILISER

The side extension arms (38) are used for supporting
wide workpieces to prevent them from bowing and sub-
sequent pinching on the blade during cutting.

Loosen the lock screws (39) with hex key (21), insert the
arms (38) and retighten the lock screws (39). (Fig. 5a, 5b)

A WARNING: When the saw is not fixed to a
bench, always fit the stabiliser (20) into the holes at
the rear of the base of the saw. The stabiliser helps
prevent the saw tipping backwards when the slide ac-
tion is used

SETTING THE TABLE SQUARE WITH THE BLADE

Make sure that the electrical plug is removed from the
power point. (Fig. 6)

Push the saw arm (5) down to its lowest position and
engage the release knob (6) to hold the saw arm in the
transport position. (Fig. 7)

Loosen the mitre lock (26). (Fig. 8)

Rotate the table (22) until the pointer is positioned at 0°.
(Fig. 9)

Tighten the mitre lock (26). (Fig. 10)

Loosen the bevel lock (16) and set the saw arm (5) at 0°
bevel (the blade at 90° to the mitre table). Tighten the
bevel lock (16). (Fig. 11)

Place a set square against the table (22) and the flat part
of the blade. (Fig. 12)

NOTE: Make sure that the square contacts the flat part of
the saw blade, not the teeth.

Rotate the blade by hand and check the blade-to-table
alignment at several points.

The edge of the set square and the saw blade should
be parallel.

If the saw blade angles away from the set square, adjust

as follows:

= Use a wrench (not supplied) to loosen the lock nut se-
curing the 0° bevel adjustment screw (36).

= Loosen the bevel lock (16).

= Adjust the 0° bevel adjustment screw (36) with hex
key (21) to bring the saw blade into alignment with the
square.

= Loosen the screws holding the pointer of the bevel
scale (18) and adjust the position of the pointer so that
it accurately indicates zero on the scale. Retighten the
screws.

= Retighten the bevel lock (16) and the lock nut secur-
ing the 0° bevel adjustment screw (36). (Fig. 13a, 13b,
13¢)

NOTE: The above procedure can also be used to check
the angle of the saw blade to the table at either 45° bevel
angle to the left or to the right. The 45° bevel adjustment
screws (34 and 35) are on opposite sides of the saw

arm. You need a suitable sized wrench (not supplied) for
the lock nuts. Hex key (21) is suitable for the set screws.
(Fig. 14a, 14b)

SETTING THE FENCE SQUARE WITH THE TABLE

Using hex key (21), loosen the set screw securing the top
piece of the right hand fence and remove this top section.
Using hex key (21), loosen the four screws securing the
fence (19) to the base. (Fig. 15a, 15b, 15¢)

Place a square against the fence (19) and alongside the
blade.

Adjust the fence (19) until it is square with the blade.
Tighten the screws securing the fence (19).
(Fig. 16)

Replace the top section of the right hand fence.

Loosen the screw holding the pointer of the mi-
tre scale (23) and adjust it so that it accurately
indicates the =zero position on the mitre scale.
(Fig. 17)

Retighten the screw securing the mitre scale pointer.

ADJUSTING THE LASER LINES

The lower laser is factory set to emit a laser line along the
right-hand side of the blade. The upper laser is factory
set to emit a laser line to the left-hand side of the blade.
This upper laser can be adjusted by the operator to suit
blades of different kerf widths.

To adjust the position of the upper laser, proceed as fol-
lows:

Remove the laser cover (3) and switch on the laser lights
with the on/off switch (2). (Fig. 18)

Using a cross head screwdriver (not supplied), adjust the
position of the line from the upper laser by turning the
laser pitch control (4). (Fig. 19)

Adjust until the left-hand laser line is aligned with the left-
hand side of the blade.

Switch off the laser lights and replace the laser cover (3).

TRENCH DEPTH ADJUSTMENT

In its normal position, the trenching stop (32) permits the
saw blade to cut right through a workpiece. When the
saw arm is lifted, the trenching stop can be adjusted so
that the trenching depth adjustment screw (31) contacts
the stop as the saw arm is lowered. (Fig. 20)

This restricts the cut to a “trench” in the workpiece. The
depth of the trench can be adjusted with the trenching
depth adjustment screw (31) and locked in position with
the trenching depth lock nut (33). (Fig. 21)

USING THE LASER LINE GENERATOR

WARNINGS:

Do not stare directly at the laser beam.

Never aim the beam at any person or an object other
than the workpiece.

Do not deliberately aim the beam at personnel and en-
sure that it is not directed towards the eye of a person for
longer than 0.25 s.

Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy work-
piece without reflective surfaces.

Wood or rough coated surfaces are acceptable. Bright
shiny reflective surfaces are not suitable for laser use as

Original instructions
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the reflective surface could direct the beam back at the
operator.

Always remember to switch off the laser on/off switch (2)
after finishing a job. Only turn the laser beam on when
the workpiece is on the mitre saw table.

Mark with a pencil the line of the cut on the workpiece.
(Fig. 22)

Adjust the angle of mitre and bevel of the cut as required.
Switch on the laser light on/off switch (2).

Connect the tool to the power supply. (Fig. 23)

NOTE: To cut to the left-hand side of the blade, align the
left-hand laser line with the pencil mark. To cut to the
right-hand side of the blade, align the right-hand laser
line with the pencil mark.

Clamp the workpiece in position and start the motor.
(Fig. 24)

Press the release latch (37). (Fig. 25)

When the blade is at its maximum speed (approximately
2 seconds), lower the blade through the workpiece.

NOTE: After completing the cut, switch off the laser light
on/off switch (2). (Fig. 26)

After each use, clean the laser light assembly (1) as de-

scribed below: (Fig. 27)

= Switch off the laser at switch (2) and then remove the
plug from the power point.

= With the saw arm (5) in the raised position, use a soft
brush to dust away the sawdust build-up around the
assembly.

NOTE: Wear eye protection whilst brushing the dust
away.

CROSS-CUTTING (WITHOUT SLIDE ACTION)

When cutting a narrow piece of wood it is not necessary
to use the slide mechanism. In these cases ensure that
the slide lock (30) is screwed down to prevent the saw
arm from sliding. (Fig. 28)

A crosscut is made by cutting across the grain of the
workpiece. A 90° crosscut is made with the mitre table
set at 0°. Mitre crosscuts are made with the table set at
some angle other than zero.

Pull on the release knob (6) and lift the saw arm (5) to its
full height. (Fig. 29)

Loosen the mitre lock (26).

Rotate the mitre table (22) until the pointer aligns with the
desired angle.

Retighten the mitre lock (26). (Fig. 30)

A WARNING: Be sure to tighten the mitre lock
before making a cut. Failure to do so could result in
the table moving during the cut and cause serious per-
sonal injury.

Place the workpiece flat on the table with one edge
securely against the fence (19). If the board is warped,
place the convex side against the fence (19). If the con-
cave side is placed against the fence, the board could
break and jam the blade.

When cutting long pieces of timber, support the over-

hanging ends of the timber with the side extension arms
(38), aroller stand or a work surface that is level with the
saw table. (Fig. 31)

Use the clamp assembly (10) to secure the workpiece
wherever possible.

It is possible to remove the clamp assembly (10) by loos-
ening the clamp assembly lock (11) and moving it to the
other side of the table. Make sure the clamp assembly
lock is tight before using the clamp. (Fig. 32)

Before turning on the saw, perform a dry run of the cut-
ting operation to check that there are no problems.

Hold the operating handle (7) firmly and squeeze the
switch trigger (25). Allow the blade to reach maximum
speed.

Press the release latch (37) and slowly lower the blade
into and through the workpiece.

Release the switch trigger (25) and allow the saw blade
to stop rotating before raising the blade out of the work-
piece. Wait until the blade stops before removing the
workpiece. (Fig. 33)

CROSS-CUTTING (WITH SLIDE ACTION)

When cutting wide workpieces, first unscrew the slide
lock (30). (Fig. 34)

Pull on the release knob (6), raise the saw arm (5) to its
highest position and slide it towards you.

Hold the handle firmly and squeeze the switch trigger
(25). Allow the blade to reach maximum speed.

Press the release latch (37) and slowly lower the blade
into the workpiece and slide it away from you at the same
time until the workpiece is cut.

Release the switch trigger (25) and allow the saw blade
to stop rotating before raising the blade out of the work-
piece.

Wait until the blade stops before removing the work-
piece. (Fig. 35)

BEVEL CUT

A bevel cut is made by cutting across the grain of the
workpiece with the blade angled to the fence and mitre
table. The mitre table is set at the zero degree position
and the blade set at an angle between 0° and 45° to the
left or right.

Loosen the bevel lock (16) and for bevel angles greater
than 30° to the left or any angle to the right pull out the 0°
bevel adjuster (17).

Move the saw arm (5) to the left or right to the desired
bevel angle (between 0° and 45°).

Tighten the bevel lock (16).

Use the slide action when cutting wide workpieces. (Fig.
36)

To return the blade to the vertical (0° bevel) position,
move the saw arm to the left and push in the 0° bevel
adjuster (17).

Return the blade to the vertical position. It will automati-
cally stop at the 0° bevel position.

Tighten the bevel lock (16). (Fig. 37)

COMPOUND MITRE CUT

A compound mitre cut involves using a mitre angle and
a bevel angle at the same time. It is used in making pic-
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ture frames, to cut mouldings, making boxes with slop-
ing sides and for roof framing. Always make a test cut
on a piece of scrap wood before cutting into the good
material.

Use the slide action when cutting wide workpieces. (Fig.
38)

To achieve the maximum incline degree on the right side,
remove the fence (19) first.

VIl - Maintenance

CHANGING A BLADE

DANGER! Never try to use a blade larger than the stated
capacity of the saw. It might come into contact with the
blade guards.

Never use a blade that is too thick to allow the outer
blade washer to engage with the flats on the spindle. It
will prevent the blade screw from properly securing the
blade on the spindle.

Do not use the saw to cut metal or masonry.

Ensure that any spacers and spindle rings that may be
required suit the spindle and the blade fitted. (Fig. 39)

Push down on the operating handle (7) and pull the re-
lease knob (6) to disengage the saw arm (5). The release
knob (6) can be turned so that it is held in the retracted
position.

Raise the saw arm (5) to its highest position. (Fig. 40)

Using a Phillips head screwdriver (not supplied) loosen
and remove the Phillips head screw that secures the
guard retraction arm (13) to the rotating blade guard.
(Fig. 41a)

Remove the screw that secures the blade bolt cover (14).
(Fig. 41b)

Pull the rotating blade guard (12) down then swing it up
together with the blade bolt cover. (Fig. 42)

When the rotating blade guard is positioned over the up-
per fixed blade guard it is possible to access the blade
bolt. (Fig. 43)

Hold the rotating guard (12) up and press the spindle
lock button (27). Rotate the blade until the spindle locks.
(Fig. 44)

Use the hex key (21) to remove the blade bolt. (Loosen
in a clockwise direction as the blade bolt has a left hand
thread). (Fig. 45)

Remove the outer blade washer and the blade.

Wipe a drop of oil onto the inner blade washer and the
outer blade washer where they contact the blade.

Fit the new blade onto the spindle taking care that the
inner blade washer sits behind the blade. (Fig. 46)

A WARNING: To ensure correct blade rotation,
always install the blade with the arrow printed on the
side of the blade indicating the same direction as the
arrow stamped on upper blade guard.

Replace the outer blade washer.
Depress the spindle lock button (27) and replace the
blade bolt. (Fig. 47)

Use hex key (21) to tighten the blade bolt securely (anti-
clockwise).

Hold the rotating lower blade guard (12) and blade bolt
cover (14) in position and tighten the fixing screws, also
secure the guard retraction arm (13) to the rotating blade
guard.

Check that the blade guard operates correctly and cov-
ers the blade as the saw arm is lowered.

Connect the saw to the power supply and run the blade
to make certain that it is operating correctly. (Fig. 48a,
48b)

MAINTENANCE

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and the plug is removed from the power
point before making any adjustments or maintenance
procedures.

Always wear sturdy gloves when handling or changing
blades as they can be very sharp.

Keep the tool’s air vents unclogged and clean at all times.
Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the grills near the motor and around the trigger
switch. Use a soft brush to remove any accumulated
dust. Wear safety glasses to protect your eyes whilst
cleaning.

Re-lubricate all moving parts at regular intervals.

If the body of the saw needs cleaning, wipe it with a soft
damp cloth. A mild detergent can be used but nothing like
alcohol, petrol or other cleaning agent. (Fig. 49)

Never use caustic agents to clean plastic parts.

A WARNING: Water must never come into con-
tact with the saw.

GENERAL INSPECTION

Regularly check that all the fixing screws are tight. They
may vibrate loose over time. (Fig. 50)

If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

Original instructions
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IX - Warranty

®

Notes

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.

10
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I = EINFURIUNG <t
Il - Technische Angaben
Il - Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge .
IV - Zusatzliche Sicherheitsregeln beim Arbeiten mit Gehrungs- und Kappsagen ...
V - Zusétzliche Sicherheitsregeln beim Arbeiten mit Lasern ...
VI - Bekanntmachung mit dem Elektrowerkzeug ....
VIl - Bedienungsanleitung
VIII - Wartung
IX - Garantie

AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob séamtliche Bestandteile und das beschriebene Zubehér mitgelie-
fert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an lhren Fachhandler bei dem der Elek-
trowerkzeuge gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den Eindruck haben mit dem Gerat ist etwas nicht in
Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unfallen fiihren.

ZUSAMMENBAU
Die Gehrungs- und Kappséage wird verpackt und komplett zusammengebaut mit Ausnahme des Klemmsatzes geliefert.

| - Einfithrung

Das von lhnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat bei bestimmungsgemalem Gerbrauch Ihnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY — Elekt-
rowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wort ,,Warnung*“ beginnen. lhr
SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung
dieses Elektrowerkzeuges ist hochste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuver-
lassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!
Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmdll gesammelt werden.
Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
EEEE kommunalen Sammelstelle ab.
UMWELTSCHUTZ

P Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehdrteile und die Verpackung einer
%’ geeigneten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.

Originalbetriebsanleitung 1
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BESCHREIBUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Gber
das Produkt oder Instruktionen firr seine Nutzung dar.

D Doppelte Isolierung fiir zuséatzlichen Schutz.

Tragen Sie Antistaubmasken

Tragen Sie Gehorschutz und Sicherheitsbrillen

Entspricht den einschlagigen Europaischen Richtlinien

Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten

Lesen Sie die Bedienungsanleitung

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche

TKN GEHRUNGS UND KAPPSAGE

12 TKN 80D « TKN 95D
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Il - Technische Angaben

TKN 80D TKN 95D
1800 W
5000 min”
305 mm
30 mm
327TCT
80 mm 95 mm
3.0mm
1€ 2.0
= Maximale Dicke der Scheibe 2.8mm 3.0
=M des Werkstlickes bei
 0° 305 x 95 mm
rechts) x 0° 215x95 mm
rechts) x 0° 186 x 95 mm
inks) x 0° 215x 95 mm
- inks) x 0° 186 x 95 mm
- Abschrégen unter 0° x 45° (rechts) 305 x 42 mm
45° (links) 305 x 52 mm
ei 45° (rechts) x 45° (rechts) 215 x 42 mm
ei 52° (rechts) x 45° (rechts) 186 x 42 mm
ei 45° (links) x 45° (links) 215 x 52 mm
ei 52° (links) x 45° (links) 186 x 52 mm
25.2kg
1l
98 dB(A)
challdruckpegel L 111 dB(A)
nigungswert 714 m/s?

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen gesundheitsschad-
lich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kénnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-
stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.
= Benutzen Sie moglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen
Staubabsauger, der fiir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie fiir gute Beluftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.
Beachten Sie in Inrem Land gliltige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.

Il - Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wah-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tiber
das Gerét verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise veréndert werden. Ver-

Originalbetriebsanleitung
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wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
verdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihilschréanken. Es besteht ein erh6htes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten oder sich bewegenden Gerétetei-
len. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhbhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien

arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungska-

bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fiir den Aulenbereich
geeigneten Verldngerungskabels verringert das

Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in

feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-

wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.

Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-

mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f

=

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des Elek-
trowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerét eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschliel3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.

Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-

ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch

kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten

Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie

keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten

Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern

von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,

Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-

genden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen, vergewis-
sern Sie sich, dass diese angeschlossen sind
und richtig verwendet werden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch
Staub verringern.

f
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4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG

DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektro-
werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten I&sst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehdérteile
wechseln oder das Gerit weglegen. Diese Vor-
sichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerit nicht benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein-

wandfrei funktionieren und nicht klemmen,

ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerétes reparieren. Viele

Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-

ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit

scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

f
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5. SERVICE

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges

befestigen Sie es mit Schellen an beiden Seiten des
Séageblatts, um eine Verschiebung zu vermeiden.

= Beim Sagen von langen Werkstiicken, die zu weit au-
Rerhalb des Arbeitstisches liegen, sollen Sie zusatz-
liche Stutzen entlang des Werkstlicks in der Hohe des

erhalten bleibt.

IV - Zusitzliche
Sicherheitsregeln beim
Arbeiten mit Gehrungs-
und Kappsagen

A WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug
ans Netz schliessen, sollen Sie sich Uiberzeugen, dass
die Netzspannung mit der Spannung an der Typenschild
des Elektrowerkzeuges Ubereinstimmt

Eine hohere Netzspannung kann ernste Verletzungen

dem Verbraucher, sowie auch Schadigung des Gerates

verursachen.

Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Spannung ist,
sollen Sie das Gerat nicht einschalten.

Falls die Spannung niedriger als die Nominalspannung
ist, wird der Motor beschéadigt.

= Vor Durchfiihrung von Einstellungen, Bedienung
oder Wartung, sowie auch beim Auswechseln

des Sageblatts immer das Elektrowerkzeug aus-
schalten und den Stecker aus der Steckdose zie-

hen.

= Wenn Sie mit der Sége arbeiten, immer die entspre-

chenden Schutzmitteln — Schutzbrille oder Helm,
Gehorschutz, Staubmaske, Schutzkleidungen und
Handschuhe verwenden.

= Um eventuelle Uberhitzung zu vermeiden, das Kabel

aus der Verlangerung mit Kabeltrommel ganz ausdre-

hen.

= Bei der Verwendung einer Verlangerung sicherstel-
len, dass der Querschnitt dem Nominalstrom des ver-

wendeten Elektrowerkzeuges entspricht, sowie auch
dass die Verlangerung in Ordnung ist.

= Arbeiten Sie nicht mit der Sage, wenn die Schutzvor-

richtungen fehlen.
= Verwenden Sie die S&ge nicht zum Sagen von Metall
oder Mauerwerk

= Verwenden Sie die Sage nicht zum S&gen von Brenn-

holz.

= Das Sagen von Nageln ist untersagt. Bevor Sie mit der
Sé&ge zu arbeiten beginnen, das Werkstiick Uberpri-

fen und die Nageln und die Fremdkérper entfernen.

= Der Betreiber soll gut geschult und mit der Bestim-
mung, den Einstellungen und den Umgang mit dieser

Maschine bekannt gemacht werden.
= Immer, wenn es moglich ist, die Maschine gut zum
Arbeitstisch befestigen.

= Vor Beginn der Arbeit das zu bearbeitende Werkstuick

gut befestigen.
= Wenn Sie Holzmaterial mit zylindrischer Form sagen,

Drehtisches der Sage verwenden. Die Stiitzen sollen
so angeordnet sein, dass sie das Werkstiick gegen
Runterfallen nach dem Abséagen sichern. Falls das
Werkstlck auerordentlich lang ist, sollen mehrere
Stutzen, gleichmaRig entlang des Werkstlicks ange-
ordnet, verwendet werden.

Solange die Maschine im Betrieb ist , kein Verschnitt
oder anderen Teilen aus der Sadgezone mit den Han-
den entfernen.

Stehen Sie immer von einer Seite des Sageblatts.
Wenn Sie wahrend der Arbeit unterbrochen werden,
zuerst die Arbeit beenden, die Maschine ausschalten
und erst dann wegschauen.

RegelmaRig Uberprufen, ob alle Muttern, Bolzen und
Befestigungselemente fest angezogen sind.
Verwenden Sie nur Sageblatter, die vom Hersteller
empfohlen sind und den Anforderungen von EN 847-
1 entsprechen.

Wahlen Sie ein Sageblatt aus, welches firr das zu be-
arbeitende Werkstiick geeignet ist.

Verwenden Sie richtig gescharften Sageblatter. Be-
achten Sie die Anforderung an héchste Geschwindig-
keit, angegeben an dem Séageblatt.

Keine Sageblatter aus Schnellschnittstahl verwen-
den.

Keine rissige, beschadigte oder deformierte Sage-
blatter verwenden.

Immer wenn das mdglich ist, Sageblatter mit redu-
ziertem Schallpegel verwenden.

Achten Sie auf die Drehrichtung des Motors und des
Séageblatts.

Versuchen Sie nicht, ein Sageblatt, das im Werkstlick
verkeilt ist, herauszuziehen, bevor die Maschine aus-
geschaltet ist.

Versuchen Sie nicht die Bewegung des Sageblatts
mit einem Holzstlck zu verlangsamen. Lassen Sie
die Scheibe von selbst anhalten.

Bei potentieller Moglichkeit von Berlhrung des Ar-
beitsgerates mit versteckter elektrischen Installation
oder mit der Eigenleitung, das Elektrowerkzeug nur
an die isolierten Halteflachen halten. Die Beriihrung
einer Leitung unter Spannung wird die offenen Me-
talloberflachen des Elektrowerkzeuges unter Span-
nung legen und der Betreiber kann Stromschlag be-
kommen. In solchen Fallen sofort die Netzspannung
unbterbrechen und den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Die beweglichen Schutzvorrichtungen nicht in ge6ff-
neter Position arretieren und stets Uberpriifen, ob sie
sich frei bewegen kénnen und voll die Sageblattzahne
verdecken.

Schliessen Sie die Sage an eine staubabfiihrende
Einrichtung nachdem Sie sich an ihre ordnungsma-
ssige Funktion Gberzeugen. Sie sollen sich im Klaren
mit der schadlichen Wirkung des Staubes, der Toxi-
zitdt des Staubes aus bestimmten Werkstoffen, der
Wichtigkeit der lokalen Staubabflihrung und den Mit-
teln fur Regelung und Staubabfiihrung des von Ihnen
verwendeten Systems sein. Das Tragen von Staub-

Originalbetriebsanleitung

pages-TKN-80-95D-2012.indd 15

15

4.7.2012 1. 11:15:15%%




schutzmaske wahrend der Arbeit wird empfohlen.
Tragen Sie Schutzhandschuhe beim Auswechseln
oder Umstellen von Sageblattern, sowie auch bei der
Arbeit mit groben Werkstoffen.

Immer, wenn es mdglich ist, sollen die Sageblatter in
Tragehalterungen transportiert werden.

Seien Sie besonders vorsichtig bei Kanalschlitzen.
Die Kreissage kann getragen werden, indem sie an
dem tragenden Handgriff gehalten wird; sie muss
aber zuerst aus dem Netz ausgeschaltet und in unte-
rer Stellung arretiert werden.

Beim Gehrungssagen soll der Sagearm sicher befe-
stigt werden.

Halten Sie den Boden um die Maschine herum sauber
und nicht mit Materialien bedeckt.

Die Arbeitszone soll frei von mdéglichen Hindernissen
sein.

Kein Verschnitt aus der Sagezone entfernen, bevor
das Sageblatt nicht ganz von der Schutzeinrichtung
bedeckt ist und voll die Drehbewegung beendet hat.
Der Arbeitskopf soll sich in oberer Position befinden.
Nie Lappen, Werg, Leitungen oder Draht in der Nahe
des Arbeitsplatzes lassen.

Das Erntfernen des Verschnitts oder anderen Teilen
aus der Sagezone solange die Maschine in Betrieb ist
und der Arbeitskopf sich nicht in Ruheposition befin-
det, ist untersagt.

Keine Stoffe oder Ausrlstung Uber die Maschine
aufbewahren, die potenzielle Fallgefahr darstellen
kénnen.

Bei Beschadigung der Maschine, einschl. auch der
Schutzeinrichtungen und der Sageblatter, unbedingt
den zustandigen Kundendienst informieren.

Im Falle der Beschadigung oder Verschlei? des
Schutzschlitzes des Arbeitstisches der Maschine, soll
der Austausch von dem zustandigen Kundendienst
vorgenommen werden.

A WARNUNG: Der Sageblattaustausch soll
richtig gemacht werden, mehr Einzelheiten — siehe
Abschnitt Austausch.

= Um richtig dieses Elektrowerkzeug zu nutzen, sollen
Sie die Sicherheitshinweise, die allgemeinen Instruk-
tionen und Betriebsanweisungen, die hier angegeben
sind, einhalten. Alle Verbraucher sollen diese Betrieb-
sanweisungen und die Informationen liber die potenti-
ellen Risiken beim Arbeiten mit dem Elektrowerkzeug
kennen. Kinder und kérperlich schwache Leute sol-
len das Elektrowerkzeug nicht verwenden. Falls sich
Kinder in der Nahe der Arbeitszone des Elektrower-
zeuges befinden, sollen Sie standig kontrolliert wer-
den. Unbedingt sollen Sie auch Sicherheitsmassnah-
men treffen. Das selbe gilt auch fir das Einhalten der
Grundregeln fir die professionelle Gesundheit und
Sicherheit.

Der Hersteller haftet nicht fiir vom Verbraucher vor-
genommenen Anderungen am Elektrowerkzeug oder
fiir Defekte, verursacht durch solche Anderungen.
Das Elektrowerkzeug soll nicht im Freien beim Re-
genwetter, in feuchter Umgebung (nach Regenfall)
oder in der Nahe von leicht brennbaren Flissigkeiten

und Gasen verwendet werden. Der Arbeitsplatz soll
gut beleuchtet sein.

V - Siherheitsregeln beim

Arbeiten mit Laser

Der Laserstrahl, verwendet im System REDEYE®, ist
der Klasse 2 mit maximaler Leistung 1 mW und Wel-
lenlange 650 nm. Diese Laser stellen gewodhnlich keine
Gefahr fiir die Augen dar, trotzdem kénnen Sie beim Di-
rektschauen zum Laser geblendet werden.

A WARNUNG: Schauen Sie nicht direkt zum La-
serstrahl. Anderenfalls besteht Gefahr fiir Ihre Gesund-
heit. Beachten Sie bitte alle Sicherheitshinweise, die un-
ten aufgezahlt sind:

Der Laser soll entsprechend den Anweisungen des
Herstellers betrieben und gewartet werden.

Den Laserstrahl nicht an Menshen oder an einen Ge-
genstand, der anders als das zu bearbeitende Werk-
stoff ist, richten.

Den Laserstrahl nicht an Menschen richten; be-
sonders soll man achten, den Laserstrahl nicht an
menschliche Augen fir eine Zeit, die 0,25 s Uber-
schreitet, zu richten.

Uberzeugen Sie sich immer, dass der Laserstrahl an
festen Stoff, deren Oberflache nicht reflektiert , d.h.
Holz oder grob bearbeitete Oberflachen, gerichtet
ist. Das glanzende Stahlblech ist wegen der reflektie-
renden Oberflache, die der Laserstrom zurlick zum
Betreiber richten kann, ungeeignet fiir Laserbearbei-
tung.

= Tauschen Sie den eingebauten Laser nicht durch ei-

nen anderen, der nicht demselben Typ ist. Die Repa-
ratur soll nur vom Hersteller oder von dem zustandi-
gen Kundendienst durchgefiihrt werden.

A WARNUNG: Einstellungen, Steuermechanis-
men oder Arbeitsprozeduren, anders als die hier be-
schriebenen, kénnen eine Gefahr von Bestrahlung ver-
ursachen.

VI - Bekanntmachung mit

dem Elektrowerkzeug

-

Lasereinrichtung

Ein- und Ausschalttaste des Lasers
Laserdeckel

Laserregler

Sagearm

Arretierhebel

Arbeitshandgriff

Tragegriff

Oberer fester Sageblattschutz
Klemmsatz
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11.  Handgriff zum Verriegeln der Klemme

12. Beweglicher Séageblattschutz

13. Einzugsarm des Schutzes

14. Deckel der Sageblattspindel

15. Staubsack

16. Verriegelung des Hebels fir Auswahl des
Gehrungswinkels

17.  Hebel fir Auswahl des Gehrungswinkels

18. Skala zum Ablesen des Gehrungswinkels

19. Begrenzer

20. Stabilisator

21. Sechskantschliissel, 6 mm

22. Arbeitstisch

23. Skala des Arbeitstisches

24. Schutzschlitz des Arbeitstisches

25. Schalterhebel

26. Einrichtung zum Fixieren des Sagewinkels

27. Taste zur Verriegelung der Spindel

28. Staubabfiihranschiuf

29. Schieber

30 Verriegelungsvorrichtung fiir die Schieber

31. Scheibe fir Regelung der Schlitzentiefe

32. Begrenzer fur die Schlitzentiefe

33. Mutter des Begrenzers fiir die Schlitzentiefe

34. Schraube fiir Regelung des Gehrungswinkels
bis 45° (links)

35. Schraube fiir Regelung des Gehrungswinkels
bis 45° (rechts)

36. Schraube fiir Regelung des Gehrungswinkels
bei 0°

37. Auslésemechanismus

38. Seitliche Verlangerungen (x 2)

39. Fixierbolzen fur die seitlichen Verlangerungen (x 2)

VII - Betriebsanweisungen

Dieses Elektrowerkzeug wird mit einphasiger Wechsel-
spannung gespeist. Es hat doppelte Isolierung entspre-
chend EN 61029 und IEC 61029 und kann an Steck-
dosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden.
Die Funkstorungen entsprechen der EMV-Richtlinie
2004/108/EC zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit.

BEVOR SIE MIT DER ARBEIT BEGINNEN

Vor Beginn der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug sollen
Sie sich von folgendem Uberzeugen.

= Ob die Spannung des Stromnetzes der Spannung,
angegeben auf dem Typenschild des Elektrowerk-
zeuges entspricht.

= In welcher Stellung sich der Schalter befindet. Das
Elektrowerkzeug wird nur bei ausgeschaltetem
Schalter ans Netz angeschlossen.

= Zustand des Ségeblatts. Zugelassen wird nur der Ge-
brauch von gut gescharften Sageblattern. Gerissene
oder deformierte Sageblatter sofort auswechseln. Die
Anwendung von S&geblattern aus Schnellschnittstahl
(HSS) ist untersagt.

= Ob sich alle beweglichen Teile des Sageblattschutzes
frei bewegen.

= Ob das Werkstiick oder der zu bearbeitende Stoff gut
befestigt ist.

= Ordnungsmassiger Zustand des Steckers und des

Netzkabels. Falls das Netzkabel beschadigt ist, soll
sein Austausch durch den Hersteller oder durch den
zustandigen Kundendienst vorgenommen werden,
um die Austauschrisiken zu vermeiden.

ZUBEHOR

Das Elektrowerkzeug ist mit folgendem Zubehor ausge-
statet: Sechskantschliissel - 6 mm (Bild 1a); Sdgeschei-
be (eingebaut) (Bild 1b); Staubsack (Bild 1c); seitliche
Verlangerungen - 2 St. (Bild 1d); Klemme fir die Befe-
stigung des Werkstlickes (Bild 1e); Stabilisator - 1 St.
(Bild 1f)

Zum Erreichen von guten Ergebnissen empfehlen wir
die Verwendung von originalen SPARKY Zubehdrteilen.

TRAGEN

Heben Sie die Kreissége nur dann, wenn der Arm in un-
terer Position arretiert , die Maschine ausgeschaltet und
der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

Die Kreissage kann nur am Transporthandgriff (8) oder
an den &uBeren Gussstiicken gehalten werden. Ein He-
ben der Maschine mit Hilfe des Schutzes oder des Ar-
beitshandgriffes (7) ist untersagt). (Bild 2)

MONTAGE DER SAGE

Die Grundplatte der S&ge ist mit Offnungen zur Erleich-
terung der Befestigung zum Arbeitstisch, versehen.
Befestigen Sie die Sége zur horizontal ausgerichteten
Werkbank oder zum Arbeitstisch unter Verwendung von
Bolzen (nicht im Lieferumfang enthalten) durch die Be-
festigungséffnungen in der Grundplatte der Maschine.
(Bild 3)

BEMERKUNG: Nach Wunsch kdénnen Sie die Sage
auf ein Stiick Sperrholz mit einer Dicke von 13 mm oder
mehr montieren, das sie spater mit Haltern zum Arbeits-
tisch befestigen oder an einem anderen Arbeitsplatz
verwenden und erneut mit Haltern befestigen kdnnen.

A WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass die Fla-
che, auf welcher Sie die Maschine montieren, nicht
uneben ist, andernfalls kann das Verkeilen und unge-
naues Sagen verursachen.

STAUBSACK

Der Staubsack (15) wird auf den Staubabfiihranschlul
(28) gesteckt. Um die Produktivitat zu verbessern, leeren
Sie den Staubsack bevor er sich bis zur Mitte fiillt. So
wird der Luftstrom durch den Sack verbessert. (Bild 4)

SEITLICHE VERLANGERUNGEN UND
STABILISATOR

Die seitlichen Verlangerungen (38) werden als Stitzen
fur langere Werkstlicke verwendet und verhindern ihre
Biegung und darauf folgendes Verkeilen des Schnitt-
blatts wahrend des Sagens.

Loésen Sie die Fixierschrauben (39) mit dem Sechs-
kantschllssel (21), setzen Sie die Verlangerungen (38)
ein und ziehen Sie wieder die Schrauben (39) fest.
(Bild 5a, 5b)
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A WARNUNG: Falls die Sage nicht fest zum
Arbeitstisch befestigt ist, stecken Sie immer den Sta-
bilisator (20) in die Offnungen im Hinterteil der Grund-
platte der Sage. Der Stabilisator verhindert das Kippen
der Sage nach hinten bei Arbeiten mit Langsverschie-
bung.

EINRICHTEN DES SAGEBLATTS SENKRECHT
ZUMTISCH

Stellen Sie sicher, dass der Stecker von der Steckdose
gezogen ist. (Bild 6)

Driicken Sie den Ségearm (5) nach unten bis zur nied-
rigsten Position und ziehen Sie den Fixierhebel (6), der
den Arm in Transportposition halt, fest. (Bild 7)

Loésen Sie die Vorrichtung zum Fixieren des Sagewin-
kels (26). (Bild 8)

Drehen Sie den Tisch (22) bis der Pfeil auf 0° steht.
(Bild 9)

Ziehen Sie die Vorrichtung zum Fixieren des Sagewin-
kels (26) fest. (Bild 10)

Losen Sie den Fixator des Hebels fiir die Wahl der Geh-
rung (16) und stellen Sie den Sagearm (5) auf Gehrungs-
winkel 0° (das Sageblatt steht in 90° zum Sagetisch).
Ziehen Sie den Fixator des Hebels fiir die Wahl der Geh-
rung (16) wieder fest. (Bild 11)

Legen Sie einen Winkel zwischen dem Tisch (22) und
dem flachen Teil des Sageblatts ein. (Bild 12)

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die eine Kathete den
flachen Teil und nicht die Zéhne des Ségeblatts berihrt.

Drehen Sie das Sageblatt mit der Hand und Uberprifen
Sie in mehreren Punkten die Ausrichtung der Scheibe
und des Tisches unter Rechtwinkel.

Die Kante des Winkels soll parallel zum Sageblatt sein.

Falls das Sageblatt zum Winkel geneigt ist, regeln Sie

die Position des Ségeblatts folgendermafien:

= Mit Hilfe eines Schraubenschlissels (nicht im Liefer-
umfang enthalten) die Mutter fiir die Befestigung der
Schraube (36) fiir Regelung des Gehrungswinkels auf
0° l6sen.

= Den Fixator fur den Hebel fur die Wahl des Gehrungs-
winkels (16) I16sen.

= Mit Hilfe des Sechskantschlissels (21) die Gehrung
mit Schraube (36) einstellen, um das Sageblatt zum
Winkel auszurichten.

= Die Schrauben, die den Pfeil zur Skala zum Ablesen
des Gehrungswinkels (18) befestigen I6sen und die
Position des Pfeiles so einstellen, dass er genau auf
Null der Skala zeigt. Die Schrauben wieder festzie-
hen.

= Den Fixator des Hebels fiir die Wahl des Gehrungs-
winkels (16) und die Schraubenmutter (36) wieder
festziehen. (Bild 13a, 13b, 13c)

HINWEIS: Den oben beschriebenen Vorgang kann man
auch bei der Uberpriifung der Neigung von 45° des S&-
geblatts zum Tisch links oder rechts beim Gehrungssa-
gen verwenden. Die Schrauben fiir die Einstellung des
Gehrungswinkels (34 und 35) befinden sich an der Ge-
genseite des Armes. Fir die Befestigungsmutter einen
Schraubenschliissel mit passender GroRRe verwenden

®

(nicht im Lieferumfang enthalten). Der Sechskantschlis-
sel (21) ist fir diese Schrauben geeignet. (Bild 14a, 14b)

AUSRICHTEN DES BEGRENZERS SENK-
RECHT ZUM TISCH

Mit Hilfe des Sechskantschlussels (21), die Schraube,
die den oberen Teil des rechten Begrenzers fixiert, [dsen
und den oberen Teil abnehmen.

Mit Hilfe des Sechskantschlussels (21), die vier Schrau-
ben, die den Begrenzer (19) zur Grundplatte befestigen,
|6sen. (Bild 15a, 15b, 15¢)

Legen Sie einen Winkel zwischen dem Begrenzer (19)
und dem S&geblatt.

Regeln Sie die Position des Begrenzers (19) bis er senk-
recht zum Sageblatt steht.

Ziehen Sie die Schrauben, die den Begrenzer befestigen
(19) fest.

Setzen Sie wieder den oberen Teil des rechten Begrenz-
ers auf. (Bild 16)

Losen Sie die Schraube, die den Pfeil der Skala (23) fi-
xiert, und regeln sie die Stellung des Pfeiles so, dass er
genau auf Null der Skala zeigt.

Ziehen Sie die Schraube, die den Pfeil der Skala fixiert,
wieder fest. (Bild 17)

EINSTELLUNG DER LAGE DER
LASERSTRAHLEN

Der untere Laser ist vom Werk ab so eingestellt, dass
er einen Laserstrahl entlang der rechten Seite des Séa-
geblatts ausstrahlt. Der obere Laser ist vom Werk ab
eingestellt, einen Laserstrahl links des S&geblatts aus-
zustrahlen. Der obere Laser kann von dem Betreiber fiir
Ségeblatter mit verschiedener Schlitzbreite eingestellt
werden.

Um die Position des oberen Lasers einzustellen, flihren
Sie folgendes durch:

Den Deckel des Lasers (3) wegnehmen und mit dem
Schalter (2) einschalten. (Bild 18)

Mit Hilfe eines Kreuzschraubendrehers (nicht im Liefe-
rumfang enthalten) die Position des Strahls des oberen
Lasers beim Drehen des Laserreglers (4) einstellen.

So lange einstellen, bis der linke Laserstrahl mit der lin-
ken Seite des Sageblatts ausgerichtet ist.

Laser ausschalten und den Deckel (3) wieder einsetzen.
(Bild 19)

EINSTELLEN DER SCHNITTTIEFE

In normaler Position erlaubt der Begrenzer der Schnitt-
tiefe (32) dem Sageblatt, das Werkstoff ganz durchzu-
schneiden. Bei nach oben gehobenem Sagearm kann
die Schnitttiefe eingestellt werden, so dass die Schraube
fir die Einstellung der Schnitttiefe (31) den Begrenzer
beim Runterlassen des Sagearmes bertihrt. (Bild 20)
So wird die Schnitttiefe im Werkstoff begrenzt und das
erlaubt ein Sagen von ,Kanalen* im Werkstoff. Die Tiefe
des Kanals wird mit der Regelschraube (31) eingestellt
und die erreichte Position mit der Mutter (33) fixiert.
(Bild 21)

ARBEITEN MIT DEM LASERSYSTEM

WARNUNG:
Schauen Sie nicht direkt zum Laserstrahl:

18
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Den Laserstrahl nicht an Menschen oder an einen Ge-
genstand, der anders ist als das zu bearbeitende Werk-
stoff, richten.

Den Laserstrahl nicht an Menschen richten; besonders
soll man achten, den Laserstrahl nicht an menschliche
Augen fir eine Zeit, die 0,25 s Uberschreitet, zu richten.
Uberzeugen Sie sich immer, dass der Laserstrahl an
festen Stoff, dessen Oberflache nicht glanzt, gerichtet
ist. Das glanzende Stahlblech ist wegen der reflektie-
renden Oberflache, die den Laserstrom zurlick zum Be-
treiber richten kann, ungeeignet fir Laserbearbeitung.
Nie vergessen, den Laserschalter (2) nach Beenden
der Arbeit auszuschalten. Den Laserstrahl nur dann
einschalten, wenn sich auf dem Sagetisch Werkstoff
befindet.

Die Sagelinie mit einem Bleistift anzeichnen

Die erforderlichen Sage- und Gehrungswinkeln einstel-
len.

Den Schalter (2) des Lasers einschalten. (Bild 22)

Den Séagestecker in die Steckdose einstecken. (Bild 23)

BEMERKUNG: Wenn Sie von der linken Seite des Sa-
geblatts schneiden, den linken Laserstrahl zur, mit dem
Bleistift gezeichneten Linie ausrichten. Beim Sagen
rechts des Sageblatts, den rechten Laserstrahl ausrich-
ten.

Das Werkstiick befestigen und den Motor einschalten.
(Bild 24)

Das Auslésemechanismus (37) driicken). (Bild 25)

Wenn das Sageblatt seine hdchste Geschwindigkeit
erreicht (nach ca. 2 S), das Sageblatt zum Werkstlick
bewegen. (Bild 26)

BEMERKUNG: Nach Beenden der Arbeit den Schalter
(2) ausschalten.

Nach Beenden der Arbeit die Lasereinrichtung wie folgt

reinigen: (Bild 27)

= Schalter (2) des Lasers ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

= Den Sagearm (5) nach oben heben und mit einer wei-
chen Birste den sich angesammelten Staub reinigen.

BEMERKUNG: Beim Staubreinigen immer Schutzbrille
tragen.

QUERSAGEN (OHNE LANGSVERSCHIEBUNG)

Beim Sagen von schmalen Werkstiicken ist die Verwen-
dung der Vorrichtung fiir Langsverschiebung nicht erfor-
derlich. In diesem Fall sicherstellen, dass die Klemmvor-
richtung der Schieber (30) gut verschraubt ist, um eine
Verschiebung des Sagearms zu vermeiden. (Bild 28)

Das Sagen erfolgt quer den Stofffasern. Quersagen un-
ter 90° wird mit Arbeitstisch in Stellung 0° ausgefiihrt.
Es ist auch Sagen unter Tischwinkel, anders als Null,
maoglich.

Den Fixierhebel (6) ziehen und den Sagearm (5) in obe-
rer Endstellung heben. (Bild 29)

Die Fixiervorrichtung fir den Schnittwinkel (26) 16sen.
Den Arbeitstisch (22) drehen, bis der Pfeil den ge-
wiinschten Winkel zeigt.

Die Fixiervorrichtung fir den Schnittwinkel (26) wieder
festziehen. (Bild 30)

®

A WARNUNG: Die Fixiervorrichtung fiir den
Schnittwinkel vor dem eigentlichen Sagen immer gut
festziehen. Sonst kann sich der Tisch wahrend des
Ségens drehen, was zu einem ernsten Unfall fiihren
kann.

Das Werkstlick mit dem breiten Teil nach unten auf dem
Sagetisch mit einer Kante auf dem Begrenzer (19) legen.
Falls das Holzstlick gebogen ist, das vorstehende Ende
am Begrenzer (19) auflegen. Beim Auflegen des gebo-
genen Endes des Holzstlicks am Begrenzer, kann es
brechen und das Sageblatt verkeilen.

Beim S&gen von langeren Holzstiicken zum stltzen der
hangenden Enden die seitlichen Verldangerungen (38),
Vorrichtungen gegen Verdrehen oder zusatzliche Stit-
zen auf Hohe des Arbeitstisches verwenden. (Bild 31)
Immer, wenn mdglich, das zu bearbeitende Werkstiick
mit Klemmen (10) befestigen.

Die Klemme (10) kann beim Ldsen des Arretierhand-
griffes (11) demontiert und von der anderen Seite des
Arbeitstisches wieder montiert werden. Sicher stellen,
dass die Klemme fest gezogen ist, bevor Sie sie zum Be-
festigen des Werkstlickes verwenden. (Bild 32)

Vor Einschalten der Sage immer einen Schnitt in der Luft
(ohne Werkstiick) durchflihren, um sicherzustellen, dass
keine Probleme entstehen werden.

Den Arbeitshadgriff (7) fest halten und den Hebel des
Ein- und Ausschalters (25) driicken. Abwarten, bis das
Sageblatt die hochste Geschwindigkeit erreicht.

Das Auslésemechanismus (37) driicken und das Sage-
blatt langsam zum Werkstlick zufiihren, bis Sie es durch-
schneiden.

Den Hebel des Ein - und Ausschalters (25) loslassen und
abwarten, bis sich das Sageblatt nicht mehr dreht, bevor
Sie es aus dem Werkstiick wegnehmen. Den endglil-
tigen Ruhestand des Sageblatts abwarten und dann das
Werkstlick entfernen. (Bild 33)

QUERSCHNEIDEN
(MIT LANGSVERSCHIEBUNG)

Zum Schneiden von breiteren Werkstiicken zuerst die
Fixiervorrichtung der Schieber (30) I16sen. (Bild 34)

Den Fixierhebel (6) ziehen, den Arm (5) in oberer Stel-
lung heben und zu sich heranziehen.

Fest den Handgriff halten und den Schalter (25) driicken.
Warten, bis das Sageblatt seine hochste Geschwindig-
keit erreicht.

Das Auslésemechanismus (37) driicken und langsam
das Séageblatt zum Werkstlick zufiihren, indem Sie es
gleichzeitig in eine Richtung, weg von Ihnen verschie-
ben, bis Sie es durchschneiden. Den Hebel des Ein - und
Ausschalters (25) loslassen und abwarten, bis sich das
Ségeblatt nicht mehr dreht, bevor Sie es aus dem Werk-
stlick wegnehmen.

Die endgiiltige Drehung des Sageblatts abwarten und
dann das Werkstlck entfernen. (Bild 35)

GEHREN

Das Gehrungsséagen wird quer zu den Werkstlickfasern
ausgeflhrt, wenn das Sé&geblatt unter Winkel sowohl
zum Begrenzer, als auch zum Arbeitstisch steht. Der Ar-
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beitstisch steht auf 0°, und das Sageblatt - zwischen 0°
und 45° links oder rechts.

Den Fixator des Hebels fiir die Wahl des Gehrungswin-
kels (16) I6sen; bei einer Gehrung tber 30° links oder bei
einem beliebigen Winkel rechts — den Hebel (17) ziehen.
Den Arm (5) der Sage nach links oder rechts zum er-
forderlichen Gehrungswinkel (zwischen 0° Und 45°)
neigen.

Den Fixator des Hebels fiir die Wahl des Gehrungswin-
kels (16) wieder festziehen.

Beim Sé&gen von breiteren Werkstlicken Querverschie-
bung anwenden. (Bild 36)

Um das Séageblatt in vertikaler Position (0° Gehrung) zu
bringen, den Arm nach links verschieben und den Hebel
fuir die Wahl des Gehrungswinkels (17) driicken.

Das Sageblatt wieder in vertikaler Position stellen. Es
wird sich automatisch unter Gehrungswinkel von 0° ver-
riegeln.

Den Fixator des Hebels fiir die Wahl des Gehrungswin-
kels (16) festziehen. (Bild 37)

KOMBINIERTES SAGEN

Kombiniertes Ségen bedeutet ein gleichzeitiges Sagen
unter Winkel und Gehrung. Wird bei der Herstellung
von Bildrahmen, Simsen, Gefalen mit abgeschragten
Wanden und tragenden Dachkonstruktionen verwendet.
Immer Probeschnitt in einem unbrauchbaren Werkstlck
machen, bevor Sie zu sdgen beginnen.

Beim Sagen von breiten Werkstlicken immer Querver-
schiebung anwenden. (Bild 38)

Um den maximalen Neigungswinkel auf der rechten Sei-
te zu erreichen, entfernen Sie den Begrenzer (19).

VIl - Wartung

AUSTAUSCH DES SAGEBLATTS

GEFAHR! Versuchen Sie nie Sageblatter mit Abmes-
sungen, grofer als die in der Tabelle angegebenen, zu
verwenden. Sonst kann das Ségeblatt die Schutzbede-
ckungen beruhren.

Nie Sageblatter mit gréRerer Dicke als die hier angege-
bene verwenden, weil das der AuRenscheibe nicht er-
lauben wird, im Kontakt mit den flachen Oberflachen der
Spindel zu kommen. Das wird die gute Befestigung des
Séageblatts zur Spindel verhindern.

Die Sage nicht zum Sagen von Metall und Mauerwerk
verwenden.

Sicherstellen, dass die erforderlichen Unterscheiben
und Ringe fir die Spindel, der Spindel und des Sage-
blatts entsprechen. (Bild 39)

Den Arbeitshandgriff (7) nach unten driicken und den
Fixierhebel (6) ziehen, um den Sagearm (5) zu lésen.
Der Fixierhebel (6) kann gedreht werden, so dass er in
gezogener Stellung steht.

Den Sagearm (5) in oberster Stellung heben. (Bild 40)
Mit Hilfe eines Kreuzschraubenziehers (nicht im Liefer-
umfang enthalten) die Kreuzschraube, die den Anzugs-
arm des Schutzes (13) zum beweglichen Schutz des
Ségeblatts befestigt, I6sen und entfernen. (Bild 41a)

Die Schraube, die den Deckel der Sageblattspindel (14)

halt, entfernen. (Bild 41b)

Den beweglichen Sageblattschutz (12) nach unten zie-
hen und dann zusammen mit dem Deckel der Sageblatt-
spindel hochheben. (Bild 42)

Wenn der bewegliche Sageblattschutz Gber den oberen
unbeweglichen Schutz steht, besteht die Mdglichkeit
zum Zugang zum Sageblattbolzen. (Bild 43)

Den beweglichen Sageblattschutz (12) in oberer Positi-
on halten und die Taste zum Verriegeln der Spindel (27)
driicken. Das Sageblatt drehen, bis die Spindel verrie-
gelt wird. (Bild 44)

Den Sageblattbolzen unter Verwendung des Sechskant-
schllssels (21) I6sen (Lésen in Uhrzeigerrichtung, da
der Bolzen Linksgewinde hat). (Bild 45)

Die Scheibe von der AuRenseite des Ségeblatts und das
Sageblatt selbst abnehmen.

Tropfen Ol auf der Innen- und AuRenscheibe schmieren,
an den Oberflachen, die das Sageblatt beriihren.

Auf der Spindel das neue Sageblatt einsetzen, indem
Sie darauf achten, dass die Innenscheibe direkt hinter
dem Séageblatt steht. (Bild 46)

A WARNUNG: Um die ordentliche Drehung des

Séageblatts zu gewahrleisten, setzen Sie es so ein,
dass der Pfeil auf dem Sageblatt in die selbe Richtung
zeigt wie der Pfeil, gestempelt auf der oberen Schutz-
vorrichtung der S&geblatts.

Wieder die AulRenscheibe einsetzen.

Die Taste fiir die Verriegelung der Spindel (27) driicken
und den Bolzen wieder auf der Scheibe einsetzen.
(Bild 47)

Den Sageblattbolzen festziehen (in Richtung entgegen
der Uhrzeigerrichtung), unter Verwendung des Sechs-
kantschllssels (21)

Den unteren Sageblattschutz (12) und den Deckel der
Ségeblattspindel (14) festhalten und die Befestigungs-
schrauben festziehen, den Anzugsarm des Schutzes
(13) zum beweglichen Schutz befestigen.

Uberpriifen, ob der Ségeblattschutz normal funktioniert
und ob er das Sageblatt abdeckt, wenn der Sagearm
nach unten geht.

Die Sage ans Netz schliessen und betatigen, um sicher
zu stellen, dass sie richtig funktioniert. (Bild 48a, 48b)

WARTUNG

A WARNUNG: Vor jeder Wartung oder Uber-
priifung das Elektrowerkzeug immer ausschalten und
den Stecker aus der Steckdose ziehen.

Beim Austausch und Umstellen der Sageblatter im-
mer Schutzhandschuhe tragen, da sie sehr scharf
sein kdnnen.

Die Beluftungséffnungen des Elektrowerkzeuges immer
sauber und frei halten.

RegelmaRig Uberpriifen, ob ins Liftungsgitter, in der
Néhe des Motors oder um die Umschalter Staub oder
Fremdkérper eingedrungen sind.

Weiche Burste fiir die Entfernung des Staubes verwen-
den. Um die Augen wahrend der Reinigung zu schitzen,
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Schutzbrille tragen.

RegelmaRig alle beweglichen Teile dlen.

Wenn das Gehause verschmutzt ist, mit einem weichen
feuchten Tuch abwischen. Es darf schwaches Wasch-
mittel verwendet werden.

Die Verwendung von Alkohol, Benzin oder anderen L6-
sungsmitteln ist untersagt. (Bild 49)

Die Verwendung von gewdhnlichen chemischen Mitteln,
die die Kunststoffteile des Erzeugnisses beschadigen
oder zerfressen kdnnen, ist untersagt.

A WARNUNG: Kontakt von Wasser und S&ge ist
unzulassig.

ALLGEMEINE UBERPRUFUNG

Uberpriifen Sie regelmé&Rig alle Befestigungselemente
um sich zu liberzeugen, dass sie fest angezogen sind.
Falls einige der Shrauben lose sind, sofort festziehen,
um Risikosituationen zu vermeiden. (Bild 50)

Im Falle eines beschadigten Netzkabels soll der Aus-
tausch durch den Hersteller oder seinen Servicefach-
mann vorgenommen werden, um die Austauschgefahre
zu vermeiden.

®

IX - Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemasse Handhabung zurlickzufiihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen  beziglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs kdénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt (im urspriinglichen
Zustand) dem Lieferanten oder der befugten Kunden-
dienstwerkstatt vorgelegt wird.

Bemerkungen

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesse-
rungen und Anderungen an seinen Erzeugnissen und in
den Spezifikationen ohne Voranmeldung vorzunehmen.
Die Spezifikationen kénnen fir die verschiedenen Lan-
der unterschiedlich sein.
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DEBALLAGE

Les technologies modernes observées strictement dans nos ateliers de production réduisent au minimum la probabilité
de trouver une défectuosité de I'outil acheté ou le manque d’'une de ses parties. Toutefois, si vous constatez une irrégu-
larité quelconque, veuillez ne pas utiliser I'outil tant que la partie défectueuse ne soit pas remplacée ou le défaut éliminé.
Le fait de négliger cette recommandation peut provoquer un accident grave.

MONTAGE
La scie a onglets est livrée en emballage entierement montée sauf I'étrier, le stabilisateur et les rallonges latérales.

I - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageéres!

Les déchets provenant d'outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageéres.
Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

I 9

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

Py Récupération des matieres premiéres plutdt qu'élimination des déchets.
%’ En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,

doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

FR V¥, TKN 80D « TKN 95D
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DESCRIPTION DES SYMBOLES

Les symboles spéciaux marqués sur le tableau signalétique du produit contiennent des informations importantes et
instructions d'utilisation de l'outil.

D Double isolation pour une meilleure sécurité.

Portez des équipements de protection adaptés t masque anti-poussiére.

Portez des équipements de protection adaptés: lunettes de protection et casque anti-bruit

‘ € Conforme aux directives européennes applicables

o
GP En conformité avec les exigences des standards Russes

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens

@ Lisez les instructions d'utilisation @

Période de production, ol les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier

TKN SCIE AONGLETS RADIALE

Notice originale 23

pages-TKN-80-95D-2012.indd 23 @ 47.2012r. 11:15:15%



Il - Spécifications techniques

Modéle: . _TKN 80D TKN 95D
= Puissance : 1800 W
= Vitesse a 5000 min”
= Diametre u disque 305 mm
= Diametre i disque 30 mm
= Nombre des . 32TCT
= Profondeur maximum de coupe 95 mm
= Largeur de I 3.0mm
= Epaisseur m 1du disque 2.0
= Epaisseur maximum du disque 3.0
= Capacité de :
- Coupe vel 0° 305 x 95 mm
- Coupe sou droite) x 0° 215x95 mm
- Coupe sou a droite) x 0° 186 x 95 mm
- Coupe sou a gauche) x 0° 215x95 mm
- Coupe sou: a gauche) x 0° 186 x 95 mm
- Chanfrein 0°:x 45° (& droite) 305 x42 mm
- Chanfrein 0 a gauche) 305 x 52 mm
- Coupe com 5° (dr) x 45° (dr) 215x42 mm
- Coupe com 2° (dr) x 45° (dr) 186 x 42 mm
- Coupe com 5° (g) x 45° (9) 215x52 mm
- Coupe com 52° (9) x45° (9) 186 x 52 mm
= Poids (procédure EPTA 01/2003): 25.2 kg
« Classe de tion (EN 61029-1) [O]: Il
= Informations s bruits et les vibrations
A-niveau pondére de pression sonore L, 98 dB(A)
A-niveau éré de puissance sonore L , 111 dB(A)
Valeur corrigée de I'accélération: 714 m/s?
@ Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussieres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en
connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de 'amiante ne
doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiere, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour 'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiére de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l estrecommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réeglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

24 TKN 80D « TKN 95D
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Ill - Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

Le terme «oultil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant l'utilisation de l'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
controle de l'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de l'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
lintérieur d’un outil augmentera le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
'outil. Maintenir le cordon a I’écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a 'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a I'utilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d’'un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3. SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours dutilisation d’un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieéres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que linterrupteur est en position arrét avant
de brancher l'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
Ioutil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.
S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour I’extraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiere peut réduire les
risques dus aux poussieres.

f

=

4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE LOUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniére plus sdre au régime pour
lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de l'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
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sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

e) Observer lamaintenance de I'outil. Vérifier qu’il

n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage

des parties mobiles, des piéces cassées ou

toute autre condition pouvant affecter le fonc-
tionnement de l'outil. En cas de dommages,
faire réparer l'outil avant de I'utiliser. De nom-
breuxaccidents sontdus adesoutils malentretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant

de couper. Des outils destinés a couper correcte-

ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de l'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

f

=

IV - Consignes de sécurité
supplémentaires pour les
scies a onglets

A AVERTISSEMENTS: Avantde brancher le cable
d'alimentation vérifier que la tension du réseau corres-
ponde aux données indiquées sur le tableau signalétique
de loutil.

Ne pas brancher la machine en cas des doutes concer-
nant la tension d’alimentation.

Une tension d’alimentation plus haute que la tension no-
minale peut provoquer des injures graves de 'opérateur
ainsi que dendommager la machine.

Sila tension est plus basse que la nominale le moteur de
la machine sera endommagé.

= Déclencher l'outil et retirer la fiche de la prise
avant d’entreprendre toute opération de réglage,
maintenance ou entretien, y compris le change-
ment des disques.

= Pendant le travail porter obligatoirement des moyens
de protection appropriés - des lunettes ou casque de
protection, antiphones, masque anti-poussiere, véte-
ments et gants de protection.

= Le cable de rallonge a tambour doit étre déroulé com-

plétement afin d’éviter le risque de surchauffe.
Quand on utilise une rallonge vérifier que la section
des fils correspond au courant nominal de l'outil a
brancher. N'utiliser que des rallonges en bon état.

Ne jamais utiliser la scie si les protecteurs ne sont pas
en place.

Ne pas utiliser la scie pour couper des métaux ou des
briques

Ne pas utiliser la scie pour couper du bois a braler.
Ne pas essayer de couper des clous. Avant de pro-
céder a la coupe avec la scie vérifier que les clous et
corps étrangers sont éliminés de la piéce a travailler.
Lopérateur doit passer une instruction appropriée et
connaitre bien l'utilisation, les réglages et le travail
avec l'outil.

Assurer toujours une fixation stable de la machine sur
le plan de travail quand c’est possible.

Avant le début de travail fixer bien la piece a travailler
Pour couper une piece du bois cylindrique la fixer par
des étriers des deux cotés du disque afin d’éviter tout
déplacement

Pour couper des grandes piéces qui sortent hors du
plan du travail de la machine, assurer des supports
supplémentaires sur toute la longueur de la piece
a travailler alignés avec le plan tournant de la scie.
Les supports doivent prévenir la chute des parties
de la piece a travailler apres le découpage. Pour des
piéces a travailler extrémement longues prévoir plu-
sieurs supports repartis uniformément sur la longueur
de la piece a travailler.

Ne pas essayer déliminer avec les mains les parties
découpées de la zone de travail lorsque la machine
tourne

Rester toujours d’'une coté du disque coupant

Ne pas se déconcentrer pendant le travail — finir la
coupe entamée et déclencher la machine avant de
déplacer votre regard

Veérifier périodiquement si tous les boulons, écrous et
autres éléments de fixation sont bien serrés

N'utiliser que des disques recommandés par le fabri-
cant et conformes a EN 847-1

Choisir le disque approprié pour le matériau a travail-
ler

N'utiliser que des disques proprement affités. Ne
pas dépasser la vitesse maximum marquée sur les
disques

Ne pas utiliser des disques d’acier rapide

Ne pas utiliser des disques craqués, endommagés ou
déformés

Quand cest possible, préférer I'utilisation des disques
au niveau de bruit réduit

Vérifier la concordance de la direction de rotation du
moteur et du disque coupant

Ne pas essayer de libérer le disque coincé dans le
matériau avant d'arréter la machine

Ne pas essayer darréter le disque en utilisant une
pieéce du bois. Laisser le disque s’arréter sans frei-
nage

Tenir la machine sur les surfaces isolées, surtout s'il
y a un risque potentiel de contact du disque avec
une canalisation électrique ou un cable. Tout contact
avec des fils sous tension peut provoquer la mise des
parties non couverts sous tension et 'opérateur sera
soumis au risque de commotion électrique. En cas
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pareil couper aussitot 'alimentation et retirer la fiche
de la prise

= Ne jamais bloquer le protecteur mobile en position ou-
verte. Vérifier régulierement s'il se déplace librement
et couvre entierement les dents du disque

= Brancher le systeme d'évacuation de poussiére sur
la scie et vérifier son fonctionnement. Lopérateur doit
étre instruit sur les effets négatifs de la poussiere,
la toxicité des poussiéres des différents matériaux,
'importance de I'évacuation locale des poussiéres et
les moyens de réglage du systéme utilise. On recom-
mande vivement de porter un masque anti-poussiere
pendant le travail

= Lutilisation des gants de protection est recommandée
lors de changement et déplacement des disques et
lorsque on travaille sur les matériaux rugueux

= Les disques doivent étre transportés en étuis spé-
ciaux

= Le travail de découpage des canaux exige une atten-
tion élevée

= Transporter la scie uniquement apres I'avoir débran-
ché de lalimentation et I'avoir bloqué en position
basse, en la tenant par la poignée de transport

= Pour la coupe a chanfrein prévoir une fixation stable
du bras de la scie

= Le plancher autour de la machine doit étre maintenu
propre, sans débris et pieces découpées

= Lazone de travail doit étre libre de tout obstacle

= Ne pas tenter d’éliminer des pieces découpées de la
zone de coupe lorsque le disque tourne et n'est pas
entiérement couvert par le protecteur. La téte de tra-
vail doit étre en position haute

= Ne jamais laisser des chiffons, étoupe, fils etc. trainer
prés de la zone de travail

= Ne pas tenter d’éliminer des piéces découpées ou
autres pieces de la zone de coupe lorsque la machine
tourne et la téte de travail n'est pas en position d’arrét

= Ne pas ranger des matériaux ou machines au dessus
de la machine qui pourront créer un risque de chute

= En cas de défaillance de la machine, y compris des
protecteurs ou disques prévenir immédiatement la
station service autorisée

= En cas dendommagement ou usure de I'entaille de
protection du plan de travail de la machine, le chan-
gement doit étre effectue par une station service
autorisée

A AVERTISSEMENT: Changement des disques
doit étre fait correctement — voir la section Changement.

= Afin d'assurer I'exploitation de l'outil il faut observer
les consignes de sécurité, les consignes générales
et les instructions d’utilisation indiquées ci-dessous.
Les opérateurs doivent connaitre le présent manuel
et étre instruit des risques potentiels de travail avec
I'outil. Loutil ne doit pas étre manié par des enfants
et personnes physiquement faibles. Les enfants
en proximité de la zone de travail doivent étre sous
surveillance continue. Il faut obligatoirement entre-
prendre des mesures de prévention et de sécurité.
Les regles principaux de santé et sécurité profession-
nelle doivent étre strictement observés

= Le fabricant décline toute responsabilité pour des

changements de l'outil faits par le client ainsi que pour
les dommages y résultant

= Loutil ne doit pas étre utilisé sous le ciel ouvert en
temps de pluie, en milieu humide (aprés la pluie) ou
en proximité des liquides et gazes inflammables. La
zone de travail doit étre bien illuminée

V- Consignes de sécurité
pour Putilisation de laser

Le faisceau laser utilisé par le systtme REDEYE® est
de Classe 2, avec une puissance de sortie de 1 mW
maximum et longueur d'onde de 650 nm. Ces lasers ne
représentent généralement pas un danger pour les yeux,
mais si on regarde directement dans le laser on risque
de subir un aveuglement éclair.

A AVERTISSEMENT: Ne pas regarder directement
dans le faisceau laser. Le faire délibérément présente un
risque.

Respecter les regles de sécurité qui suivent :

= Le laser doit étre utilisé et entretenu en conformité
avec les instructions du constructeur.

= Ne jamais braquer le faisceau sur une personne ou un
objet autre que la piece a travailler.

= Le faisceau laser ne doit pas délibérément étre dirigé
vers les personnes et surtout dans leurs yeux pen-
dant plus de 0,25 s.

= Toujours s’assurer que le faisceau laser est envoyé
vers une piéce a travailler pleine et non réfléchis-
sante, telle que bois ou objets ayant des surfaces ru-
gueuses. Les toles d’acier brillantes et réfléchissantes
ou similaires ne sont pas convenables pour l'utilisa-
tion du laser, car la surface réfléchissante pourrait
renvoyer le faisceau laser vers les yeux d'opérateur.

= Ne pas remplacer I'ensemble de laser par un dispo-
sitif de type différent. Les réparations ne doivent étre
effectuées que par le constructeur du laser ou un
agent autorisé.

A AVERTISSEMENT: Lutilisation des méca-
nismes de controles, réglage, dispositifs ou procédures
autres que ceux spécifiés ici peut entrainer une exposi-
tion dangereuse a lirradiation.

VI - Présentation de Poutil

Dispositif laser

Commutateur marche/arrét de laser
Couvercle de protection de laser
Réglage du faisceau laser

Bras de scie

Bouton de blocage

Poignée de manceuvre

Poignée de transport

Protége disque supérieur fixe
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10. Etrier ensemble

11. Verrou de I'étrier

12. Protecteur rotative du disque

13. Bras rétractif de protecteur

14. Couvercle de protection de I'arbre du disque

15. Sac a poussiére

16. Verrouillage du levier de sélection de
chanfrein

17. Levier de sélection de I'angle de chanfrein

18. Echelle de lecture de I'angle de chanfrein

19. Butée

20. Stabilisateur

21. Clé Allen 6 mm

22. Plan de travail

23. Echelle du plan de travail

24. Entaille de protection du plan de travail

25. Gachette d'interrupteur

26. Verrouillages de I'angle de coupe

27. Bouton de blocage de l'arbre

28. Sortie de I'extracteur de poussiére

29. Barres de glissement

30. Verrouillage des barres de glissement

31. Vis de réglage de la profondeur de la
profondeur sillon

32. Butée de rainure

33. Ecrou de blocage de profondeur de rainure

34. Vis de réglage a 45° du chanfrein a gauche

35. Vis de réglage a 45° du chanfrein a droit

36. Vis de réglage a 0° du chanfrein

37. Verrou de déblocage

38. Barres de support latérales (x 2)

39. Vis de fixation des rallonges latérales (x 2)

VII - Utilisation

Loutil électroportatif est alimenté en courant alternatif
monophasé. Lisolation double selon EN 61029 et IEC
61029 permet de le brancher dans les prises sans borne
de protection (terre). Pour ce qui est des interférences
radio, il est conforme aux la directive sur la compatibilité
électromagnétique 2004/108/EC.

AVANT LE DEBUT DE TRAVAIL

ACCESSOIRES

Le complet de livraison de l'outil comporte : Clé Allen —
6 mm (Fig.1a); Disque 250 mm x 2,8 mm x 30 mm x
24 dents (montée) (Fig.1b); Sac a poussiére (Fig.1c); 2
Rallonges latérales (Fig.1d); 1 Etrier (Fig.1e), 1 Stabili-
sateur (Fig.1f).

Nous vous recommandons de n'utiliser que des acces-
soires SPARKY.

TRANSPORT

A AVERTISSEMENT: Ne pas soulever la scie a
onglets qu'aprés avoir verrouillé le bras de la scie (5)
en position basse, déclenché la scie et retirée la fiche
de la prise de courant.

Soulever et transporter la scie uniquement par sa poi-
gnée de transport (8) ou par le carter extérieur. Ne ja-
mais soulever la scie par le protecteur du disque ou par
la poignée de manceuvre (7). (Fig.2)

MONTAGE SUR ETABLI

Les trous faits dans la base de la scie servent pour facili-
ter son montage sur établi ou table de travail.

Fixer la scie sur un établi plat et horizontal ou sur la table
de travail en insérant des vis (non fournis) dans les trous
de fixation de la base de scie. (Fig.3)

REMARQUE: La scie peut étre montée sur un morceau
de contreplaqué d’épaisseur de 13 mm ou plus, qu'on
peut ensuite fixer par des étriers a la table de travail et
au besoin déplacer et fixer sur des autres lieux de travail
choisis.

A AVERTISSEMENT: Vérifier que la surface de
montage est plate et lisse car une surface non plate
peut provoquer le coincement du disque et des mau-
vais résultats de sciage.

SAC A POUSSIERE

Avant de commencer le travail il est nécessaire de:

= Veérifier que la tension du secteur correspond a la ten-
sion indiquée sur le tableau signalétique de l'outil.

= Veérifier la position de l'interrupteur Marche/Arrét. Le
cable d’alimentation ne devra pas étre branché ou
débranché qu'avec l'interrupteur en position Arrét.

= La condition du disque coupant. N'utiliser que des
disques proprement affatés. Changer aussitoét des
disques craqués, endommagés ou déformés Ne pas
utiliser des disques d’acier rapide (HSS).

= Veérifier le libre mouvement des éléments du protec-
teur mobile du disque

= Veérifier la bonne fixation de la piéce a travailler.

= Vérifier le bon état du cable d’alimentation et sa fiche.
Un cable défectueux devra étre remplacé par le pro-
ducteur ou une station service autorisée afin d’élimi-
ner tout risque d’'un remplacement inapproprié.

Le sac a poussiére (15) s'adapte sur la sortie d’extrac-
tion de la poussiére (28). Pour un fonctionnement plus
efficace, vider le sac a poussiére dés qu'il est a moitié
rempli. (Fig.4)

Ainsi on assure une meilleure circulation de I'air a travers
le sac.

RALLONGES LATERALES ET STABILISATEUR

Les rallonges latérales (38) sont utilisées pour soutenir
les grandes piéces a travailler afin d'empécher leur cam-
brage et le risque de coincer le disque pendant la coupe.
Desserrer les vis de verrouillage (39) avec la clé Allen
(21), insérer les rallonges (38) et resserrer les vis (39).
(Fig.5a, 5b)
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A AVERTISSEMENT: Quand la scie n'est pas
fixée sur un établi, mettre toujours le stabilisateur (20)
dans les trous a l'arriére du socle de la scie. Le stabi-
lisateur empéche la scie de basculer en arriere quand
on travaille avec glissement longitudinal.

REGLAGE DE DISQUE EN POSITION
PERPENDICULAIRE

Veérifier que la fiche d’alimentation est bien enlevée de la

prise secteur. (Fig.6)

Pousser au fond le bras de la scie (5) vers le bas et enga-

ger le bouton de fixage (6) afin de maintenir le bras de

scie dans la position de transport. (Fig.7)

Desserrer le verrouillage de I'angle de coupe (26). (Fig.8)

Faites tourner la table (22) jusqu’a ce que le pointeur soit

positionné sur 0°. (Fig.9)

Resserrer le verrouillage de l'angle de coupe (26).

(Fig.10)

Desserrer le verrouillage du levier de chanfrein (16) et

régler le bras de la scie (5) a 0° de chanfrein (le disque

est alors perpendiculaire a la table). Resserrer le ver-

rouillage du levier de chanfrein (16). (Fig.11)

Placer une équerre contre la table (22) et la partie plate

du disque. (Fig.12)

REMARQUE: Assurez-vous que I'équerre touche bien

la partie plate du disque et non les dents.

Faites tourner le disque a la main et vérifier a nouveau la

perpendicularité entre la table et le disque en plusieurs

points.

Le bord de I'équerre et le disque doivent étre paralleles.

Si le disque s’est écarté de la verticale, corriger comme

suit:

= Utiliser une clé plate (non fournie) pour desserrer
I'écrou de blocage fixant la vis de réglage du 0° du
chanfrein (36)

= Desserrer le bouton de verrouillage du levier de chan-
frein (16).

= Régler les vis de réglage du chanfrein (36) avec la
clé Allen pour aligner le disque le bord vertical de
I'équerre.

= Desserrer la vis fixant le pointeur de I'échelle de
chanfrein et ajuster la position du pointeur afin que
ce dernier indique précisément le zéro sur I'échelle.
Resserrer la vis.

= Resserrer le verrouillage du levier de chanfrein (16) et
I'écrou de la vis de réglage du chanfrein (36). (Fig.13a,
13b, 13¢c)

REMARQUE: La procédure décrite ci-dessus peut étre
utilisée aussi pour vérifier 'angle du disque par rapport a
la table, avec un angle de 45° soit vers la gauche ou vers
la droite. Les vis de réglage a 45° (34 et 35) se trouvent
du c6té opposé du bras de scie. Il faut utiliser une clé
plate appropriée (non fournie) pour les contre-écrous. La
clé Allen (21) est utilisée pour les vis de réglage. (Fig.14a,
14b)

REGLAGE DE LA BUTEE EN POSITION PER-
PENDICULAIRE PAR RAPPORT DE LA TABLE

Desserrer avec la clé Allen (21) la vis fixant la piéce
supérieure de la butée droite et enlever cette section

supérieure.

Avec la clé Allen (21) desserrer les quatre vis fixant la
butée (19) au socle. (Fig.15a, 15b, 15¢c)

Placer une équerre entre la butée (19) le long du disque.
Régler la position de la butée (19) jusqu’a ce qu'elle de-
vienne perpendiculaire au disque.

Resserrer les vis fixant la butée (19).

Replacer la section supérieure de la butée droite. (Fig.16)
Desserrer la vis fixant le pointeur de I'échelle (23) et
régler le afin qu'il indique précisément la position zéro
sur l'échelle.

Resserrer la vis maintenant le pointeur de I'échelle.
(Fig.17)

AJUSTEMENT DES FAISCEAUX LASER

Le laser inférieur réglé a I'usine émet un rayon laser le
long du coété droit du disque. Le laser supérieur réglé a
l'usine émet un rayon laser le long du coété gauche du
disque. La position du laser supérieur peut étre ajustée
par l'opérateur quand on utilise des disques ayant des
largeurs différentes.

Pour ajuster la position du laser supérieur, procéder
comme suit:

Activer le rayon laser (3) par l'interrupteur du laser (2).
(Fig.18)

Avec un tournevis cruciforme Philips (non fourni) ajus-
ter la position du faisceau laser supérieur en tournant le
régulateur (4).

Ajuster le faisceau du laser gauche jusqua son aligne-
ment avec le c6té gauche du disque

Couper le laser et remettre le couvercle (3). (Fig.19)

REGLAGE DE PROFONDEUR DE SILLON

Dans sa position normale, I'arrét de profondeur de sillon
(32) permet de couper sur toute I'épaisseur de la piece a
travailler. Quand le bras de scie est levé, on peur régler
I'arrét de fagon que la vis de réglage de profondeur (31)
bute sur I'arrét quand on abaisse le bras de scie. (Fig.20)

Ainsi on peur limiter la profondeur de coupe et former un
sillon dans la piéce a travailler. La profondeur de coupe
peut étre réglée avec la vis de réglage de profondeur (31)
qui est bloquée par le contre-écrou (33). (Fig. 21)

UTILISATION DU SYSTEME LASER

AVERTISSEMENTS:

Ne jamais regarder directement dans le laser.

Ne jamais diriger le faisceau laser sur une personne ou
un objet autre que la piéce a travailler.

Ne jamais diriger le faisceau laser sur une personne
et surtout sur les yeux humains pour plus de 0.25 se-
condes.

Veérifier toujours que le faisceau est dirigé sur une piéce
pleine avec une surface non réfléchissante.

Le faisceau laser peut étre dirigé vers une piece du
bois ou objets ayant des surfaces rugueuses. Les toles
d’acier brillantes et réfléchissantes ne sont pas conve-
nables pour l'utilisation du laser, car la surface réfléchis-
sante pourrait renvoyer le faisceau laser vers les yeux
d’'opérateur.

Couper le laser par l'interrupteur (2) des que le travail est
fini. Ne pas allumer le laser avant d’avoir mis la piéce a
travailler en position.
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Marquer avec un crayon la ligne de coupe sur la piéce a
travailler. (Fig.22)

Régler les angles de coupe et de chanfrein aux valeurs
nécessaires.

Allumer le laser par l'interrupteur (2)

Brancher la fiche du cable dans la prise. (Fig.23)

REMARQUE: Pour couper sur le c6té gauche du disque,
aligner le rayon de laser gauche avec le trait marqué.
Pour couper sur le c6té droit du disque, aligner le rayon
de laser droit avec le trait marqué.

Fixer la piece a travailler en position et mettre le moteur
en marche. (Fig.24)

Appuyer sur le verrou de déblocage (37). (Fig.25)
Quand le disque atteint sa vitesse maximum (apres
environ 2 s), abaisser le disque sur la piece a travailler.
(Fig.26)

REMARQUE: Aprées avoir terminé la coupe éteindre le
laser par l'interrupteur (2).

Apres chaque utilisation nettoyer le dispositif laser (1) de

la maniere suivante: (Fig.27)

= Eteindre le laser par linterrupteur (2), retirer la fiche du
cable de la prise de courant

= En maintenant le bras de scie (5) dans la position
levée, avec une brosse souple enlever la poussiére
accumulée pendant la coupe autour du générateur

REMARQUE: Porter des lunettes de protection lorsque
vous enlever la poussiére.

COUPE TRANSVERSALE
(SANS GLISSEMENT LONGITUDINAL)

Pour couper un morceau de bois étroit, il n'est pas né-
cessaire d'utiliser le mécanisme de glissement. Dans
ce cas assurez-vous que le verrouillage des glissieres
(30) est bien serré pour éviter le glissement du bras de
la scie. (Fig.28)

La coupe transversale doit étre réalisée a travers les
fibres de la piéce a travailler. Pour une coupe trans-
versale a 90° la table de travail doit étre réglée a 0°. La
coupe transversale peut étre réalisée aussi avec la table
réglée sur un angle autre que zéro.

Tirer sur le levier de fixage (6) et lever le bras de scie (5)
en position d’hauteur maximum. (Fig.29)

Desserrer le verrouillage de I'angle de chanfrein (26).
Faites tourner la table de travail (22) jusqua ce que le
pointeur indique I'angle choisi.

Resserrer le verrouillage de I'angle de chanfrein (26)
(Fig.30)

A AVERTISSEMENT: Le dispositif de verrouil-
lage doit étre bien serré avant de procéder a la coupe.
Autrement, la table pourrait se déplacer pendant le
travail et causer des injures graves.

Placer la piéce a travailler a plat sur la table avec l'arréte
bien appuyé contre le guide (18). Sile panneau est tordu,
appuyer le cété convexe contre le guide (18). Si le coté
concave est appuyé contre le guide, le panneau pourrait
se casser et coincer le disque.

Pour couper des piéces longues, pour supporter les ex-
trémités pendantes on peut utiliser les rallonges latérales

®

(38), un dispositif de fixation ou des supports supplémen-
taires au méme niveau que la table de travail. (Fig.31)
Utiliser autant que possible I'étrier (10) pour fixer la piece
a travailler.

Létrier (10) peut étre démonté aprés avoir desserré la
poignée de verrouillage (11), ensuite il peut étre monté
sur l'autre c6té de la table. Létrier doit étre bien calé
avant d’étre utilisé pour fixer la piece a travailler. (Fig.32)
Avant de commencer le travalil, effectuer un démarrage
de test pour vérifier qu'il n’y aura pas de problémes.

En tenant fermement la poignée (7) appuyer sur la ga-
chette d'interrupteur (25). Laisser le disque atteindre sa
vitesse maximale.

Appuyer sur le verrou de déblocage (37) et abaisser len-
tement le disque sur la piéce a travailler.

Relacher la gachette d'interrupteur (25) et laisser le
disque s’arréter avant de le retirer de la piece a travailler.
Attendre que le disque soit bien arrété avant d’enlever
les piéces coupées. (Fig.33)

COUPE TRANSVERSALE
(AVEC GLISSEMENT LONGITUDINAL)

Pour couper des piéces larges, dévisser d’abord le ver-
rouillage des glissiéres (30). (Fig.34)

Tirer le levier de blocage (6), lever le bras de la scie (5) a
la position la plus haute et faites-le glisser vers soi.

En tenant fermement la poignée appuyer sur la gachette
d'interrupteur (25). Laisser le disque atteindre sa vitesse
maximale.

Presser le verrou de déblocage (37) et abaisser lente-
ment le disque vers la piéce a travailler, en poussant le
disque en avant jusqu’a la fin de coupe.

Relacher la gachette d'interrupteur (25) et laisser le
disque s'arréter avant de le retirer de la piéce coupée.
Attendre que le disque soit bien arrété avant d’enlever
les piéces coupées. (Fig.35)

CHANFREINAGE

La coupe en chanfrein doit étre effectuée a travers les
fibres du matériau, le disque incliné par rapport au guide
et a la table de travail. La table de travail doit étre réglée
en position 0°, et le disque réglé sous un angle de 0 2 45°
vers la gauche ou vers la droite.

Desserrer de verrouillage du levier de I'angle de chan-
frein (16) ; pour an angle de chanfrein plus de 30° a
gauche ou n’importe quel angle a droite tirer le levier de
réglage de I'angle de chanfrein 0 (17).

Incliner le bras de la scie (5) vers la gauche ou la droite
jusqu’a la position choisie de chanfrein (entre 0 et 45°).
Resserrer le verrouillage du levier de chanfrein (16).
Utiliser le glissement pour couper des piéces larges.
(Fig.36)

Pour ramener le disque en position verticale (chanfrein
0°), déplacer le bras de la scie vers la gauche et appuyer
sur le levier de réglage de chanfrein (17).

Remettre le disque en position verticale. Il sera fixé auto-
matiquement en position de chanfrein 0°.

Resserrer le verrouillage du levier de chanfrein (16).
(Fig.37)

COUPE COMBINEE
La coupe combinée implique la coupe sous angle et

FR 1)
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chanfrein en méme temps. Elle est utilisée pour former
des cadres des tableaux, couper des moulures, faire des
boites avec des parois en pente, ou pour des charpentes
de toitures. Il est recommandé de faire toujours une
coupe d’essai sur une piéce de bois avant d’attaquer le
matériau a travailler.

Utiliser le glissement pour couper des piéces larges.
(Fig.38)

Pour obtenir I'inclinaison a la droite maximale, supprimez
la butée (19).

VIII - Entretien

REMPLACEMENT DU DISQUE

A AVERTISSEMENT: Ne jamais utiliser un
disque plus grande que la capacité indiquée de la scie.
Si le disque touche les protecteurs, la scie sera abi-
mée.

Ne jamais utiliser un disque trop épais - la rondelle exté-
rieure ne pourra pas s'engager sur les plats de l'arbre.
Cela empéchera la bonne fixation du disque sur l'arbre.
Ne jamais utiliser la scie pour couper du métal ou la
maconnerie.

Veérifier que toutes les entretoises et bagues d’arbre
nécessaires sont appropriées pour l'arbre et le disque
montés. (Fig.39)

Appuyer sur la poignée (7) et tirer le levier de blocage
(6) pour libérer le bras de la scie (5). Le levier de blo-
cage (6) peut étre retourné afin de rester dans la position
rétractée.

Lever le bras de scie (5) dans la position la plus élevée.
(Fig.40)

Avec un tournevis cruciforme Phillips (non fourni) des-
serrer et enlever la vis a téte Phillips qui fixe le bras
de protection rétractable (13) a la protecteur mobile du
disque. (Fig.41a)

Enlever la vis qui maintient le couvercle de l'arbre du
disque (14). (Fig.41b)

Abaisser le protecteur mobile du disque (12), puis le
ramener vers le haut avec le couvercle de l'arbre du
disque. (Fig.42)

Quand le protecteur mobile du disque est positionné en
dessus du protecteur supérieur fixe du disque, il est pos-
sible d’accéder au boulon de disque. (Fig.43)

Maintenir le protecteur mobile (12) en position haute
et enfoncer le bouton de verrouillage de l'arbre (27).
Tourner le disque a la main jusqu'au blocage de l'arbre.
(Fig.44)

Avec la clé Allen (21) dévisser la vis de disque. (Des-
serrer dans le sens des aiguilles d’'une montre). (Fig.45)
Retirer la rondelle extérieure du disque et le disque.
Etendre une goutte d’huile sur les surfaces des ron-
delles intérieure et extérieure qui sont en contact avec
le disque.

Insérer le nouveau disque sur I'arbre en faisant attention
que la rondelle intérieure soit bien positionnée derriére
le disque. (Fig.46)

®

A AVERTISSEMENT: Pour assurer le travail
correct du disque la fleche marquée sur le disque doit
correspondre a la fleche estampée sur le protecteur
supérieure du disque.

Remonter la rondelle extérieure du disque.

Enfoncer le bouton de verrouillage de I'arbre (27) et re-
monter la vis de disque. (Fig.47)

Avec la clé Allen (21) resserrer bien la vis de disque (en
sens inverse des aiguilles d'une montre).

Maintenir le protecteur inférieur mobile du disque (12)
et le couvercle de boulon du disque (14) en position et
serrer les vis de fixation. Fixer le bras rétractable du pro-
tecteur (13) sur le protecteur mobile

Veérifier que le protecteur mobile fonctionne correcte-
ment et couvre bien le disque lorsque le bras de scie est
abaissé.

Brancher le cable a la prise de courant, mettre le moteur
en marche et vérifier si le disque fonctionne correcte-
ment. (Fig.48a, 48b)

ENTRETIEN

IMPORTANT: Vérifier toujours que la scie est arrétée et
que la fiche est retirée de la prise de courant avant de
procéder a tout réglage ou opération d’entretien.

Porter toujours des gants de protection solides pour
manipuler ou changer des disques car les dents sont
aiguisés et coupants.

Veiller garder les grilles de ventilation du moteur débou-
chées et propres tout le temps.

Vérifier régulierement qu'aucune poussiére ou corps
étranger ne s’est pas introduit dans les grilles du moteur
ou autour des interrupteurs. Utiliser une brosse souple
pour éliminer la poussiére accumulée. Porter des Iu-
nettes de protection pour protéger vos yeux pendant le
nettoyage.

Lubrifier régulierement les parties mobiles.

Si le boitier de la scie doit étre nettoyé, essuyez-le avec
un chiffon humide. On peut utiliser un détergent non-
agressif au besoin.

Ne jamais utiliser I'alcool, essence ou autres solvants
organiques. (Fig.49)

N'utiliser jamais des produits de nettoyage agressifs
pour nettoyer les parties en plastique.

A AVERTISSEMENT: Eviter tout contact de la
scie avec de I'eau.

INSPECTION GENERALE

Vérifier réguliérement que tous les éléments de fixa-
tion sont correctement serrés. Les pieces desserrées
doivent étre resserrées sans délai afin d’éviter des situa-
tions de risque. (Fig.50)

Si le cable d’alimentation doit &tre remplacé, cette répa-
ration doit étre effectuée par le fabricant, un agent auto-
risé ou un centre de service aprés-vente spécialisé afin
de garantir la sécurité des utilisateurs.

Notice originale
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IX - Garantie

Note

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
l'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d’introduire des
améliorations et des changements dans ses produits
ainsi que de changer les spécifications sans avis pré-
alable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.

32
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PRIMA DELLUSO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO
La sega circolare da banco viene fornita imballata e completamente montata, ad eccezione del set di morsetti, dello
stabilizzatore, e delle prolunghe laterali.

I - Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA:

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell’'utilizzo dell’'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piti vicino
mmmm luogo diraccolta.

E Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

,.n RISPETTO DELLAMBIENTE

Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.

Istruzioni originali 33
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®

SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

D Doppio isolamento per ulteriore sicurezza.

Indossare maschere protettive

Indossare cuffie protettive.
Indossare occhiali protettivi.

c € Corrisponde alle direttive europee applicabili

o
GP Conforme alle esigenze dei documenti normativi russi

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini

@ Prendere conoscenza delle istruzioni per 'uso

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:

YYYY-Www YYYY —I'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva
TKN SEGA CIRCOLARE DA BANCO
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Il - Dati tecnici

Mod TKN 95D
1800 W
N 5000 min”
= Diametro esterno della lama 250 mm 305 mm
30 mm
327TCT
80mm 95 mm
3,0mm
) 2,0
= Spessore massimo della lama 28mm 3,0
mm 305 x 95 mm
196 x 80 mm 215x95mm
m 186 x 95 mm
mm 215x95mm
(a sinistra) x 0° 170 x 80 mm 186 x 95 mm
5° (a destra) 305 x42 mm
(a sinistra) 305 x 52 mm
(a destra) x 45° (a destra) 215x42 mm
2°( a destra) x 45° (a destra) 186 x 42 mm
5° (a sinistra) x 45° (a sinistra) 215x52 mm
2° (a sinistra) x 45° (a sinistra) 186 x 52 mm
a 1/2003): 25,2 kg
« Classe di protezione (EN 61029-1)[0] Il
= re e sulle vibrazioni
- e sonora ponderata L 98 dB(A)
_A-livello di potenza sonora ponderata L 111 dB(A)
iccelerazione 7,14m/s?

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-

trebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema @
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con

additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto

solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Tenere I'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.

I - Awertenze di sicurezza potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il
funzionamento. Per una distrazione potreste per-
dere il controllo dell’utensile.

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza 2.SICUREZZA ELETTRICA
delle istruzioni sequenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

a) Laspinadell'utensile deve essere adatta allapresa
utilizzata. Non modificare la spina in alcun modo.
Non utilizzare adattatori con gli utensili collegati a
terra. Limpiego di una spina integra ed una presa adat-
ta riduce i rischi di folgorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le superfici colle-
gate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigoriferi. //

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza

cavo). rischio di folgorazione aumenta se il corpo e collegato a
terra.
1. AREA DI LAVORO c) Non esporre l'utensile alla pioggia e all'umidita. La
a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi- penetrazione d'acqua nell'utensile aumenta il rischio di
nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori- folgorazione.
scono incidenti. d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello
b) Non utilizzare l'utensile in presenza di liquidi previsto. Non utilizzare il cavo per trasportare o
infiammabili, gas o polvere. Le scintille generate tirare P'utensile, oppure per staccare la spina dal-
Istruzioni originali 35
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la presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore,
olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneg-
giati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

e) Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

f) Se il lavoro in un ambiente umido é strettamente
necessario, utilizzare una presa protetta da dispo-
sitivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di scos-
se.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) Luso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione pud provocare
gravi danni alle persone.

Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-

ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso

di dispositivi di protezione tra cui mascherina anti-

polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per

l'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi

che Pinterruttore sia in posizione “OFF” prima

di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-

li con il dito sullinterruttore o si inserisce la spina

nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-

menta il rischio di incidenti.

Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di

accendere 'utensile. Una chiave lasciata inserita

in una parte rotante di un utensile puo provocare
danni a persone.

e) Non utilizzare l'utensile in condizioni estreme.
Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben
appoggiati a terra. Questo consente un maggior
controllo dell'utensile in caso di imprevisti.

f) Indossare un abbigliamento adeguato. Non
indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere
capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioielli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.
In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

b)

-

d

-

-

9

4. USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell’'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

b) Non utilizzare l'utensile se non & possibile ac-
cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-
re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre l'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidenta-
le dell’'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne I'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli
utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre 'utensile a manutenzione. Verifica-
re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-
li, controllare che non siano grippate e che non
vi siano rotture o altri guasti che potrebbero
influire sul funzionamento dell’'utensile. Far ri-
parare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli.
Molti incidenti sono causati da utensili in pessime
condizioni.

f) Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo pit
preciso e sono maggiormente controllabili.

Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi

etc. secondo quanto indicato in queste istru-

zioni nonché tenendo in considerazione le
condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.

Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per

cui sono stati progettati puo dare origine a situazio-

ni pericolose.

=3

9

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare I'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. /n
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

IV - Regole supplementari

di sicurezza nel lavoro
con seghe circolari

A ATTENZIONE: Prima di innestare l'elettrouten-
sile alla rete di alimentazione, accertarsi che la tensione
di alimentazione sia la stessa come quella riportata sulla
targhetta dati tecnici dell'elettroutensile.

Tensione di alimentazione superiore alla nominale,
puo causare seri traumi all'utente, nonché un guasto
alla macchina.

Se non si ¢ certi circa la tensione, non inserire l'elet-
troutensile.

Se la tensione ¢ inferiore a quella nominale, il motore
elettrico si guastera.

Disinserire sempre I'elettroutensile e staccare la
spina dalla presa, prima di fare qualsiasi aggiu-
staggio, regolazione, o manutenzione, ivi inviusa
la sostituzione della lama.

Nel lavorare con la sega usare il rispettivo equipag-
giamento, comprendente occhiali protettivi o casco,
cuffie antirumore, maschera antipolvere, e indumenti
e guanti protettivi.

Per ovviare alleventuale surriscaldamento, svolgere
sempre completamente il cavo di prolunga con roc-
chetto.

Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che
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la sua sezione corrisponde alla corrente nominale
dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effi-
cienza della prolunga.

Non lavorare con la sega se i suoi ripari non sono
messi ai loro posti.

Non usare la sega per il taglio di metallo o muratura.
Non usare la sega per il taglio di legna.

Non & ammesso il taglio di chiodi. Prima di cominciare
a tagliare con la sega, verificare il pezzo da lavorare e
rimuovere i chiodi e i corpi estranei.

Loperatore deve essere ben addestrato e informato
della destinazione d'uso, dell'aggiustaggio, e del ser-
vizio di questa macchina.

Sempre quando risulta possibile, fissare saldamente
la macchina al tavolo da lavoro.

Prima di cominciare il lavoro fissare saldamente il
pezzo da lavorare.

Nel tagliare legno con forma cilindrica, fissarlo con
staffe dai due lati del disco, per prevenire il giro.

Nel tagliare pezzi lunghi, i quali si stendono considere-
volmente fuori dal banco della macchina, assicurare
sostegni supplementari lungo il pezzo, all'altezza del
banco rotante della sega. | sostegni devono essere
disposti cosi, da non permettere al pezzo di cadere
dopo il taglio. Se il pezzo da lavorare risulta estrema-
mente lungo, deve essere fornito un maggior numero
di sostegni, collocati regolarmemente sulla lunghezza
del pezzo da lavorare.

Non rimuovere a mano i ritagli o altri frammenti dall’a-
rea di taglio, mentre la macchina € in servizio.

Stare sempre da un lato della lama.

In caso di interruzione durante il lavoro, in primo luogo
terminare 'operazione cominciata, quindi spegnere la
macchina, e solo allora alzare gli occhi.

Controllare periodicamente che tutti i dadi, bulloni ed
elementi di fissaggio siano ben serrati.

Usare soltanto mole raccomandate dal costruttore e
che soddisfano le esigenze della norma EN 847-1.
Scegliere una mola adatta per il materiale da lavorare.
Usare mole affilate correttamente. Rispettare I'esi-
genza circa la velocita massima, indicata sulla mola.
Non usare mole in acciaio rapido.

Non usare mole incrinate, danneggiate, o deformate.
Usare sempre, quando & possibile, dischi con abbas-
sato livello del rumore.

Prestare attenzione al senso di rotazione del motore
elettrico e della mola.

Non cercare di liberare una mola bloccata nel mate-
riale, prima di aver disinserito la macchina.

Non cercare di rallentare il movimento della mola con
un pezzo dilegno. Lasciare la mola a fermarsi da sola.
Alla possibilita potenziale dell'utensile di entrare in
contatto con un impianto elettrico nascosto, o con il
proprio cordone, tenere l'elettroutensile soltanto per
le sue superfici isolate apposta per essere prese. Il
tocco ad un filo sotto tensione mettera le aperte parti
metalliche dell’elettroutensile sotto tensione, e l'ope-
ratore subira una scossa elettrica. In tale caso smet-
tere senza indugio I'alimentazione elettrica della rete
e disinnestare la spina dalla presa.

Non bloccare il riparo mobile nella posizione aperta e
verificare sempre se si muove liberamente e se copre
completamente i denti della mola.

Allacciare la sega ad un dispositivo di depolverizza-

zione e accertarsi della sua efficienza. Si deve rico-
noscere bene I'impatto nocivo della polvere, la tossi-
cita della polvere di certi materiali, 'importanza della
depolverizzazione, e i mezzi per la regolazione e lo
smaltimento della polvere del sistema usato da voi.
Si consiglia di indossare una maschera antipolvere
durante il lavoro

Indossare guanti protettivi durante la sostituzione o lo
spostamento di mole, ed anche durante il lavoro con
materiali aspri.

Trasferire le mole in apposite casse sempre quando
c’e la possibilita.

Essere particolarmente cauti nel tagliare scanalature.
La sega circolare pud essere trasportata, tenendola
per 'impugnatura da portare, ma soltanto dopo esse-
re stata disinserita in anticipo dalla rete di alimentazio-
ne, e bloccata nella posizione inferiore.

Nel taglio con smussamento il braccio della sega deve
essere serrato in maniera affidabile.

Mantenere pulito il pavimento intorno alla macchina e
non ammassarne materiali sopra.

Larea di lavoro deve essere esente da possibili osta-
coli.

Non rimuovere i ritagli dall'area di taglio, finche la mola
non sia coperta dal riparo, e non abbia completamen-
te smesso di girare. La testa deve stare nella posizio-
ne superiore.

Non lasciare mai stracci, stoppa, cavi o fili in prossimi-
ta del posto di lavoro.

Non & ammessa la rimozione dei ritagli o altri fram-
menti dall’area del taglio mentre la macchina sta lavo-
rando, e la testa non € nella posizione di quiete.

Non conservare materiali o attrezzatura sopra la mac-
china, che siano una potenziale minaccia di caduta.
Ad un guasto della macchina, ivi incluso guasto dei
ripari o delle mole, avvisarne senz’altro il centro assi-
stenza autorizzato.

Se la fessura protettiva del banco della macchina vie-
ne danneggiata o usurata, la sostituzione va eseguita
in un centro assistenza autorizzato.

A ATTENZIONE: La sostituzione di una mola va
eseguita correttamente, vedere per maggiori dettagli la
sezione Sostituzioni.

Per un servizio regolare di questo elettroutensile, si
devono osservare le norme antinfortunistiche, le si-
truzioni e prescrizioni generali per lavoro, indicate
qui. Tutti gli utenti devono conoscere bene queste
istruzioni sull’'esercizio, ed essere informati dei poten-
ziali rischi nel lavoro con I'elettroutensile. Bambini e
persone fisicamente deboli non devono usare l'elet-
troutensile. | bambini devono stare sotto continua sor-
veglianza se si trovano vicino al luogo dove si lavora
con l'elettroutensile. E obbligatorio prendere anche
precauzioni di sicurezza. Lo stesso vale anche per
losservanza delle regole fondamentali sulla salute e
sicurezza professionale.

Il costruttore non sara tenuto responsabile per mo-
difiche apportate dallutente all’elettroutensile, o per
guasti causati da tali modifiche.

Non usare lelettroutensile all'aperto quando piove, in
un ambiente umido (dopo una pioggia), o in vicinanza
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di liquidi o gas infiammabili. Mantenere il posto di la- 13. Braccio retrattile del riparo
voro ben illuminato. 14. Coperchio dell’'alberino della mola
15. Sacchetto per la polvere
16. Blocco della leva per selezione dell'angolo di

- = smussatura
v = Norme dl sicurezza 17. Leva per selezione dell'angolo di smussatura
“el Iavoro con i |aser 18. Scala per lettura dell'angolo di smussatura

19. Limitatore
20. Stabilizzatore
21. Chiave esagonale, 6 mm

Il raggio laser usato nel sistema REDEYE®, & della

classe 2, con la potenza massima di 1 mW e lunghezza 22. Banco

dellonda di 650 nm. Tali laser non rappresentano di 23. Scala del banco

solito un pericolo per gli occhi, cid nonostante se guarda 24. Fessura protettiva del banco
direttamente al laser, uno potrebbe essere abbagliato. 25. Leva dellinterruttore

26. Dispositivo per fissare 'angolo del taglio

A 27. Pulsante per bloccare I'alberino
ATTENZIONE: Non guardare direttamente al 28. Sbocco di depolverizzazione
raggio laser. Se sifissa lo sguardo apposta al raggio laser, 29. Cursori
esiste un pericolo per la vista. 30. Blocco dei cursori

31. Vite per regolare la profondita del taglio di
Si prega di rispettare tutte le norme di sicurezza enumerate scanalature . o
qui di seguito: 32. Limitatore per la profondita del taglio di

scanalature
33. Dado del limitatore per la profondita del
taglio di scanalature
34. Vite per regolare 'angolo di smussatura fino
a45° (a sinistra)

= Usare e mantenere il laser in conformita alle istruzioni
del costruttore.

= Mai puntare il raggio laser verso persona o oggetto
che non sia il materiale da lavorare.

= llraggio laser non deve essere puntato verso una per- 35. Vite per regolare I'angolo di smussatura fino
sona e ci vuole stare particolarmente attenti di non a45° (a destra)
puntarlo verso gli occhi di persone per tempo supe- 36. Vite per regolare 'angolo di smussatura a 0°
riorea0,25s. 37. Dispositivo disimpegnante
= Accertarsi sempre che il raggio laser sia puntato 38. Prolunghe laterali (x 2)
verso un materiale duro, la cui superficie non riflet- 39. Viti per fissare le prolunghe laterali (x 2)
te, p.es. legno o superfici di rivestimento ruvido. La
@ lucente lamiera di acciaio non € adatta al trattamento
con laser, a causa della sua superficie riflettente, la = =
quale puo dirigere il flusso di raggi laser indietro verso V" - IStruZIOHI per I,uso
'operatore.
= Non sostituire il laser incorporato con un altro, non Questo elettroutensile viene alimentato di corrente alter-
dello stesso tipo. Riparazioni vanno effettuate soltan- nata monofase. Avendo lisolamento doppio conforme-
to dal costruttore o dai centri assistenza autorizzati. mente all’EN 61029 e all'lEC 61029, esso si puo inne-
stare in prese senza piattine di massa. | disturbi radio
corrispondono alla Direttiva di compatibilita elettroma-
A ATTENZIONE: Limpiego di aggiustaggi, mec- gnetica 2004/108/EC.
canismi di comando, o procedure di lavoro differenti da
quelli descritti qui, potrebbe causare pericolo di espo- PRIMA DI COMINCIARE IL LAVORO

sizione a radiazioni. Prima di procedere al lavoro con l'elettroutensile, & ne-

cessario accertarsi di quanto segue:
= Che latensione della rete elettrica corrisponde a quel-
la indicata sulla targhetta dati tecnici della macchina.

V| - Prendere visione = In che posizione si trova l'interruttore. Innestare l'elet-
y - troutensile alla rete spltanto ad interruttore disinserito.
de“ elettrOUte“5|Ie = Lo stato della mola. E ammesso 'uso soltanto di mole
ben affilate. Mole spaccate o deformate vanno sosti-
1. Dispositivo laser tuite subito. Non & ammesso l'uso di mole in acciaio
2. Pulsante per inserire e disinserire il laser super rapido (HSS).
3. Tappo del laser = Che tutte le parti mobili del riparo della mola si muo-
4. Regolgtore del laser vono liberamente.
g' ESIZC‘;? f?gf S?ga + Cheil pezzo o il materiale da lavorare & ben fissato.
7‘ Impugnaturaggperativa = Dello stgto di efficienza del cordone q’alimentaz?ong e
8'. Impugnatura per trasporto della spina. Seiil cordope € danneggiato, la sostituzio-
9. Riparo superiore fisso della mola ne d(_avg essere esegwta_ dal costruttorg N d? un suo
10. Morsetto completo spe0|‘a||sta di centr_o as'5|s_tenza, per gwtgre i pericoli
11. Maniglia per bloccare il morsetto che risulterebbero in seguito alla sostituzione.
12. Riparo mobile della mola
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ACCESSORI

Lelettroutensile € munito dei seguenti accessori: una
chiave esagonale — 6 mm (Fig. 71a); mola (montata)
(Fig. 1b); sacchetto per la polvere (Fig. 1c); prolunghe
laterali — n. 2 (Fig. 1d); morsetto per fissare il pezzo da
lavorare (Fig. 1e); stabilizzatore — n. 1 (Fig. 1f)

Per ottenere i migliori risultati raccomandiamo I'uso degli
accessori originali SPARKY.

TRASPORTO

Sollevare la sega circolare solo quando il braccio & bloc-
cato nella posizione inferiore, la macchina & disinserita,
e la spina & staccata dalla presa.

La sega circolare pud essere sollevata soltanto per
'impugnatura per trasporto (8) o per gli elementi esterni
colati. Non & ammesso sollevare la macchina tenendo-
la per il riparo, oppure per 'mpugnatura operativa (7).
(Fig. 2)

MONTAGGIO DELLA SEGA

La base della sega circolare & munita di aperture per
facilitare il suo fissaggio ad un tavolo da lavoro. (Fig. 3)
Fissare la sega ad un banco o tavolo da lavoro livellato
orizzontalmente, usando i bulloni (non rientrano nella
fornitura) attraverso le aperture per fissaggio alla base
della macchina.

N.B.: Su richiesta si pud montare la sega su in pezzo di
legno compensato spesso 13 mm o piu, il quale potrebbe
in seguito essere attaccato mediante graffe al tavolo da
lavoro, o trasferito ad un altro posto di lavoro, dove viene
di nuovo attaccato mediante graffe.

A ATTENZIONE: Accertarsi che la superficie
sulla quale si monta la macchina non sia ruvida, al-
trimenti si potrebbe provocare incuneamento e taglio
non preciso.

SACCHETTO PER LA POLVERE

Il sacchetto per la polvere (15) viene messo sullo shocco
di depolverizzazione (28) (Fig. 4). Per migliorare la pro-
duttivita, svuotare il sacchetto prima di empirsi a meta.
In questo modo si migliora il flusso della corrente d’aria
attraverso il sacchetto.

PROLUNGHE LATERALI E STABILIZZATORE

Le prolunghe laterali (38) vengono usate come sostegni
per pezzi da lavorare piu lunghi, e prevengono la loro
piegatura e il successivo incuneamento della mola du-
rante il taglio. (Fig. 5a, 5b)

Liberare le viti di fissaggio (39) con la chiave esagonale
(21), mettere le prolunghe (38) e stringere di nuovo le viti
(39).

A ATTENZIONE: Se la sega non é fissata in
maniera inamovibile al tavolo da lavoro, mettere sem-
pre lo stabilizzatore (20) nelle aperture della parte
posteriore della sega. Lo stabilizzatore previene I'incli-
nazione indietro della sega nel lavoro con scorrimento
longitudinale.

ORIENTAMENTO DELLA MOLA AD ANGOLO
RETTO RISPETTO AL TAVOLO

Accertarsi che la spina sia disinnestata dalla presa.
(Fig. 6)

Premere in giu il braccio della sega (5) fino alla sua posi-
zione pil bassa, e serrare la leva di fissaggio (6), tenente
il braccio in posizione di trasporto. (Fig. 7)
Disimpegnare il dispositivo per fissare 'angolo del taglio
(26). (Fig. 8)

Girare il banco (22) finché I'ago si posizioni di fronte al
0°. (Fig. 9)

Serrare il dispositivo per fissare I'angolo del taglio (26).
(Fig. 10)

Disimpegnare il blocco della leva per selezione dell'an-
golo di smussatura (16) e mettere il braccio della sega (5)
all'angolo di smussamento di 0° (la mola & a 90° rispetto
al banco della sega). Serrare il blocco della leva per sele-
zione dell'angolo di smussatura (16). (Fig. 11)

Mettere una squadra tra il banco (22) e la parte piatta
della mola.

N.B.: Accertarsi che I'uno dei cateti tocca la parte piatta,
e non i denti della mola.

Girare il disco a mano e verificare in alcuni punti I'alline-

amento della mola e del banco ad angolo retto. (Fig. 12)

Lo spigolo della squadra deve essere parallelo alla mola.

Se la mola ¢ inclinata rispetto alla squadra, regolare la

posizione della mola nel modo seguente: (Figg. 13a,

13b, 13¢c)

= Allentare con l'aiuto di una chiave (non rientra in dota-
zione) il dado di serraggio della vite (36) per la regola-
zione dell'angolo di smussamento a 0°.

= Allentare il blocco della leva per selezione dell'angolo
di smussatura (16).

= Regolare con l'ausilio della chiave esagonale (21) la
smussatura della vite (36) per allineare la mola con
la squadra.

= Allentare le viti che tengono I'ago della scala per lettu-
ra dellangolo di smussatura (18) e regolare la posizio-
ne dell’ago, in modo che indichi esattamente lo zero
della scala. Stringere di nuovo le viti.

= Serrare il blocco della leva per selezione dell'angolo di
smussatura (16) e il dado della vite (36).

N.B.: La procedura che precede pud essere usata anche
per verificare l'inclinazione a 45° della mola rispetto al
tavolo a sinistra o a destra, nel taglio con smussamento.
Le viti per regolare I'angolo di smussatura (34 e 35) sono
sul rovescio del braccio. Per i dadi di serraggio va usata
una chiave di dimensione appropriata (non rientra in do-
tazione). La chiave esagonale (21) &€ appropriata per tali
viti. (Figg. 14a, 14b)

ORIENTAMENTO DEL LIMITATORE AD
ANGOLO RETTO RISPETTO AL TAVOLO

Allentare con l'aiuto della chiave esagonale (21) la vite
che fissa la parte superiore del limitatore destro e rimuo-
vere questa parte superiore.

Allentare con l'aiuto della chiave esagonale (21) le quat-
tro viti che reggono il limitatore (19) alla base. (Fig. 15a,
15b, 15¢)

Mettere una squadra tra il limitatore (19) e longitudinal-
mente alla mola.
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Regolare la posizione del limitatore (19) finché si fermi
perpendicolarmente alla mola. (Fig. 16)

Stringere le viti che reggono il limitatore (19).

Riporre la parte superiore del limitatore destro.
Allentare la vite che serra I'ago della scala (23) e regolare
la posizione dell'ago in modo che indichi esattamente lo
zero della scala. (Fig. 17)

Stringere di nuovo la vite che serra I'ago della scala.

REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DEI RAGGI
LASER

Il laser inferiore & aggiustato in fabbrica di emanare un
raggio laser sulla destra della mola. Il laser superiore &
aggiustato in fabbrica di emanare un raggio laser sulla
sinistra della mola. Il laser superiore puo essere regola-
to dall'operatore per mole con differenti larghezze della
fessura.

Per regolare la posizione del laser superiore, fare quanto
segue:

Togliere il tappo del laser (3) e inserirlo tramite l'interrut-
tore (2). (Fig. 18)

Regolare con l'ausilio del cacciavite a croce (non rientra
in dotazione) la posizione del raggio del laser superiore,
girando il regolatore del laser (4). (Fig. 19)

Regolare fino a quando il raggio laser sinistro sia allinea-
to con il lato sinistro della mola.

Disinserire il laser e riporre il tappo (3).

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DEL
TAGLIO

Nella posizione normale il limitatore per la profondita del
taglio di scanalature (32) permette alla mola di tagliare il
materiale fino in fondo. Con il braccio della sega rialza-
to, la profondita del taglio si puo regolare, di modo che
la vite per regolare la profondita della scanalatura (31)
tocchi il limitatore quando il braccio della sega cala in
giu. (Fig. 20)

In questo modo viene limitata la profondita di taglio della
mola nel materiale e cid permette I'esecuzione di “sca-
nalature” nel materiale. La profondita della scanalatura
viene aggiustata con la vite di regolazione (31) e la posi-
zione viene bloccata con il dado (33). (Fig. 21)

LAVORO CON IL SISTEMA LASER

A ATTENZIONE: Non guardare direttamente al
raggio laser. Mai puntare il raggio laser verso persona
0 oggetto che non sia il materiale da lavorare.

Il raggio laser non deve essere puntato verso una perso-
na e ci vuole stare particolarmente attenti di non puntarlo
verso gli occhi di persone per tempo superiore a 0,25 s.
Accertarsi sempre che il raggio laser sia puntato verso
un materiale duro, la cui superficie non riflette.

Il raggio laser puo essere puntato verso legno o superfici
di rivestimento ruvido. La lucente lamiera di acciaio non
€ adatta al trattamento con laser, a causa della sua su-
perficie riflettente, la quale pud dirigere il flusso di raggi
laser indietro verso l'operatore.

Non dimenticare mai di disinserire 'interruttore del laser
(2) dopo aver finito il lavoro. Inserire il raggio laser sol-

®

tanto quando c’€ materiale posato sul banco della sega.
Segnare con una matita la linea lungo la quale sara ta-
gliato il materiale. (Fig. 22)

Aggiustare i necessari angoli di taglio e smussamento.
Inserire l'interruttore (2) del laser.

Innestare la spina della sega nella presa della rete di
alimentazione.

N.B.: Quando si taglia dalla sinistra della mola, allineare
il raggio laser sinistro con la linea segnata con la matita.
Nel tagliare dalla destra della mola, allineare il raggio
laser destro con la linea segnata con la matita. (Fig. 23)

Serrare il materiale e avviare il motore elettrico. (Fig. 24)
Premere il dispositivo disimpegnante (37). (Fig. 25)
Quando la mola ha raggiunto la sua velocita massima
(approssimativamente dopo 2 secondi), calare la mola
attraverso il materiale. (Fig. 26)

N.B.: Avendo finito di tagliare, disinserire l'interruttore (2)
del laser.

Dopo la conclusione del lavoro pulire il dispositivo laser

nel modo seguente: (Fig. 27)

= Disinserire l'interruttore (2) del laser e disnnestare la
spina dalla presa della rete di alimentazione.

= Sollevare in su il braccio (5) della sega e pulire con
una spazzola soffice la polvere ammucchiata intorno
al dispositivo.

N.B.: Indossare occhiali protettivi quando si spazzola la
polvere.

TAGLIO TRASVERSALE
(SENZA SCORRIMENTO LONGITUDINALE)

Nel tagliare pezzi stretti di materiale non & necessario
usare il congegno di scorrimento longitudinale. Accer-
tarsi in tale caso che il blocco dei cursori (30) sia avvi-
tato bene, per prevenire lo scorrimento del braccio della
sega. (Fig. 28)

Il taglio va effettuato trasversalmente alle fibre del mate-
riale. Il taglio trasversale a 90° viene effettuato con il ban-
co nella posizione 0°. E possibile anche il taglio trasver-
sale ad angolo rispetto al banco, differente dallo zero.
Tirare la leva di fissaggio (6) e sollevare il braccio (5)
della sega nella posizione superiore estrema. (Fig. 29)
Allentare il dispositivo per fissare I'angolo del taglio (26).
Girare il banco (22) finché l'ago si allinei con I'angolo
desiderato.

Serrare di nuovo il dispositivo per fissare 'angolo del ta-
glio (26). (Fig. 30)

A ATTENZIONE: Serrare bene sempre il di-
spositivo per fissaggio dell’angolo del taglio, prima di
procedere al taglio stesso. Altrimenti il banco potrebbe
cominciare a muoversi durante il taglio, provocando
cosi un grave infortunio.

Mettere il materiale da lavorare con il suo lato largo in
giu sul banco della sega con uno spigolo posato sul li-
mitatore (19). Se la tavola & curva, toccare l'estremita
convessa del limitatore (19). Se I'estremita concava della
tavola tocca il limitatore, essa potrebbe rompersi, e la
mola potrebbe incunearsi.

Nel taglio di legno che ha grande lunghezza, usare per
'appoggio delle estremita pendenti le prolunghe laterali
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(38), congegni contro rotazione, o sostegni supplemen-
tari al livello del banco della sega. (Fig. 31)

Rendere fermo sempre quando € possibile il materiale
da lavorare con un morsetto (10).

Il morsetto (10) pud essere smontato quando diventa al-
lentata la sua maniglia per bloccaggio (11), e spostato
dallaltro lato del banco. Accertarsi che il morsetto sia
stretto saldamente prima di usarlo per fissaggio di ma-
teriale. (Fig. 32)

Prima di inserire la sega, effettuare un avviamento di
prova, per accertarsi che non insorgeranno dei problemi.
Afferrare I'impugnatura operativa (7) e premere la leva
dell'interruttore (25). Aspettare che la mola raggiunga la
sua massima velocita.

Premere il dispositivo disimpegnante (37) e avanzare
lentamente la mola nel materiale fino a tagliarlo.
Rilasciare la leva dell'interruttore (25) e aspettare che la
mola si fermi di girare, prima di estrarre la mola dal mate-
riale lavorato. (Fig. 33)

Aspettare che la mola smetta completamente di girare
prima di rimuovere il materiale.

TAGLIO TRASVERSALE
(CON SCORRIMENTO LONGITUDINALE)

Per tagliare materiale di grande lunghezza per prima
cosa svitare il blocco dei cursori (30). (Fig. 34)

Tirare la leva di fissaggio (6), sollevare il braccio (5) nella
posizione piu alta e farlo scivolare verso sé stessi.
Afferrare l'impugnatura e premere [linterruttore (25).
Aspettare che la mola raggiunga la sua massima velo-
cita.

Premere il dispositivo disimpegnante (37) e avanzare
lentamente la mola verso il materiale, facendola scivola-
re nel frattempo in direzione lontano da sé, tino a tagliare
il materiale.

Disimpegnare l'interruttore (25) e aspettare che la mola
si fermi di girare, prima di estrarre la mola dal materiale
lavorato. (Fig. 35)

Aspettare che la mola smetta completamente di girare
prima di rimuovere il materiale.

SMUSSATURA

Il taglio con smussatura va effettuato trasversalmente
alle fibre del materiale, e la mola va posta ad angolo sia
verso il limitatore, sia verso il banco della sega. Il banco
va posto a 0°, e la mola va posizionata ad angolo tra 0° e
45° a sinistra o a destra. (Fig. 36)

Allentare il blocco della leva per selezione dell’angolo
di smussatura (16), e a smussatura al di sopra di 30° a
sinistra o un angolo arbitrario a destra, tirare la leva per
selezione dell'angolo di smussatura (17).

Inclinare il braccio (5) della sega a sinistra o a destra
all'angolo necessario per smussatura (tra 0° e 45°).
Serrare il blocco della leva per selezione dell’angolo di
smussatura (16).

Impiegare scorrimento longitudinale nel taglio di pezzi
larghi di materiale.

Per rimettere la mola nella posizione verticale (0° smus-
satura), spostare il braccio a sinistra e premere la leva
per selezione dell'angolo di smussatura (17).

Rimettere la mola nella posizione verticale. Essa sara
bloccata automaticamente ad un angolo di smussatura
dio°.

Serrare il blocco della leva per selezione dell'angolo di
smussatura (16). (Fig. 37)

TAGLIO COMBINATO

I taglio combinato significa taglio ad angolo e smussatu-
ra simultaneamente. Si usa nel trattamento di cornici per
quadri, per finestre, scatole di pareti smussate e per fare
strutture portanti per tetti. Eseguire sempre un taglio di
prova su un pezzo inutile di materiale prima di comincia-
re a tagliare il materiale.

Impiegare lo scorrimento longitudinale nel taglio di pezzi
larghi di materiale. (Fig. 38)

Per ottenere il massimo angolo di smussatura a destra,
rimuovere in anticipo il limitatore (19).

VIl - Manutenzione

SOSTITUZIONE DELLA MOLA

A ATTENZIONE: Non tentare mai di usare una
mola con dimensioni superiori a quanto indicato nella
tabella. Altrimenti la mola potrebbe entrare in contatto
con i ripari.

Non usare mai una mola che abbia lo spessore superio-
re a quanto indicato qui, perché cosi non si permettera
alla rondella esterna della mola di entrare in contatto con
le superfici piatte dell’alberino. Cio impedira il fissaggio
affidabile della mola all'alberino.

Non usare la sega per tagliare metallo o muratura.
Accertarsi che i necessari anelli e rondelle di supporto
per l'alberino siano adatti al montato alberino e alla mola.
(Fig. 39)

Premere in git I'impugnatura operativa (7) e tirare la
leva di fissaggio (6), per disimpegnare il braccio (5) della
sega. La leva di fissaggio (6) puo essere girata di modo
che sia tenuta nella posizione tirata.

Sollevare il braccio (5) della sega nella posizione piu alta.
(Fig. 40)

Svitare con l'ausilio del cacciavite a croce (non rientra
in dotazione) e togliere la vite con la tacca a croce, che
fissa il braccio retrattile del riparo (13) al riparo mobile
della mola. (Fig. 41a)

Togliere la vite tenente il coperchio dell’alberino della
mola (14). (Fig. 41b)

Tirare in giu il riparo mobile della mola (12), quindi sol-
levarlo insieme al coperchio dell'alberino della mola.
(Fig. 42)

Quando il riparo mobile della mola si mette dietro il ripa-
ro superiore fisso, ¢’ la possibilita di accesso al bullone
della mola. (Fig. 43)

Trattenere nella posizione superiore il riparo mobile
della mola (12) e premere il pulsante per bloccare I'al-
berino (27). Girare la mola finché l'alberino sia bloccato.
(Fig. 44)

Togliere il bullone della mola, usando la chiave esagona-
le (21). (Svitare in senso orario, siccome il bullone ha la
filettatura sinistra). (Fig. 45)

Togliere la rondella al lato esterno della mola e la mola
stessa.

Istruzioni originali
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Spalmare una goccia di olio sulle rondelle al lato interno
ed esterno della mola, sulle superfici che hanno contatto
con la mola.

Mettere all'alberino la mola nuova, stando attenti che la
rondella interna sia esattamente dietro la mola. (Fig. 46)

A ATTENZIONE: Per provvedere alla rotazione
corretta della mola, metterla sempre in modo che la
freccia segnata sulla mola punti alla medesima dire-
zione come la freccia stampata sul riparo superiore
della mola.

Riporre la rondella esterna della mola.

Premere il pulsante per bloccare I'alberino (27) e riporre
il bullone della mola. (Fig. 47)

Stringere saldamente il bullone della mola (in senso an-
tiorario), usando la chiave esagonale (21).

Trattenere immobile il riparo mobile della mola (12) e il
coperchio dell’alberino della mola (14), e stringere i bullo-
ni di fissaggio, attaccare il braccio retrattile del riparo (13)
al riparo mobile. (Figg. 48a, 48b)

Controllare che il riparo della mola funzioni normalmente
e che copra la mola quando il braccio della sega viene
calato.

Allacciare la sega all'alimentazione e mettere la mola in
moto a girare, per convincersi che funziona bene.

MANUTENZIONE

AATTENZIONE: Spegnere sempre l'elettrouten-
sile e staccare la spina dalla presa prima di effettuare
qualsiasi verifica o0 manutenzione.

Indossare solidi guanti protettivi nella sostituzione e
trasportazione di mole, siccome le mole possono es-
sere molto affilate.

Mantenere sempre puliti e liberi i fori di ventilazione
dell'elettroutensile.

Verificare regolarmente se nella griglia di ventilazione vi-
cino al motore elettrico o vicino ai commutatori non siano
penetrati polvere o corpi estranei. Usare una spazzola
soffice per eliminare la polvere accumulata. Per pro-
teggere gli occhi durante la pulizia, indossare occhiali
protettivi.

Lubrificare regolarmente tutte le parti moventi.

Se la carcassa della macchina necessita un trattamento
di pulizia, pulirla con un panno soffice umido. (Fig. 49)
Si puo usare un detergente debole.

Non & permesso l'uso di alcol, benzina o altri solventi.
Non & permesso I'uso di preparati chimici per la casa,
che potrebbero corrodere e danneggiare le parti di pla-
stica dell’apparecchio.

A ATTENZIONE: Non permettere il contatto di
acqua con la sega.

CONTROLLO GENERALE

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio e
accertarsi che siano saldamente stretti. Se qualche vite
risulta allentata, stringerla immediatamente, per evitare
situazioni di rischio. (Fig. 50)

Se il cordone di alimentazione sia guasto, la sostituzione
va effettuata dal costruttore o da un suo specialista di
centro assistenza, per ovviare ai pericoli che risultereb-
bero a causa della sostituzione.

IX - Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico o uso improprio.

Lazienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare mo-
difiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a
paese.

42

TKN-80-95D-2012.indd 42

TKN 80D « TKN 95D

4.7.2012r. 11:15:17 4.



®

Contenido

I = INETOAUCCION ..ottt ettt et en e
Il = DatOS tECNICOS ....cuveteiiieiiiiiit ettt
Il - Instrucciones de seguridad generales al operar con herramientas eléctricas
IV - Normas de seguridad adicionales al operar con sierras circulares
V - Normas de seguridad adicionales al operar con laseres ..
VI - Componentes principales de la herramienta eléctrica
VII - Instrucciones para la operacion.............c.cccccocruneneeee
VIII - Mantenimiento
IX - Garantia..

DESEMBALAJE

Debido a la moderna tecnologia de produccion en masa, es poco probable que su herramienta sea defectuosa o que
falte una pieza. Si encuentra algo mal, no trabaje con la herramienta hasta que se haya puesto la pieza o se haya arre-
glado la averia. El incumplimiento de esta indicacién puede provocar un grave dafio personal.

MONTAJE
Esta sierra circular de mesa se suministra envasada y completamente ensamblada, salvo el kit de carcel, el estabiliza-
dory los prolongadores laterales.

I - Introduccion

Su nueva herramienta SPARKY satisfara totalmente sus expectativas. Ha sido fabricada conforme a las exigentes
Normas de calidad de SPARKY para cumplir los mas elevados requisitos de funcionamiento. Su nueva herramienta es
facil y segura de manejar y, con el debido cuidado, le dard muchos afios de servicio fiable.

AVISO!

Lea detenidamente todo el Manual de instrucciones antes de usar su nueva herramienta SPARKY. Preste
@ especial atencion a los Avisos. Su herramienta SPARKY tiene muchas funciones que haran mas rapido y

seguro su trabajo. La seguridad, el funcionamiento y la fiabilidad son las mayores prioridades del desarrollo

de esta herramienta, lo que la hace facil de mantener y manejar.

No tire los productos eléctricos a la basura!
Los productos eléctricos no se deben tirar a la basura. Por favor reciclelos en el lugar adecuado. Péngase en
contacto con su ayuntamiento o con una empresa de reciclaje.

154

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

P~ . . . .
%’ El aparato, sus accesorios y embalaje deberan separarse para reciclarse cada uno por su lado. Los componentes
de plastico llevan una etiqueta del tipo de reciclado.

Instrucciones de uso originales 43
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

La placa de su herramienta puede contener simbolos, que representan informacién importante sobre el producto o
instrucciones de uso.

D Doble aislamiento de proteccion adicional.

Llévense mascaras de proteccion.

Llévense auriculares de proteccion.
Llévense gafas de proteccion.

Conformidad con las directrices europeas aplicables

Compatible con los requisitos de los documentos normativos rusos

Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos

Conozca las instrucciones de explotacion

Periodo de produccion en que los simbolos variables son:

YYYY-Www YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva
TKN SIERRA CIRCULAR DE MESA
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Il - Datos técnicos

Mod TKN 95D
1800 W
=F cha en vacio 5000 min”
= Didmetro externo del disco cortante 250 mm 305 mm
30 mm
32TCT
80mm 95 mm
3,0mm
2,0
28mm 3,0
mm 305 x 95 mm
a la derecha) x 0° 196 x 80 mm 215x95mm
- erecha) x 0° m 186 x 95 mm
- zquierda) x 0° mm 215x95mm
- Corte bajo 52° (a la izquierda) x 0° 170 x 80 mm 186 x 95 mm
>° (a la derecha) 305 x 42 mm
- >° (a la izquierda) 305 x 52 mm
- Corte combinado a 45° (a la derecha) x 45° (a la derecha) 215x42 mm
- 52°( a la derecha) x 45° (a la derecha) 186 x 42 mm
- 15° (a la izquierda) x 45° (a la izquierda) 215x52 mm
2° (a la izquierda) x 45° (a la izquierda) 186 x 52 mm
=F re 1/2003): 25,2 kg
= Clase de proteccion (segun la norma EN 61029-1) =13 Il
= dos y vibraciones
-  presion acustica L 98 dB(A)
A-nivel medido de potencia acustica L, 111 dB(A)
la aceleracion 7,14m/s?

Polvos de materiales como por ejemplo pinturas que contienen plomo, ciertos tipos de madera, minerales y meta Il

pueden ser nocivos para la salud. El contacto o la inhalacién de los polvos puede provocar reacciones alérgicas y/o @

problemas de respiracion del usuario o personas que se encuentren en su cercania.

Ciertos polvos como polvo de roble o encina se consideran cancerégenos, especialmente en combinacion con aditivos

para el tratamiento de madera (cromato, agentes de proteccion de matera). Materiales con asbesto solamente deben

ser tratados por personas especializadas.

= Siposible, utilice un dispositivo de aspiracién de polvo.

= Para obtener un alto grado de coleccién de polvo durante el trabajo con esta herramienta eléctrica use una aspira-
dora adecuada para polvo de madera y polvo mineral.

= Mantenga bien ventilado el lugar de trabajo.

= Se recomienda llevar una mascara de proteccion de polvo con clase de filtro P2.

Respete los reglamentos vigentes en su pais para los materiales a tratar.

||| - Advertencias generales 1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO
' a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
de seg‘!"dad de Ia trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden provo-
herramienta car accidentes.
b) No trabaje con la herramienta en ambientes

explosivos, como en presencia de liquidos in-
A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad flamables, gases o polvo. Las herramientas pro-
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los ducen chispas que pueden provocar la ignicién del
avisos e instrucciones puede provocar una descarga polvo o de los gases.
eléctrica, fuego y/o un dafio grave. c) Las distracciones pueden provocar pérdidas
de control.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e

instrucciones para futuras consultas. 2. SEGURIDAD ELECTRICA

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he- a) Los enchufes de la herramienta tienen que
rramienta eléctrica con cable o a bateria. coincidir con la toma de corriente. No utilice
adaptadores con herramientas en contacto con
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el suelo (enterradas). Los enchufes y tomas sin
modificar reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

nectados y se usen correctamente. £/ uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el

b) Evite el contacto corporal con superficies con riesgo ocasionado por el mismo.
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,
cocinas y frigorificos. Hay un aumento del riesgo 4.USOY CUIDADO DE LA HERRAMIENTA
de descarga eléctrica si su cuerpo esta en contacto Rk . .
con el suelo o enterrado a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
¢) No exponga las herral.nientas alalluvia o a la adecuado para cada aplicacion. La herramienta
ponga . correcta hara mejor y mas seguro el trabajo para el
humedad. Si entra agua en la herramienta se au- que fue diseriada
mentara el riesgo qe des?arga. - b) No utilice la herramienta si el interruptor no la
d) No haga un uso indebido cl_el cable. No utilice enciende y apaga. Toda herramienta que no pue-
nunca el cabl.e para llevar, tirar de o desFonec- da controlarse con el interruptor es peligrosa y de-
tar la herramienta. Mantenga el cable lejos del bera ser reparada
calor, de aceites, bordes afilados o piezas suel- P i .
~ c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
tas. Los cables dafiados o enredados aumentan el /o la b iadelah . de h
riesgo de descarga eléctrica ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
. I _— cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
e) Cl:I?ndO trabaje con la herram_lenta al aire libre, dar las herramientas. Tales medidas preventivas
u'tlllc? una g!argadera apropiada para uso al de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce cidentalmente la herramienta
el_rlesg © d‘? descarga e{ectnca. . d) Mantenga las herramientas que no utilice fuera
f) Si es inevitable trabajar con la herramienta en del alcance de los nifios y no permita manejar
un sitio ht.Jmedo, utilice un .dISPOS'I‘tIVO de co- la herramienta a personas que no estén familia-
rriente re§|dual (RCD) protegn’:io.‘UtlI/zarun RCD rizadas con la herramienta, o que no conozcan
reduce el riesgo de descarga eléctrica. las instrucciones. Las herramientas son peligro-
sas en manos de personas no familiarizadas con su
3. SEGURIDAD PERSONAL uso. P
a) Permanezca atento a lo que esta haciendo y e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo

haga caso del sentido comun cuando trabaje
con una herramienta. No utilice la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de las
drogas, el alcohol o de medicacién. Una peque-
Aa falta de atencién cuando se esta trabajando con
herramientas puede provocar un grave dafio perso-
nal.

y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.

5. SERVICIO TECNICO

a)

Encargue el mantenimiento de su herramienta
a una persona cualificada y utilice siempre re-

b) Utilice equipos de proteccion personal. Lleve cambios originales. Esto garantizara que se man-
siempre un protector para los ojos. E/ equipa- tenga la seguridad dé |a herramienta
miento de proteccion, como mascarilla, zapatos de :
seguridad antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los dafos .
personales. IV - Instrucciones de
c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar = ]
la herramienta, asegurese de que el interruptor segu"dad adlc'_onales
esté en la posicion de apagado antes de conec- al operar con sierras
tar la herramienta a la red eléctrica o de poner =
la bateria. Llevar las herramientas con el dedo en c"cu'ares
el interruptor o activar las herramientas con el inte-
rruptor encendido puede provocar accidentes. 0
d) Retire las llaves de ajuste antes de encender la ADVERTENCIA: Antes de conectar la herra-
herramienta. Dejar una llave cerca de una pieza mienta eléctrica a la red de alimentacion, cercidrese de
rotatoria de la herramienta puede provocar un dafio que el voltaje de alimentacion corresponde al indicado
personal. en la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta
e) No se precipite. Mantenga los pies y la posicion eléctrica.

correcta en todo momento. Esto posibilita un me-
Jor control de la herramienta en situaciones inespe-
radas.
f) Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
lejos de piezas méviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.
Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-

Un voltaje de alimentacion mas alto que el nominal pue-

de ocasionar graves traumas al usuario, asi como ave-

riar la maquina.

No conecte la herramienta eléctrica en caso de no estar

seguro respecto al voltaje.

En caso de que el voltaje sea inferior al nominal, el motor

eléctrico sufrira averias.

= Desconecte siempre la herramienta eléctrica y
saque el enchufe de la toma de corriente antes
de efectuar cualquier ajuste, servicio o manteni-

-

9
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miento, incluida la sustitucion del disco.

= Cuando opere con la sierra, utilice el respetivo equi-
po, que comprende gafas de proteccién o casco, an-
tifonos, mascarilla antipolvo, asi como ropa y guantes
de proteccion.

= Para evitar un posible sobrecalentamiento, desenros-
que siempre el cable del prolongador con tambor de
cable hasta el tope.

= Cuando sea preciso usar un prolongador, cerciérese
de que su seccién corresponde a la corriente nomi-
nal de la herramienta eléctrica utilizada, asi como del
buen estado del prolongador.

= No opere con la sierra si los fusibles no estan coloca-
dos en su lugar.

= No utilice la sierra para cortar metal o mamposteria.

= No utilice la sierra para cortar lefia.

= No corte clavos. Antes de empezar a cortar con la sie-
rra, revise la pieza, y elimine los clavos y los cuerpos
ajenos.

= El operario debe estar bien instruido y conocer el fin
con que ha sido concebida esta maquina, la realiza-
cién de ajustes y la operacion con ésta.

= Siempre que sea posible, fije la maquina de forma es-
table a la mesa de trabajo.

= Antes de empezar a operar, fije fuertemente la pieza
que se esta procesando.

= Cuando esté cortando madera de forma cilindrica,
sujétela con abrazaderas por ambos lados del disco
para evitar su giro.

= Al cortar piezas largas que se extienden bastante
fuera de la mesa de trabajo de la maquina, asegure
soportes adicionales a lo largo de la pieza a la altura
de la mesa giratoria de la sierra. Los soportes deben
estar dispuestos de modo que garanticen que la pie-
za no se caiga después de haber sido cortada. En
caso de que la pieza sea sumamente larga, deben
asegurarse mas soportes, dispuestos uniformemente
alo largo de la pieza.

= No quite con las manos los recortes u otros pedazos
de la zona de corte mientras la maquina esté ope-
rando.

= Posicionese siempre por uno de los lados del disco
cortante.

= Si le interrumpen durante la operacién, primero, ter-
mine la operacién iniciada, desconecte la maquinay,
apenas entonces, levante la vista.

= Revise periédicamente si todas las tuercas, pernos y
elementos de entibacién han sido atiesados correc-
tamente.

= Utilice solamente los discos cortantes recomendados
por el fabricante, que cumplen los requerimientos de
la norma EN 847-1.

= Seleccione un disco apropiado para el material que
se esta procesando.

= Utilice discos correctamente afilados. Respete el re-
querimiento de velocidad maxima indicado sobre el
disco.

= No utilice discos de acero de corte rapido.

= No utilice discos agrietados, dafados o deformados.

= Siempre que sea posible, utilice discos con bajo nivel
de ruido.

= Preste atencion al sentido de giro del motor eléctrico
y del disco cortante.

= No intente liberar el disco acufiado en el material an-

tes de haber desconectado, primero, la maquina.

No intente retardar el movimiento del disco con un
trozo de madera. Deje que el disco se detenga por
si solo.

En caso de una posibilidad potencial de que la herra-
mienta de trabajo roce una instalacion eléctrica oculta
0 con su propio cable, sujete la herramienta eléctrica
solamente por las superficies de sujecion aisladas.
El roce de un cable bajo tension pondra a las partes
metdlicas abiertas de la herramienta eléctrica bajo
tension, y el operario sufrira electrocucién. En este
caso, desconecte la alimentacion de la red, y saque
el enchufe de la toma de corriente.

No inmovilice el protector mévil en posicion abierta,
y revise siempre si gira libremente, como también si
cubre completamente los dientes del disco.

Conecte la sierra a un dispositivo de aspiracion del
polvo y cerciérese de que se encuentre en buen esta-
do. Debe ser consciente del impacto nocivo del polvo,
de la toxicidad del polvo de algunos materiales, de
la importancia de la aspiracién del polvo local y de
los medios de regulacion y aspiracion del polvo por
el sistema que Ud. utiliza. Se recomienda llevar una
mascarilla antipolvo durante la operacion.

Lleve guantes de proteccion al sustituir o transportar
discos circulares, asi como al operar con materiales
bastos.

Siempre que sea posible, los discos circulares deben
transportarse en portaherramientas especiales.

Sea sumamente cauteloso al estriar canales.

La sierra circular podra transportarse, sujetandose de
la empufiadura portadora, pero solamente después
de haber sido desconectada previamente de la red
eléctrica y bloqueada en posicion inferior.

Al cortar con biselado, el brazo de la sierra debe suje-
tarse de forma segura.

Mantenga limpio el suelo en torno a la maquina sin
cubrirlo de materiales.

La zona de trabajo debe estar libre de posibles obs-
taculos.

No tire los recortes de la zona de corte hasta que el
disco no esté cubierto completamente por el protector
y no haya cesado su giro. El cabezal de operacion
debe hallarse en posicién superior.

No deje nunca trapos, estopa, cables o alambre cerca
del lugar de trabajo.

No elimine los recortes u otros trozos de la zona de
corte mientras que la maquina esté funcionando, y
hasta que el cabezal de operacién no se encuentre
en estado de reposo.

No guarde los materiales o el equipamiento por enci-
ma de la maquina, que potencialmente existe peligro
de que se caigan.

En caso de averia de la maquina, incluidos los protec-
tores y los discos, informe inmediatamente al centro
de servicio autorizado.

Si la estria de la mesa de trabajo de la maquina se
dafia o se desgasta, la sustitucion de ésta debera
efectuarse en un centro de servicio autorizado.

Instrucciones de uso originales
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A ADVERTENCIA: La sustitucion del disco debe
efectuarse correctamente. Para mas informacién, véase
el apartado Sustitucion.

Para manejar correctamente esta herramienta eléc-
trica, se deberan cumplir las normas de seguridad,
las instrucciones generales y las directrices de opera-
cién que se indican aqui. Cada usuario debe conocer
estas instrucciones de explotacion y estar informado
acerca de los potenciales riesgos al operar con la
herramienta eléctrica. Los nifios y las personas fisi-
camente débiles no deben utilizar esta herramienta
eléctrica. Los nifios deben estar bajo vigilancia con-
tinua, si se encuentran cerca del lugar de operacion
con la herramienta eléctrica. Es obligatorio adoptar
asimismo medidas preventivas de seguridad. Lo mis-
mo se refiere también al cumplimiento de las principa-
les normas de salud y seguridad profesionales.

El fabricante no asume responsabilidad por las modi-
ficaciones en la herramienta eléctrica efectuadas por
el usuario, ni por las averias que se derivan de estas
modificaciones.

La herramienta eléctrica no debe utilizarse a la intem-
perie cuando esté lloviendo, en un entorno himedo
(después de llover) o cerca de liquidos y gases facil-
mente inflamables. El puesto de trabajo debe estar
bien iluminado.

V - Normas de seguridad

al operar con laseres

El rayo laser utilizado en el sistema REDEYE?® es clase
2, con potencia maxima 1 mW, y longitud de la onda 650
nm. Normalmente, estos laseres no son peligrosos para
los ojos. A pesar de ello, si se mira directamente hacia el
laser, podra cegarse.

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser. Si los ojos se fijan intencionadamente en el
rayo laser, existe peligro para su vista.

Por favor, respete todas las normas de seguridad que se
enumeran a continuacion:

El laser debe utilizarse y mantenerse segun las ins-
trucciones del fabricante.

Jamas dirija el rayo laser hacia una persona u objeto,
que no sea el material que se esta procesando.

El rayo laser jamas debe dirigirse hacia una persona.
Ante todo, hay que procurar no apuntarlo hacia los
ojos de las personas por un intervalo de tiempo su-
periora 0,25 s.

Cercidrese siempre de que el rayo laser esté dirigido
hacia un material solido cuya superficie no reflecte,
es decir, madera o superficies de revestimiento basto.
La chapa de acero brillante no es idonea para ser pro-
cesada con laser, ya que su superficie es reflectante
y puede apuntar el flujo de los rayos laser en sentido
opuesto hacia el operario.

No sustituya el laser empotrado por otro que no sea

®

del mismo tipo. La reparacion debe efectuarse soélo
por el fabricante o por los centros de servicio auto-
rizados.

A ADVERTENCIA: El uso de ajustes, mecanis-

mos de manejo o procedimientos de trabajo, distintos
de los que se describen aqui, pueden provocar peligro
de que se someta a irradiacion.

VI - Componentes principales
de la herramienta
eléctrica

Dispositivo laser

Botdn para conectar y desconectar el laser

Tapa del laser

Regulador del laser

Brazo de la sierra

Palanca de fijacion

Empufadura de operacion

Empufadura para transportar

Protector superior inmavil del disco

Kit de carcel

Empufadura para inmovilizar la carcel

Protector mavil del disco

Brazo de sujecion del protector

Tapa del husillo del disco

Saco colector de polvo

Fijador de la palanca para seleccionar el

angulo de biselado

Palanca para seleccionar el angulo de biselado

Escala para determinar el angulo de biselado

Inmovilizador

Estabilizador

Llave hexaédrica, 6 mm

. Mesa de trabajo

Escala de la mesa de trabajo

Estria protectora de la mesa de trabajo

Palanca del interruptor

Dispositivo para fijar el angulo de corte

Botdn de inmovilizacion del husillo

. Terminal para la aspiracion del polvo

Patines

Dispositivo de inmovilizacion de los patines

Tornillo para regular la profundidad de la

estria del canal

Inmovilizador de la profundidad de la estria

de canales

. Tuerca del inmovilizador de la profundidad
de la estria de canales

. Tornillo para regular el angulo de biselado
hasta 45° (a la izquierda)

. Tornillo para regular el angulo de biselado
hasta 45° (a la derecha)

. Tornillo para regular el angulo de biselado a 0°

Mecanismo liberador

Prolongadores laterales (x 2)

. Tornillos de fijacion de los prolongadores

laterales (x 2)

CENO A WN =
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VIl - Instrucciones para
la operacion

Esta herramienta eléctrica se alimenta s6lo mediante
voltaje monofésico alterno. Posee doble aislamiento,
segun las normas EN 61029 e IEC 61029, y puede co-
nectarse a tomas de corriente sin bornes de proteccion.
Las radiointerferencias corresponden a la Directiva de
Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE.

ANTES DE EMPEZAR A OPERAR

Antes de empezar a operar con la herramienta eléctrica,

cerciorese de lo siguiente:

= Si el voltaje de la red eléctrica corresponde al indica-
do en la placa de caracteristicas técnicas de la herra-
mienta eléctrica.

= Verifique en qué posicion se encuentra el interrup-
tor. La herramienta eléctrica se conecta a la red de
alimentacién solamente cuando el interruptor esta
desconectado.

= Del estado del disco cortante. Se deben usar sola-
mente discos bien afilados. Los discos fisurados o
deformados deben sustituirse inmediatamente. No se
deben usar discos cortantes de acero de corte rapido
(HSS).

= Sitodas las piezas moéviles del protector del disco gi-
ran libremente.

= Si la pieza o el material que se va a procesar estan
bien fijados.

= Del buen estado del cable de alimentacion y del en-
chufe. Si el cable de alimentacion esta dafiado, éste
debera sustituirse por el fabricante o por un técnico
de servicio suyo para evitar los peligros que se deri-
van de la sustitucion.

ACCESORIOS

La herramienta eléctrica esta provista de los siguien-
tes accesorios: llave hexaédrica — 6 mm (Fig. 71a); dis-
co cortante (montado) (Fig. 1b); saco colector de polvo
(Fig. 1c); prolongadores laterales - 2 unidades (Fig. 1d);
carcel para fijar la pieza (Fig. 1e); estabilizador - 1 unidad
(Fig. 1f)

Para obtener resultados éptimos, le recomendamos que
utilice accesorios originales de SPARKY.

TRANSPORTE

Levante la sierra circular solamente cuando el brazo
esté inmovilizado en posicion inferior, cuando la maqui-
na esté desconectada y el enchufe haya sido sacado de
la toma de corriente.

La sierra circular puede levantarse solamente por la em-
pufiadura para transportar (8) o por las piezas externas
fundadas. La maquina no debe levantarse al sujetarse
por el protector o por la empufiadura de operacion (7).
(Fig. 2)

MONTAJE DE LA SIERRA

La base de la sierra circular esta provista de aberturas
para facilitar su sujecién a la mesa de trabajo. (Fig. 3)

Sujete la sierra a un banco o a una mesa de trabajo,
nivelados horizontalmente, utilizando pernos (no entran

en el kit) a través de las aberturas de sujecion en la base
de la maquina.

OBSERVACION: Opcionalmente, se puede montar una
sierra sobre un trozo de contrachapado cuyo grosor es
13 mm o mas, y, posteriormente se puede sujetar con
abrazaderas a su mesa de trabajo o trasladarla a otro
lugar de trabajo donde se fijara nuevamente con abra-
zaderas.

AADVERTENCIA: Cerciorese de que la superfi-
cie sobre la que esta montando la maquina no es des-
igual; de lo contrario, ello puede provocar acufiacion y
corte impreciso.

SACO COLECTOR DE POLVO

El saco colector de polvo (15) se suministra en el termi-
nal de aspiracion del polvo (28) (Fig. 4). Para mejorar la
productividad, vacie el saco antes de haberse llenado
hasta la mitad. Asi mejorara el paso del flujo de aire a
través del saco colector de polvo.

PROLONGADORES LATERALES Y
ESTABILIZADOR

Los prolongadores laterales (38) se emplean como so-
portes para piezas mas largas, evitando su doblamien-
to y la acufiacion posterior del disco durante el corte.
(Fig. 5a, 5b)

Libere los tornillos de fijacién (39) con la llave hexaédrica
(21), coloque los prolongadores (38) y atiese nuevamen-
te los tornillos (39).

A ADVERTENCIA: Si la sierra no se ha fijado
de forma inmovil a la mesa de trabajo, coloque siem-
pre el estabilizador (20) en las aberturas de la parte
posterior de la base de la sierra. El estabilizador evita
que la sierra se incline hacia atras cuando se opera
aplicando un deslizamiento longitudinal.

ORIENTACION DEL DISCO HACIA LA MESA
BAJO ANGULO RECTO

Cercitrese de que el enchufe ha sido sacado de la toma
de corriente. (Fig. 6)

Apriete hacia abajo el brazo de la sierra (5), hasta su
posicién mas baja, y atiese la palanca de fijacion (6) que
retiene el brazo en la posicién de transporte. (Fig. 7)
Libere el dispositivo de fijacion del angulo de corte (26).
(Fig. 8)

Gire la mesa (22) hasta que la flecha se posicione frente
a0°. (Fig. 9)

Atiese el dispositivo de fijacion del angulo de corte (26).
(Fig. 10)

Libere el fijador de la palanca de seleccién del angulo
de biselado (16), y coloque el brazo de la sierra (5) en
el angulo de biselado 0° (el disco esta a 90° respecto a
la mesa de la sierra). Atiese el fijador de la palanca de
seleccion del angulo de biselado (16). (Fig. 11)

Coloque una escuadra de chapa entre la mesa (22) y la
parte plana del disco.
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OBSERVACION: Cercidrese de que uno de los catetos
roce la parte plana, y no los dientes del disco.

Gire el disco manualmente y verifique en varios puntos

la nivelacion del disco y de la mesa bajo angulo recto.

(Fig. 12)

El borde de la escuadra de chapa debe ser paralelo al

disco.

En caso de que el disco esté inclinado respecto a la

escuadra de chapa, regule la posicién del disco de la

siguiente manera: (Fig. 13a, 13b, 13c)

= Con la ayuda de una llave de tuercas (no entra en el
kit), afloje la tuerca de apriete del tornillo (36) para re-
gular el angulo de biselado a 0°.

= Afloje el fijador de la palanca de seleccion del angulo
de biselado (16).

= Con la ayuda de la llave hexaédrica (21), regule el bi-
selado con el tornillo (36) para nivelar el disco con la
escuadra de chapa.

= Afloje los tornillos que sujetan la flecha de la escala
para determinar el angulo de biselado (18) y regule
la posicién de la flecha de modo que indique exac-
tamente el cero de la escala. Atiese nuevamente los
tornillos.

= Apriete el fijador de la palanca de seleccion del angu-
lo de biselado (16) y la tuerca del tornillo (36).

OBSERVACION: El procedimiento descrito anteriormente
puede aplicarse también para verificar el declive de 45° del
disco respecto a la mesa, a la izquierda o a la derecha, al
cortar con biselado. Los tornillos para regular el angulo de
biselado (34 y 35) se encuentran por el lado opuesto del
brazo. Para las tuercas de apriete se debe utilizar una llave
de tuercas de dimensiones apropiadas (no entra en el kit).
La llave hexaédrica (21) es apropiada para estos tornillos.
(Fig. 14a, 14b)

ORIENTACION DEL INMOVILIZADOR HACIA
LA MESA BAJO ANGULO RECTO

Con la ayuda de la llave hexaédrica (21), afloje el tornillo
que fija la parte superior del inmovilizador derecho, y re-
tire esta parte superior.

Con la ayuda de la llave hexaédrica (21), afloje los cua-
tro tornillos que sujetan el inmovilizador (19) en la base.
(Fig. 15a, 15b, 15¢)

Coloque una escuadra de chapa entre el inmovilizador
(19) y a lo largo del disco.

Regule la posicién del inmovilizador (19), hasta posicio-
narse perpendicularmente al disco. (Fig. 16)

Atiese los tornillos que sujetan el inmovilizador (19).
Coloque de nuevo la parte superior del inmovilizador
derecho.

Afloje el tornillo que atiesa la flecha de la escala (23),
y regule la posicién de la flecha, de modo que indique
exactamente hacia el cero de la escala. (Fig. 17)

Atiese nuevamente el tornillo que aprieta la flecha de la
escala.

REGULACION DE LA POSICION DE LOS
RAYOS LASER

El laser inferior ha sido ajustado en fabrica para irradiar
un rayo laser por la parte derecha del disco. El laser su-
perior ha sido ajustado en fabrica para irradiar un rayo
laser por la parte izquierda del disco. El laser superior
puede ser regulado por el operario para los discos de

diferente anchura de la estria.

Para regular la posicion del laser superior, realice lo si-
guiente:

Retire la tapa del laser (3) y conéctelo al interruptor (2).
(Fig. 18)

Con la ayuda de un torniquete (no entra en el kit), regule
la posicion del rayo del laser superior, girando el regula-
dor del laser (4). (Fig. 19)

Regule hasta el momento en que el rayo laser izquierdo
se nivele con la parte izquierda del disco.

Desconecte el laser, y coloque nuevamente la tapa (3).

REGULACION DE LA PROFUNDIDAD DE LA
ESTRIA

En posicién normal, el inmovilizador de la profundidad
de la estria de canales (32) permite que el disco corte
el material hasta el final. Cuando el brazo de la sierra
se ha levantado hacia arriba, la profundidad de la estria
puede regularse de modo que el tornillo de regulacion
de la profundidad del canal (31) roce con el inmovilizador
al dejar caer el brazo de la sierra hacia abajo. (Fig. 20)
Asi se limita la profundidad de la entalladura del disco
en el material, y ello permite la abertura de “canales” en
el material. La profundidad del canal se regula con el
tornillo regulador (31), y la posicion se inmoviliza con la
tuerca (33). (Fig. 21)

OPERACION CON EL SISTEMA LASER

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser. Jamas dirija el rayo laser hacia personas
u objetos, que no sean el material en procesamiento.

El rayo laser no debe dirigirse hacia personas, sobre
todo, hay que tener cuidado de no dirigirlo hacia los ojos
de seres humanos durante un intervalo de tiempo supe-
riora0,25s.

Cercitrese siempre de que el rayo laser esta dirigido ha-
cia un material sélido cuya superficie no reflecte.

El rayo laser puede dirigirse hacia la madera o super-
ficies revestidas de forma basta. La chapa de acero
brillante no es apropiada cuando se utiliza el laser, ya
que su superficie es reflectante y puede dirigir el flujo de
rayos laser de vuelta hacia el operador.

Jamas olvide desconectar el interruptor del laser (2)
después de terminar la operacion. Conecte el rayo laser
solamente cuando en la mesa de la sierra se ha coloca-
do un material.

Marque con un lapiz la linea por la que se cortara el ma-
terial. (Fig. 22)

Ajuste los angulos necesarios de corte y biselado.
Conecte el interruptor (2) del laser.

Coloque el enchufe de la sierra en la toma de corriente
de la red de alimentacion eléctrica.

OBSERVACION: Cuando esté cortando por la parte
izquierda del disco, nivele el rayo laser izquierdo con la
linea marcada con el lapiz. Al cortar por la parte derecha
del disco, nivele el rayo laser derecho con la linea mar-
cada con el lapiz. (Fig. 23)

Apriete el material y ponga el motor eléctrico en funcio-
namiento. (Fig. 24)
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Apriete el mecanismo liberador (37). (Fig. 25)

Cuando el disco alcance su velocidad maxima (aproxi-
madamente, después de 2 segundos), descienda el dis-
co a través del material. (Fig. 26)

OBSERVACION: Después de terminar el corte, desco-
necte el interruptor (2) del laser.

Después de terminar la operacion, limpie el dispositivo

laser de la siguiente forma: (Fig. 27)

= Desconecte el interruptor (2) del laser y saque el en-
chufe de la toma de corriente de la red eléctrica.

= Levante el brazo (5) de la sierra hacia arriba y limpie
con un cepillo suave el polvo que se ha acumulado en
torno al dispositivo.

OBSERVACION: Lleve gafas de proteccién cuando ce-
pille el polvo.

CORTE TRANSVERSAL
(SIN DESLIZAMIENTO LONGITUDINAL)

Al cortar trozos de material estrechos, no es necesario
utilizar el mecanismo de deslizamiento longitudinal. En
este caso, cercidrese de que el dispositivo de fijacion de
los patines (30) ha sido enroscado correctamente para
evitar el deslizamiento del brazo de la sierra. (Fig. 28)

El corte se realiza transversalmente a las fibras del ma-
terial. Un corte transversal bajo angulo de 90° se efec-
tua en una mesa de trabajo en la posicion 0°. Es posible
efectuar también un corte transversal bajo angulo de la
mesa distinto a cero.

Tire de la palanca de fijacion (6) y levante el brazo (5) de
la sierra en posicion superior extrema. (Fig. 29)

Afloje el dispositivo de fijacion del angulo de corte (26).
Gire la mesa de trabajo (22) hasta que la flecha se nivele
con el angulo deseado.

Apriete nuevamente el dispositivo de fijacion del angulo
de corte (26). (Fig. 30)

A ADVERTENCIA: Apriete siempre bien el dis-
positivo de fijacion del angulo de corte antes de em-
pezar el propio corte. De lo contrario, la mesa puede
empezar a moverse durante el corte, y ello provocara
un accidente grave.

Coloque el material en procesamiento sobre la mesa de
la sierra con la parte ancha hacia abajo, con un borde
apoyado en el inmovilizador (19). Sila tabla esta abarqui-
llada, apoye el borde convexo del inmovilizador (19). Siel
borde concavo de la tabla se apoya en el inmovilizador,
ésta podra romperse, y el disco podra acufiarse.

Al cortar material de madera de gran longitud, utilice los
prolongadores laterales (38) para mantener los bordes
colgantes, los dispositivos que no permiten hacer girar
o soportes adicionales, al nivel de la mesa de operacion
de la sierra. (Fig. 317)

Siempre que sea posible, fije el material en procesa-
miento con una carcel (10).

La carcel (10) se puede desmontar, aflojando su empu-
fiadura para inmovilizar la carcel (11), y trasladarse al
otro lado de la mesa de trabajo. Antes de utilizarla para
sujetar el material, cerciérese de que la carcel ha sido
atiesada fuertemente. (Fig. 32)

Antes de conectar la sierra, haga un accionamiento de

prueba para cerciorarse de que no surgiran problemas.
Sujete fuertemente la empufadura de operacion (7) y
apriete la palanca del interruptor (25). Espere hasta que
el disco alcance su velocidad maxima.

Apriete el mecanismo liberador (37) e introduzca lenta-
mente el disco en el material, hasta cortarlo.

Antes de sacar el disco del material en procesamiento,
afloje la palanca del interruptor (25) y espere que el disco
deje de girar. (Fig. 33)

Espere que el disco deje de girar completamente antes
de retirar el material.

CORTE TRANSVERSAL
(CON DESLIZAMIENTO LONGITUDINAL)

Para cortar un material de gran anchura, desenrosque,
primero, el dispositivo de inmovilizacién de los patines
(30). (Fig. 34)

Tire de la palanca de fijacion (6), levante el brazo (5) en
la posicion mas alta, deslizandolo hacia Ud.

Sujete fuertemente la empufiadura, y apriete el interrup-
tor (25). Espere hasta que el disco alcance su velocidad
maxima.

Apriete el mecanismo liberador (37) e introduzca lenta-
mente el disco en el material, deslizandolo simultanea-
mente hacia afuera de Ud., hasta cortar el material.
Antes de sacar el disco del material en procesamiento,
libere el interruptor (25) y espere que el disco deje de
girar. (Fig. 35)

Espere que el disco deje de girar completamente antes
de retirar el material.

BISELADO

El corte con biselado se efectua transversalmente a las
fibras del material, hallandose el disco bajo angulo tanto
respecto al inmovilizador como respecto a la mesa de
trabajo de la sierra. La mesa de trabajo esta colocada a
0°, y el disco esté a la izquierda o a la derecha, dispuesto
bajo angulo entre 0°y 45°. (Fig. 36)

Afloje el fijador de la palanca de seleccién del angulo de
biselado (16), y, al biselar por encima de 30° a la izquier-
da o a un angulo casual a la derecha, tire de la palanca
de seleccién del angulo de biselado (17).

Incline el brazo (5) de la sierra a la izquierda o a la de-
recha del angulo necesario de biselado (entre 0° y 45°).
Apriete el fijador de la palanca de seleccion del angulo
de biselado (16).

Aplique un deslizamiento longitudinal cortando anchos
trozos del material.

Para retornar el disco a la posicion vertical (0° de bise-
lado), mueva el brazo a la izquierda, y apriete la palanca
de seleccién del angulo de biselado (17).

Haga retornar el disco nuevamente a la posicion vertical.
Este se inmovilizara automaticamente bajo el angulo de
biselado 0°.

Apriete el fijador de la palanca de seleccion del angulo
de biselado (16). (Fig. 37)

CORTE COMBINADO

El corte combinado significa cortar bajo angulo y biselar
simultaneamente. Se emplea para elaborar marcos de
cuadros, repisas, cajas de paredes biseladas y armazo-
nes de techos. Antes de empezar a cortar el material,
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haga siempre un corte de prueba sobre un trozo de ma-
terial inatil.

Aplique el deslizamiento longitudinal al cortar anchos
trozos de material. (Fig. 38)

Para alcanzar un angulo maximo de biselado a la dere-
cha, retire previamente el inmovilizador (19).

VIII - Mantenimiento

SUSTITUCION DEL DISCO

A ADVERTENCIA: Jamas intente usar un disco
de dimensiones mas grandes que las indicadas en la
tabla. De lo contrario, el disco puede entrar en contac-
to con los protectores.

No utilice nunca un disco de mayor grosor que el indica-
do aqui, ya que ello no permitira que la arandela externa
del disco entre en contacto con las superficies planas
del husillo. Ello obstaculizara la fijacion segura del disco
al husillo.

No utilice la sierra para cortar metal o mamposteria.
Cercidrese de que las arandelas de soporte necesarias
y los aros del husillo son apropiados para el husillo y el
disco que han sido colocados. (Fig. 39)

Apriete hacia abajo la empufiadura de operacion (7), y
tire de la palanca de fijacién (6) para liberar el brazo (5)
de la sierra. La palanca de fijacién (6) puede ser girada
de modo que pueda mantenerse en posicion de arran-
que.

Levante el brazo de la sierra (5) hacia arriba, en la posi-
cién superior maxima. (Fig. 40)

Con la ayuda de un torniquete (no entra en el kit), desen-
rosque Y retire el tornillo cruciforme que sujeta el brazo
de sujecion del protector (13) hacia el protector mévil del
disco. (Fig. 41a)

Retire el tornillo que sujeta la tapa del husillo del disco
(14). (Fig. 41b)

Tire hacia abajo el protector moévil del disco (12), y, pos-
teriormente, levantelo junto con la tapa del husillo del
disco. (Fig. 42)

Cuando el protector mévil del disco se posicione por en-
cima del protector inmoévil superior, existe la posibilidad
de acceder al perno del disco. (Fig. 43)

Retenga el protector mévil del disco (12) en posicion
superior, y apriete el botéon de inmovilizacién del husi-
llo (27). Gire el disco hasta que el husillo se inmovilice.
(Fig. 44)

Retire el perno del disco, utilizando la llave hexaédrica
(21). (Desenrosque en el sentido de la aguja del reloj, ya
que el perno es de rosca izquierda). (Fig. 45)

Retire la arandela de la parte externa del disco y el pro-
pio disco.

Unte una gota de aceite sobre las arandelas por las par-
tes interna y externa del disco y por las superficies que
entran en contacto con el disco.

Coloque el nuevo disco sobre el husillo, procurando que
la arandela interna esté justamente detras del disco.
(Fig. 46)

A ADVERTENCIA: Para garantizar el giro co-
rrecto del disco, coléquelo de modo que la flecha mar-
cada sobre el disco indique la misma direccién que la
flecha estampada en el protector superior del disco.

Coloque nuevamente la arandela externa del disco.
Apriete el boton de inmovilizacién del husillo (27), y vuel-
va a colocar el perno del disco. (Fig. 47)

Apriete fuertemente el perno del disco (en el sentido inver-
so de la aguja del reloj), utilizando la llave hexaédrica (21).
Retenga de forma inmovil el protector mévil del disco
(12) y la tapa del husillo del disco (14), y enrosque los
tornillos de sujecion, sujetando el brazo de sujecion del
protector (13) que se recoge hacia el protector mévil.
(Fig. 48a, 48b)

Verifique si el protector del disco funciona normalmente
y si cubre el disco al descender el brazo de la sierra.
Conecte la sierra a la red eléctrica y deje girar el disco
para cerciorarse de que funciona correctamente.

MANTENIMIENTO

A ADVERTENCIA: Antes de efectuar cualquier
revision o mantenimiento, desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente.

Lleve guantes de proteccion solidos al sustituir y mo-
ver discos circulares, ya que pueden ser muy agudos.

Mantenga siempre limpias y libres las rejillas de ventila-
cién para una operacion segura.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion,
cerca del motor eléctrico o en torno a los conmutadores
no hayan penetrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un
cepillo suave para eliminar el polvo acumulado. Lleve
gafas de proteccion durante la limpieza para preservar
Sus 0jos.

Lubrique regularmente todas las piezas moviles.

Si el cuerpo de la maquina debe limpiarse, sacudalo con
un pafio suave y humedo. (Fig. 49)

Puede usarse un detergente de limpieza suave.

No se deben usar alcohol, gasolina ni otros disolventes.
Jamas utilice detergentes de limpieza doméstica quimi-
cos que puedan corroer o dafiar las piezas de plastico
del producto.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la sierra.

REVISION GENERAL

Revise regularmente todos los elementos de entibacion
y cerciérese de que han sido bien atiesados. En caso de
que algun tornillo se haya aflojado, atiéselo inmediata-
mente para evitar situaciones de riesgo. (Fig. 50)

Si el cable de alimentacion se ha dafado, la sustitucion
de éste debe efectuarse por el fabricante o por un técni-
co de servicio suyo para evitar los peligros que se deri-
van de la sustitucion.
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IX - Garantia

Notas

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los darios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.

Instrucciones de uso originales
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Conteudo

I - Introdugéo
Il - Dados técnicos.
Il - Instrugbes gerais para a seguranca de trabalho com ferramentas eléctricas
IV - Regras adicionais de segurancga de trabalho com serras circulares.
V - Regras adicionais de seguranga de trabalho com laser.
VI - Conhecimento sobre a ferramenta eléctrica
VIl - Instrugdes para o trabalho...
VIIl - Manutengéo ..
IX - Garantia

DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de produgdo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a pega ineficiente nao for substituida, ou a imperfeigao nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendagao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

A serra circular de mesa fornece-se embalada e completamente ensamblada, excepto o conjunto de bracadeiras, o
estabilizador e as extensdes laterais.

I - Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrées de qualidade da SPARKY, os quais vdo de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengao e seguro durante a utilizagao, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrucéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-
to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atencéo foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragao e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutengao e de exploragéo.

¥

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

E Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!
]

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

P Visando a proteccédo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e embalagem tém-de-ser
%f submetidos a uma adequada reelaboracéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacéo.
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®

DESCRIGAO DOS SiMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informacéo sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

D Duplo isolamento para protecgéo adicional

Leve mascara anti-po.

Leve antifones protectores.
Leve éculos protectores

‘ € Conformidade com as directrizes europeias aplicaveis

o
ep Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos russos

Conformidade com es exigéncias dos documentos normativos ucranianos

@ Conhega a instrugao de exploragao @

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario

TKN SERRA CIRCULAR DE MESA

Instrugio original para o uso 55
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Il - Dados técnicos

Mod

TKN 95D

1800 W

5000 min”

= Didmetro externo do disco cortante

250 mm 305 mm

isco cortante

30 mm

32TCT

80 mm 95 mm

3,0 mm

CO

2,0

= Grosso maximo do disco

28mm 3,0

mm 305 x 95 mm

(@ dire:i:t:a) x0°

196 x 80 mm 215 x 95 mm

ita) x 0°

m 186 x 95 mm

squerda) x 0°

mm 215x95 mm

— Corte sob 52° (a eé'qy‘erda) x0°

170 x 80 mm 186 x 95 mm

a direita)

305 x 42 mm

305 x 52 mm

215x42 mm

b 52°(a direita) x 45° (a direita)

186 x 42 mm

b 45°(a esquerda) x 45° (& esquerda)

215x52 mm

52°(a esquerda) x 45° (a esquerda)

186 x 52 mm

. ento 1/2003):

25,2 kg

. ¢Iasse de segurangq:('EN 61029-1)[O]:

= ido e vibragdes

e presséo sonora L,

98 dB(A)

A- nivel avaliado de poténcia sonora L,

111 dB(A)

714m/s?

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiragdo do pé pode causar reacgdes
alérgicas e/ou doengas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de pd, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinagéo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-

tém amianto tem de ser processado sé por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po6.

= Para atingir maior grau de captag&o do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po6.

= Garanta a boa ventilagao do local de trabalho.

* Recomenda-se o uso de mascara anti-pé com filtro da classe P2.
Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.

Il - Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cagdes de adverténcia e todas as instrugdes. O
desrespeito das adverténcias e instrugbes apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANGA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa
e bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a aciden-
tes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosdo, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou pds inflamaveis. Fer-
ramentas eléctricas produzem faiscas, que podem
inflamar pos ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas
da ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No
caso de distracgao é possivel que perca o contreplo
sobre o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha ndo deve ser modifi-
cada de maneira alguma. Nao utilizar uma ficha
de adaptagao junto com ferramentas eléctricas
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b

-

c)

d

=]

e)

f)

protegidas por ligagao a terra. Fichas ndo modi-
ficadas e tomadas apropriadas reduzem o risco de
um choque eléctrico.

Evitar que o corpo possa entrar em contacto
com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco
elevado devido a choque eléctrico, se o corpo estiver
ligado a terra.

Manter o aparelho afastado de chuva ou humi-
dade. A infiltragao de agua numa ferramenta eléctri-
ca aumenta o risco de choque eléctrico.

Nao devera utilizar o cabo para outras finalida-
des. Jamais utilizar o cabo para transportar a
ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem para
puxar a ficha da tomada. Manter o cabo afasta-
do de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do
aparelho em movimento. Cabos danificados ou
emaranharados aumentam o risco de um choque
eléctrico.

Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar
livre, s6 devera utilizar cabos de extensao apro-
priados para areas exteriores. A utilizagdo de um
cabo de extensao apropriado para areas exteriores
reduz o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas humidas, devera
ser utilizado uma disjuntor de corrente de ava-
ria. A utilizagdo de um disjuntor de corrente de ava-
ria reduz o risco de um choque eléctrico.

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a)

b

-

<)

d

-

e)

f)

Esteja atento, observe o que esta a fazer e te-
nha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta
eléctrica. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica
quando estiver fatigado ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos. Um momento
de descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode
levar a lesbes graves.

Utilizar equipamento de protec¢ido pessoal e
sempre O6culos de protecgdo. A utilizagdo de
equipamento de protec¢do pessoal, como mascara
de protecgdo contra po, sapatos de seguranga anti-
derrapantes, capacete de seguranga ou proteccdo
auricular, de acordo com o tipo e aplicagédo da ferra-
menta eléctrica, reduz o risco de lesées.

Evitar uma colocagdo em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentagéo de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentagdo de rede
enquanto estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte do
aparelho em movimento pode levar a lesées.

Evite uma posi¢ao anormal. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta
forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica
em situagées inesperadas.

Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga
nem jéias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas

afastadas de partes em movimento. Roupas frou-
xas, cabelos longos ou jéias podem ser agarrados
por pegas em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspira-
cdo ou de recolha, assegure-se de que estejam
conectados e utilizados correctamente. A utiliza-
¢do de uma aspiragdo de pé pode reduzir o perigo
devido ao po.

4. UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica
que ndo pode mais ser ligada nem desligada, é peri-
gosa e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-

lador antes de executar ajustes no aparelho, de

substituir acessoérios ou de guardar o aparelho.

Esta medida de seguranga evita o arranque involun-

tario da ferramenta eléctrica.

Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas

fora do alcance de criangas. Nao permita que

pessoas que nao estejam familiarizadas com o

aparelho ou que nédo tenham lido estas instru-

coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado.
Controlar se as partes moéveis do aparelho
funcionam perfeitamente e ndo emperram, e
se ha pecgas partidas ou danificadas que pos-
sam prejudicar o funcionamento da ferramenta
eléctrica. Permitir que pecgas danificadas sejam
reparadas antes da utilizagdo. Muitos acidentes
tém como causa, a manutengéo insuficiente de fer-
ramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.

Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e

com cantos de corte afiados emperram com menos

frequéncia e podem ser conduzidas com maior faci-
lidade.

Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, ferra-

mentas de aplicagéo, etc. conforme estas instru-

¢oes. Considerar as condigoes de trabalho e a

tarefa a ser executada. A utilizagdo de ferramentas

eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplica-
¢Oes previstas, pode levar a situagdes perigosas.

b)

-

d

-

-

9

5. SERVICO

a) So6 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicao originais. Desta forma é as-
segurado o funcionamento seguro do aparelho.

Instrugédo original para o uso
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IV - Regras adicionais de

seguranca do trabalho
com serras circulares

A ADVERTENCIA: Antes de ligar o instrumento

arede alimentadora, verifique se a tensdo alimentado-
ra corresponde a assinalada sobre a chapa dos dados
técnicos da ferramenta.

Uma fonte de alimentagdo de tenséo superior a da as-
sinalada para a ferramenta eléctrica, pode provocar ao
operador grave lesdo da corrente eléctrica, como tam-
bém pode causar dano a ferramenta.

Caso tenha quaisquer duvidas, ndo meta a ficha do ins-
trumento eléctrico no contacto da rede.

Desligue sempre a ferramenta eléctrica e retire a
ficha da rede de contacto antes de realizar qual-
quer conserto, assisténcia ou manutengao, mes-
mo substituigdo do disco.

Uma fonte de alimentagdo de tensado inferior a da
assinalada para a ferramenta eléctrico, pode causar
dano ao motor eléctrico da ferramenta

N&o use discos rachados, defeituosos ou deforma-
dos.

Caso a incisdo protectora da mesa de trabalho da
ferramenta ficar danificada ou gasta, a substituigao
tem de se fazer na oficina de assisténcia autorizada.
Use so discos cortantes recomendados pelo fabri-
cante e que vao de encontro com as exigéncias da
EN 847-1.

Nao use discos de aco de alta velocidade.

Escolha disco adequado para o material que vai ser
processado.

Sempre quando possivel, use discos de nivel reduzi-
do do ruido emanado.

Preste atencdo ao sentido de rotagdo do motor eléc-
trico e do disco cortante.

Ao trabalhar com a serra use os respectivos meios de
protecgao: éculos protectores ou capacete, antifénes,
mascara anti-po, roupa e luvas protectoras.

Nao use a serra para cortar metal ou alvenaria.

Nao use a serra para cortar lenha.

Né&o é permitido cortar cravos. Antes de iniciar o tra-
balho com a serra, revise a pega e retire dela os cra-
vos e os corpos alheios.

Use luvas protectoras quando vai substituir ou trans-
portar discos circulares, bem como ao trabalhar com
m ateriais toscos.

Os discos circulares tém de ser transportados em su-
portes especiais, quando for possivel.

A serra circular pode ser transportada pegando na
manipula portadora, mas s6 depois de ter sido desco-
nectada da rede alimentadora e travada na posicéo
inferior.

Nao trabalhe com a serra sem os seus protectores
serem montados no devido lugar.

Mantenha o chao ao redor da ferramenta limpo e nao
acumule materiais ali.

A zona operacional tem de ficar limpa de eventuais
obstaculos

Use discos correctamente afiados. Observe a exigén-
cia de velocidade maxima marcada sobre o disco.

®

A ADVERTENCIA: A substitui¢ao de disco tem
de se fazer correctamento. Para mais pormenores,
veja no parrafo Substituicdo.

O operador tem de ser bem formado e informado so-
bre a destinagéo, o conserto e o trabalho com esta
ferramenta.

Na&o retire recortes da zona do corte enquanto o disco
nao tiver ficado completamente coberto do protec-
tor e ndo tiver cessado definitivamente a rotagcdo.A
cabeca operacional tem de se encontrar na posigao
superior.

Trapos, panos, estopa, cabos e arame néo se devem
deixar perto do posto de trabalho

Nao se admite retirar os recortes ou outros pedagos
da zona operacional enquanto a ferramenta estiver a
trabalhar e a cabeca operacional ndo estiver na posi-
céo de repouso.

N&o guarde acima da ferramenta materiais ou equipa-
mentos que constituem ameaca potencial de cairem.
Nao se admite retirar os recortes ou outros pedagos
da zona operacional com as maos, enquanto a ferra-
menta estiver a trabalhar.

Sempre quando possivel, fixe bem a ferramenta so-
bre a mesa de trabalho.

Antes de iniciar o trabalho, fixe bem a peca proces-
sada.

Ao cortar madeira de forma cilindrica, fixe o material
com bracadeiras de ambos os lados do disco, para
evitar rolamento.

Ao cortar pegas de grande comprimento que saem
por for a da mesa de trabalho da ferramenta, ponha
suportes adicionais ao longo da pega a altura da
mesa de trabalho giratéria da ferramenta. Os supor-
tes tém de ser colocados de modo que assegurem a
pecga para nao cair depois de cortada. Em caso de
a peca for longa de mais, assegure mais suportes
posicionados regularmente ao longo da pega.

Esteja especialmente alerta ao cortar rogos.

Ao cortar chanfros, o brago da serra tem de ficar bem
fixado.

Ponha-se sempre a um dos lados do disco cortante.
Caso seja interrompido durante o trabalho, primeiro
acabe o que comegou, desconecte a ferramenta e s
ent&o desvie o olhar.

Verifique periodicamente se todos os parafusos, por-
cas e elementos de suporte ficam bem fixados.

Nao tente afrouxar disco acunhado no material, sem
antes ter desligado a ferramenta.

Na&o tente atrasar o movimento do disco com um pe-
dago de madeira. Deixe o disco parar sozinho.

Nao trave o protector mével em posigdo aberta e re-
vise sempre se tem movimento livre e se cobre com-
pletamente os dentes do disco.

Para evitar um eventual sobreaquecimento, sempre
desdobre até ao fim o cabo de extensdo com tambor
de cabo.

Quando for necessario usar extensao, verifique se a
sua secgao corresponde a corrente nominal da fer-
ramenta eléctrica e se o extensdo se encontra em
estado perfeito.

Se existe a possibilidade potencial de contacto do
dispositivo operacional com instalagdo eléctrica
escondica ou com o seu proprio corddo, pegue no
instrumento somente pelas partes isoladas, O con-
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tacto com cabos ocultos sob tensdo vai colocar as
partes metalicas da ferramenta sob tensdo e isto
pode causar choque eléctrico. Nesse caso, desligue
imediatamente a ferramenta da rede e retire a ficha
do contacto.

= Ligue a serra a um dispositivo de remog¢ao da po-
eira e convenca-se da sua perfeicdo. Tem de estar
consciente do efeito toxico da poeira, da toxicidade
da poeira de determinados materiais, da importancia
da remocao local da poeira e dos meios de regulagao
e remogao da poeira pelo sistema que esta a usar.
Recomenda-se levar mascara anti-p6 durante o tra-
balho.

= No caso de avaria da ferramenta, inclusive dos pro-
tectors e dos discos, informe oportunamente a oficina
de assisténcia autorizada.

= Para explorar correctamente esta ferramenta, tem de
observar as regras de seguranga, as instrugdes ge-
rais e as indicagdes para o trabalho aqui assinaladas.
Todos os consumidores tém de conhecer esta instru-
¢ado e estar informados sobre os riscos potenciais ao
trabalhar com a ferramenta. Criancas e pessoas de
fisico fraco ndo tém de trabalhar com a ferramenta.
As criangas tém de encontrar-se sob vigilancia per-
manente, caso se encontrarem perto do lugar onde
se trabalha com a ferramenta. E preciso serem toma-
das obrigatoriamente medidas preventivas de segu-
ranga. O mesmo refere-se a observancia das regras
principais de saude profissional e seguranca técnica.

= O fabricante ndo assume a responsabilidade pelas al-
terag@es feitas na ferramenta pelo consumidor, nem
pelas avarias que decorrem dessas alteragées.

= A ferramenta eléctrica ndo tem de se usar a intempérie
em tempo de chuva, em ambiente Umido (depois de chu-
va) ou perto de liquidos e gases inflamaveis. O local de
trabalho tem de se manter bem iluminado.

V - Regras de seguranca
do trabalho com laser

O raio laser, usado no sistema REDEYE?®, é da classe
2 com poténcia maxima de <1 mW e comprimento da
onda 650 nm. Estes lasers normalmente ndo constituem
perigo para a vista, mas, mesmo assim, se olhar directa-
mente para o raio, é capaz de ficar cego.

A ADVERTENCIA: NZo olhe directamente para
o raio laser. Existe risco para a Sua vista, se o fizer
de propésito.

Favor de observar todas as regras de seguranca enu-

meradas a seguir:

= O laser tem de se usar e manter de acordo com as
instrugdes do fabricante.

= Nunca aponte o raio laser para uma pessoa ou para
objecto que n&o seja o material processado.

= O raio laser ndo tem de ser orientado para uma pes-
soa e, sobretudo, para os olhos humanos por mais
de 0.25s.

= Assegure-se sempre de que o raio laser aponta para
um material resistente, cuja superficie nao reflecte,
i.e, madeira ou superficies de revestimento tosco.

A chapa de aco que brilha nado é apropriada para
processamento com laser devido a sua superficie
brilhante que pode orientar o fluxo de raios laser de
volta para o operador.

= Na&o substitua o laser inserido por outro que ndo é do
mesmo tipo. A reparagéo tem de se fazer s6 pelo fa-
bricante ou as sua oficinas de assisténcia autorizadas.

A ADVERTENCIA: O uso de consertos, me-
canismos de direccéo ou procedimentos de trabalho
diferentes dos aqui descritos podem causar perigo de
exposicao a irradiagao.

VI - Conhecimento
da ferramenta

. Dispositivo laser

. Botéo de ligagéo e desligacéo do laser

. Tampa do laser

. Regulador do laser

Brago da serra

. Alavanca fixadora

Manipula operacional

. Manipula de transporte

. Protector do disco superior imével

. Bracadeira conjunto

Manipula de travamento da bragadeira

. Protector mével do disco

. Braco retractil do protector

. Tampa do fuso do disco

. Saco de poeira

. Fixador da alavanca de escolha do angulo do

chanfro

17. Alavanca de escolha do angulo do chanfro

18. Escala de determinagéo do angulo do chanfro

19. Limitador

20. Estabilizador

21. Chave sextavada, 6 mm

22. Mesa de trabalho

23. Escala da mesa de trabalho

24. Incisao protectora da mesa de trabalho

25. Alavanca do interruptor

26. Dispositivo de fixagdo do angulo de corte

27. Botao de travamento do fuso

28. Saida para a remogéo da poeira

29. Deslizadores

30. Dispositivo de travamento dos deslizadores

31. Parafuso de regulacéo da profundidade dio corte
de canais

32. Limitador da profundidade do corte de canais

33. Porca do limitador da profundidade do corte de
canais

34. Parafuso de regulagéo do angulo do chanfro aos
45° (a esquerda)

35. Parafuso de regulagéo do angulo do chanfro aos
45° (a direita)

36. Parafuso de regulacéo do angulo do chanfro aos 0°

37. Mecanismo de afrouxamento

38. Extensdes laterais (x 2)

39. Parafusos fixadores das extensdes laterais (x 2)

-
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VII - Instrugoes para o trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por tensdo
monoféasica variavel. Tem duplo isolamento de acordo
com EN 60745-1 e IEC 60745 e pode-se ligar a con-
tactos sem bragadeiras de seguranga As interferéncias
de radio correspondem a Directriz de compatibilidade
electromagnética 2004/108/EC

ANTES DE INICIAR O TRABALHO

mesa de trabalho ou desloca-lo para outro posto de tra-
balho onde pode de novo fixa-lo com grampos.

A ADVERTENCIA: Convenga-se de que a su-
perficie sobre a qual vai montar a ferramenta nao tem
irregularidades, pois isto pode provocar acunhamento
ou corte impreciso.

SACO DE POEIRA

Antes de iniciar o trabalho com a ferramenta, tem de fi-

car convicto do seguinte:

= Se atensao da rede eléctrica corresponde a que esta
indicada sobre a chapa com os dados técnicos da
ferramenta eléctrica.

= Em qué posigcdo se encontra o interruptor. A ferra-
menta liga-se a rede alimentadora s6 com o interrup-
tor desconectado.

= O estado do disco cortante. Admite-se o0 uso s6 de
discos bem afiados. Os discos rachados ou defor-
mados tém de ser imediatamente substituidos. Ndo
se admite o uso de discos cortantes de aco de alta
velocidade (HSS).

= Se todas as pegas moveis do protector do disco po-
dem mover-se livremente.

= Se esta bem fixado o material ou a pega que se vai
processar.

= Da perfeigdo do cabo alimentador e da ficha. Se o
cabo alimentador estiver danificado, tem de ser
substituido pelo fabricante ou pela sua oficina de as-
sisténcia autorizada, para se evitarem os riscos da
substituicdo.

ACESSORIOS

A ferramenta eléctrica esta provida dos seguintes aces-
sorios: chave sextavada — 6 mm (Fig. 1a); disco cortan-
te (montado) (|Fig.1b); saco de poeira (Fig.1c); exten-
soes laterais - 2 (Fig. 1d); bragadeira de fixagao da peca
(Fig. 1e); estabilizador - 1 (Fig. 1f)

Para conseguir os melhores resultados recomendamos
usar acessorios originais da SPARKY.

TRANSPORTE

Levante a serra circular s6 quando o brago estiver trava-
do na posigéo inferior, a ferramenta desconectada e a
ficha retirada da rede de contacto.

A serra circular pode ser levantada s6 com a manipula
de transporte (8) ou com as pecas externas do molde.
N&o é permitido levantar a ferramenta pegando no pro-
tector ou na manipula operacional (7) (Fig.2)

MONTAGEM DA SERRA

A base da serra circular esta provida de aberturas para
facilitar a sua fixagao sobre a mesa de trabalho. (Fig.3)
Fixe a serra sobre um balc&o horizontalmente nivelado
ou mesa de trabalho, usando parafusos (ndo entram no
conjunto) pelas aberturas de fixagdo na base da ferra-
menta.

ADVERTENCIA: Se quiser, pode montar a serra sobre
um pedago de madeira compensada de grossor 13 mm
ou mais que depois pode sujeitad-lo com grampos na

O saco da poeira (15) coloca-se sobre a saida de remo-
¢ao da poeira (28) (Fig. 4). Para melhorar a produtivida-
de, vaxie o saco antes de ficar cheio pela metade. Deste
modo melhora o fluxo da corrente de ar pelo saco.

EXTENSOES LATERAIS E ESTABILIZADOR

As extensdes laterais (38) usam-se como suportes de
pecas de maior comprimento e evitam a sua flexéo e
o posterior acunhamento do disco durante o corte.
(Fig. 5a, 5b)

Afrouxe os parafusos fixadores (39) com a chave sexta-
vada (21), cologue as extensdes (38) e de novo aperte
os parafusos (39)

A ADVERTENCIA: Caso a serra ndo este-

ja fixada de modo imével sobre a mesa de trabalho,
sempre coloque o estabilizador (20) nas aberturas na
parte traseira da base da serra. O estabilizador evita
ainclinagéo da serra para tras durante o trabalho com
deslizamento longitudinal.

ORIENTAGAO DO DISCO SOB ANGULO RECTO
FACE A MESA

Convenga-se de que a ficha foi retirada da rede de con-
tacto (Fig.6)

Pressione para baixo o brago da serra (5) até a sua po-
sigdo mais baixa e aperte a alavanca fixadora (6) que
retém o brago na posi¢éo de transporte (Fig.7)

Afrouxe o dispositivo da fixagdo do angulo de corte (26).
(Fig.8)

Dobre a mesa (22) até a seta se colocar a frente de 0°.
(Fig. 9)

Aperte o dispositivo da fixagdo do angulo de corte (26).
(Fig.10)

Afrouxe o fixador da alavanca de escolha do angulo de
chanfro (16) e coloque o braco da serra (5) sob angulo
de chanfro 0° (o disco fica sob 90° face a mesa da serra).
Aperte o fixador da alavanca de escolha do angulo de
chanfro (16) (Fig.11)

Coloque um bisel entre a mesa (22) e a parte chata do
disco.

ADVERTENCIA: Convenca-se de que um dos catetos
toca a parte chata e néo os dentes do disco.

Dobre o disco manualmente e verifique em varios pon-
tos o alinhamento do disco e da mesa sob angulo recto
(Fig.12)

A borda do bisel tem de ficar paralela ao disco.

Caso o disco se encontre inclinado face ao bisel, regule
a posicao do disco do modo seguinte: (Fig.13a, 13b, 13c)
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= Com a ajuda duma chave de fenda (ndo entra no con-
junto), afrouxe a porca de apertar o parafuso (36) de
regulagéo do angulo de chanfro aos 0°.

= Afrouxe o fixador da alavanca de escolha do angulo
de chanfro (16)

= Com a ajuda da chave sextavada (21), regule o chan-
fro com o parafuso (36) para alinhar o disco com o
bisel.

= Afrouxe os parafusos que sujeitam a seta da escala
de determinagao do angulo de chanfro (18) e regule
a posicéo da seta de modo que aponte exactamente
para o zero da escala. Aperte de novo os parafusos.
Aperte o fixador da alavanca de escolha do angulo de
chanfro (16) e a porca do parafuso (36).

ADVERTENCIA: O procedimento descrito supra pode-
-se usar também para verificar a inclinagédo sob 45° do
disco face a mesa a esquerda ou a direita ao cortar
com chanfro. Os parafusos de regulagédo do angulo de
chanfro (34 e 35) ficam do lado contrério do brago. Para
as porcas de apertar tem de se usar chave de fenda de
dimensao apropriada (ndo entra no conjunto). A cha-
ve sextavada (21) é apropriada para esses para\fusos
(Fig.14a, 14b)

ORIENTAGAO DO LIMITADOR SOB ANGULO
RECTO FACE A MESA

Com a ajuda da chave sextavada (21), afrouxe o para-
fuso que fixa a parte superior do limitador direito e retire
esta parte superior.

Com a ajuda da chave sextavada (21), afrouxe os qua-
tro parafusos que sujeitam o limitador (19) sobre a base
(Fig.15a, 15b, 15¢)

Coloque o bisel entre o limitador (19) e ao longo do disco.
Regule a posigao do limitador (19) até ficar perpendicu-
larmente ao disco (Fig.16)

Aperte os parafusos que sujeitam o limitador (19).
Coloque de novo a parte superior do limitador direito.
Afrouxe o parafuso que aperta a seta da escala (23) e
regule a posicéo da seta de modo que aponte exacta-
mente para o zero da escala (Fig.17)

Aperte de novo o parafuso que aperta a seta da escala.

REGULAGAO DA POSIGAO DOS RAIOS
LASER

O laser inferior esta consertado na fabrica para irradiar
um raio laser apontando o lado direito do disco. O laser
superior esta consertado na fabrica para irradiar um raio
laser apontando o lado esquerdo do disco. O laser su-
perior pode ser regulado pelo operador para discos de
diferente largura da incis&o.

Para regular a posigao do laser superior, faga o seguinte:
Retire a tampa do laser (3) e ligue-o ao interruptor (2)
(Fig.18)

Com a ajuda de chave de fenda cruzada (ndo entra no
conjunto) regule a posigao do raio do laser superior do-
brando o regulador do laser (4) (Fig.19)

Regule até que o raio laser esquerdo fique alinhado com
o lado esquerdo do disco.

Desligue o laser e coloque de novo a tampa (3)

REGULACAO DA PROFUNDIDADE DO CORTE
Em posi¢ao normal o limitador da profundidade de corte

de canais (32) permite ao disco cortar o material até ao
fim. Quando o brago da serra esta levantado, a profun-
didade do corte pode ser regulada de modo que o para-
fuso de regulacéo da profundidade do canal (31) toque
o limitador durante a descida do brago da serra (Fig.20)
Deste modo limita-se a profundidade da incisdo do disco
no material e isto permite abrir “canais” no material. A
profundidade do canal regula-se pelo parafuso regula-
dor (31) e a posigao trava-se pela porca (33) (Fig.21)

TRABALHO COM O SISTEMA LASER

ADVERTENCIA: N3o olhe directamente para o irra-
diador do raio laser! Nunca aponte o raio laser para
uma pessoa ou para objecto que nao seja o material
processado.

O raio laser nao tem de ser orientado para uma pessoa
e, sobretudo, para os olhos humanos por mais de 0.25 s.
Assegure-se sempre de que o raio laser aponta para um
material resistente, cuja superficie ndo reflecte, i.e., ma-
deira ou superficies de revestimento tosco.

O raio laser pode ser apontado para madeira ou super-
ficies de revestimento tosco. A chapa de ago que brilha
nao é apropriada para processamento com laser devido
a sua superficie brilhante que pode orientar o fluxo de
raios laser de volta para o operador.

N&o se esquecga nunca de desligar o interruptor do la-
ser (2) quando tiver terminado o corte Accione o laser
s6 quando a ferramenta se encontra ja sobre o material
processado.

Marque com lapis a linha de corte sobre a peca proces-
sada. (Fig.22)

Conserte os angulos necessarios de corte e chanfro.
Conecte a ferramenta na rede de alimentagdo e accione
o motor eléctrico.

Accione o raio laser mediante o botdo (2).

Meta a ficha da serra na rede de contacto.

ADVERTENCIA: Ao cortar do lado esquerdo do disco,
alinhe o raio laser esquerdo com a linha marcada com
lapis. Ao cortar do lado direito, alinhe o raio laser direito
com a linha marcada com lapis.(Fig.23)

Aperte o material e accione o motor eléctrico (Fig.24)
Aperte o mecanismo de destravamento (37) (Fig.25)
Quando o disco atingir a frequéncia maxima de movi-
mentos (depois de aproximadamente 2 segundos de tra-
balho), passe o disco pelo material processado.(Fig.26)

ADVERTENCIA: Ao terminar o corte, desligue o inter-
ruptor (2) do laser.

Depois de ter minar o trabalho, limpe o dispositivo laser

do modo seguinte: (Fig. 27)

= Desligue o interruptor (2) do laser e retire a ficha da
rede de contacto.

= Levante o brago (5) da serra e limpe com uma escova
macia a poeira acum ulada.

OBSERVAGAO: Leve sempre dculos protectores quan-
do vai escovar a poeira.

CORTE TRANSVERSAL
(SEM DESLIZAMENTO LONGITUDINAL)
Ao cortar pedagos estreitos de material, ndo faz falta

usao o mecanismo de deslizamento longitudinal. Nesse
caso, convenga-se de que o dispositivo de travamento
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dos deslizadores (30) estd bem aparafusado para ser
evitado o escorregamento do brago da serra (Fig. 28)

O corte realize-se transversalmente as fibras do mate-
rial. Corte transversal sob 90° realiza-se com a mesa de
trabalho na posicéo 0°. Pode-se fazer corte transversal
sob angulo da mesa diferente do zero.

Puxe a alavanca fixadora (6) e levante o brago (5) da
serra para a posigao extrema superior (Fig. 29)

Afrouxe o mecanismo de fixagdo do angulo de corte
(26).

Dobre a mesa de trabalho (22) até a seta ficar alinhada
com o angulo desejado.

Aperte de novo o mecanismo de fixagéo do angulo de
corte (26). (Fig. 30)

A ADVERTENCIA: Sempre aperte bem o
mecanismo de fixagdo do angulo de corte antes de
proceder para o préprio corte. Caso contrario, a mesa
pode comegar a mover-se durante o corte e provocar
assim grave acidente.

Coloque o material processado com a sua parte larga
para baixo sobre a mesa da serra e com uma borda
tocando o limitador (19). Se a prancha esta entortada,
apoie o extremo saliente do limitador (19). Se apoiar ao
limitador o extremo céncavo da prancha, ela pode ficar
partida e o disco, acunhado.

Ao cortar material de madeira de grande comprimento,
para suportar os extremos colgantes use as extensdes
lateriais (38), dispositivos contra rolagem ou supor-
tes adicionais ao nivel da jmesa de trabalho da serra.
(Fig. 31)

Sempre quando possivel fixe o material processado
com bragadeira (10).

A bragadeira (10) pode ser desmontada afrouxando a
sua manipula de travamento (11) e passando-a para o
outro lado da mesa de trabalho. Convenca-se de que
a bracadeira esta bem apertada antes de a usar para
fixagdo de material. (Fig. 32)

Antes de conectar a serra realize um accionamento
experimental para se convencer de que nao vao surgir
problemas.

Pegue bem na manipula operacional (7) e aperte a ala-
vanca do interruptor (25). Espere até que o disco atinja a
sua velocidade maxima.

Aperte o mecanismo de destravamento (37) e avance
lentamente com o disco no material até corta-lo.
Afrouxe a alavanca do interruptor (25) e espere até o
disco deixar de girar antes de retirar o disco do material
processado. (Fig . 33)

Espere até o disco deixar de girar definitivamente antes
de retirar o material.

CORTE TRANSVERSAL
(COM DESLIZAMENTO LONGITUDINAL)

Para cortar material de grande largura primeiro desen-
role o dispositivo de travamento dos deslizadores (30)
(Fig. 34)

Puxe a alavanca fixadora (6), levante o brago (5) até a
posigao superior extrema e deslize-o para Si.

Pegue bem na manipula e aperte o interruptor (25). Es-
pere até o disco atingir a sua velocidade maxima.
Aperte o mecanismo de destravamento (37) e avance
lentamente com o disco para o material deslizando-o ao
mesmo tempo no sentido para fora de Si até chegar a

cortar o material.

Afrouxe a alavanca do interruptor (25) e espere até o
disco deixar de girar antes de retirar o disco do material
processado. (Fig . 35)

Espere até o disco deixar de girar definitivamente antes
de retirar o material.

CHANFROS

O corte com chanfro realize-se transversalmente as fi-
bras do material sendo posicionado o disco sob angulo
tanto face ao limitador, como a mesa de trabalho da ser-
ra. A mesa de trabalho fica colocada a 0°, ao passo que
o disco se encontra sob angulo entre 0° e 45° a esquer-
da ou a direita. (Fig. 36)

Afrouxe o fixador da alavanca de escolha do angulo de
chanfro (16) e para chanfro maior de 30° a esquerda ou
para qualquer outro angulo a direita puxe a alavanca de
escolha do angulo de chanfro (17).

Incline o braco (5) da serra para a esquerda ou para a di-
reita sob o &ngulo necessario de chanfro (entre 0° e 45°)
Aperte o fixador da alavanca de escolha do angulo de
chanfro (16)

Use deslizamento longitudinal ao cortar pedagos de ma-
terial de grande largura.

Para voltar o disco para a posicéo vertical (0° de chan-
fro), desloque o brago para a esquerda e aperte a ala-
vanca de escolha do angulo de chanfro (17).

Volte o disco de novo para a posicéo vertical. Ele vai fi-
car travado autiomaticamente sob angulo de chanfro 0°.
Aperte o fixador da alavanca de escolha do angulo de
chanfro (16) (Fig. 37)

CORTE COMBINADO

Corte combinado significa corte simultadneo sob angulo
e com chanfro. Usa-se para a elaboragdo de molduras
para quadros, cornijas, caixas de paredes inclinadas e
construcdes de apoio de tectos.

Faga sempre corte experimental sobre material indtil,
antes de iniciar o corte do material concreto.

Use o deslizamento longitudinal para corte de pedagos
de material de grande largura. (Fig. 38)

Para atingir o angulo maximo de chanfro a direita, retire
primeiro o limitador (19).

VIIl - Manutencao

MUDANCA DO DISCO

A ADVERTENCIA: Nunco tente usa disco de
dimensdes maiores das indicadas no quadro.Caso
contrario, o disco pode entrar em contacto com os
protectores.

Nunca use disco de grosso maior do aqui indicado, por-
que isto ndo vai permitir a argola externa do disco entrar
em contacto com as superficies planas do fuso. Isto vai
dificuoltar a boa fixagdo do disco sobre o fuso.

N&o use o disco para cortar metal ou alvenaria.
Convenca-se de que as argolas de almofada e anéis ne-
cessarios ao fuso vao de encontro com o proprio fuso e
o disco. (Fig. 39)

Aperte para baixo a manipula operacional (7) e puxe a
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alavanca fixadora (6) para destravar o braco (5) da ser-
ra\. A alavanca fixadora (6) pode ser dobrada de m odo
que se mantenha em posigcao puxada.

Levante para cima o brago (5) da serra para a posigao
superior extrema. (Fig. 40)

Com a ajuda da chave de fenda cruzada (ndo entra no
conjunto) desaparafuse e retire o parafuso de inciséo
cruzada que sujeita o braco retractil do protector (13) ao
protector mével do disco. (Fig. 41a)

Retire o parafuso que sujeita a tampa do fuso do disco
(14) (Fig. 41b)

Puxe para baixo o protector mével do disco (12) e depois
levante-o junto com a tampa do fuso do disco. (Fig. 42)
Quando o protector mével do disco se colocar acima
do protector superior imével, exiuste a possibilidade de
acesso do parafuso do disco. (Fig. 43)

Retenha na posicao superior o protector mével do disco
(12) e aperte o botao de travamen to do fuso (27). Dobre
o disco até que o fuso fique travado. (Fig. 44)

Retire o parafuso do disco usando a chave sextavada
(21). Desaparafuse no sentido horario, pois o parafuso
tem rosca esquerda. (Fig. 45)

Retire a argola do lado externo do disco e o préprio dis-
co.

Unte uma gota de dleo sobre as argolas do lados interno
e externo do disco nas superficies que contactam com
o disco.

Coloque sobre o fuso o novo disco procurando posi-
cionar a argola interna exactamente atras do disco.
(Fig. 46)

A ADVERTENCIA: Para garantir a rotagao cor-
recta do disco, sempre o coloque de m odo que a seta
marcada sobre o disco aponte para o mesmo sentido
como a seta estampada sobre o protector superior do
disco.

Coloque de novo a argola externa do disco.

Aperte o botao de travamento do fuso (27) e coloque de
novo o parafuso no disco. (Fig. 47)

Aperte bem o parafuso do disco (no sentido anti-horario)
usando a chave sextavada (21).

Mantenha imével o protector mével do disco (12) e a
tampa do fuso do disco (14) e aperte os parafusos fixa-
dores, fixe o brago retractil do protector (13) ao protector
movel. (Fig. 48a, 48b)

Verifique se o protector do disco fun ciona normalmente
e se cobre o disco quando o brago da serra desce.
Conecte a serra a rede alimentadora e deixe o disco gi-
rar para se convencer de que funciona correctamente.

MANUTENCAO

A ADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer revisdo ou manutengao.
Leve sempre luvas protectoras quando vai substituir
e transporter discos circulares, poise les podem ser
muito afiados.

Mantenha as aberturas de ventilagdo da ferramenta
sempre limpas e livres.

Revise regularmente se na grade de ventilagdo perto
do motor eléctrico ou ao redor dos comutadores néo te-
nham penetrado p6 ou outros corpos alheios. Use uma
escova macia para limpar o p6é acumulado. Para prote-
ger os olhos, durante a limpeza use 6culos protectores.
Lubrifique regularmente todas as pecas mdveis da fer-
ramenta

Se o corpo da ferramenta precisa de limpeza, use um
pano macio umido. (Fig. 49)

Pode usar qualquer detergente fraco.

Nao se admite o uso de alcool, gasolina ou outros sol-
ventes.

Nunca use produtos quimicos domésticos para limpar
as partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N3o se admite a penetra-
¢ao de agua em contacto com a ferramenta.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de suporte e
convencga-se de estarem bem apertados. Se algum dos
parafusos estiver afrouxado, apertte-o imediatamente
para evitar situagdes de risco. (Fig. 50)

Caso o cabo alimentador estiver danificado, a substitui-
¢ao tem de se fazer pelo fabricante ou por algum es-
pecialista autorizado pore le, para serem evitados os
perigos decorrentes da substituigao.

IX - Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esté indicado no cartéo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagéo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cacao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituicao ou reparagéo.

Reclamacéo por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para pais.

Instrugédo original para o uso
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ROZPAKOWANIE

Ze wzgledu na nowoczesne metody produkcji masowej, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, iz zakupione przez Panstwa
narzedzie jest wadliwe, badz niekompletne. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nie uruchamia¢ na-
rzedzia do chwili wymiany czesci lub usuniecia usterki. Niezastosowanie sig do tego zalecenia moze skutkowa¢ powaznym
uszkodzeniem ciata.

MONTAZ

Stotowa pilarka tarczowa dostarczana jest w opakowaniu i w stanie zmontowanym z wyjatku zestawu zacisku, stabilizatora i
bocznych przediuzaczy.

| - Wstep

Zakupione przez Panstwa elektronarzedzie marki SPARKY spetni nawet najbardziej wygérowane oczekiwania uzyt-
kownika. Zostato ono wyprodukowane z zachowaniem rygorystycznych norm jakosciowych SPARKY, aby zagwa-
rantowa¢ doskonate parametry pracy. Przekonaja sie Panstwo, Zze Wasze nowe narzedzie jest tatwe i bezpieczne w
obstudze i, przy zachowaniu odpowiednich zasad uzytkowania, bedzie Wam niezawodnie stuzy¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do eksploatacji zakupionego przez Panstwa elektronarzedzia SPARKY nalezy uwaz-
nie zapoznac sig z catoscig niniejszej Instrukcji obstugi. Ze szczegding uwaga nalezy traktowaé Ostrzezenia.
Elektronarzedzie SPARKY posiada wiele cech, ktére przyspiesza i utatwig wykonywang przez Panstwa pra-
ce. Podczas prac nad narzedziem szczegdlng uwage poswiecono kwestiom bezpieczenstwa, wydajnosci i
niezawodnosci, dzieki ktérym urzgdzenie jest fatwe w obstudze.

Nie wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami z gospodarstw domowych!

Zuzyte artykuty elektryczne nie powinny byé wyrzucane wraz z odpadami z gospodarstw domowych. Nalezy
je utylizowaé w przeznaczonych do tego miejscach. Informacji na temat utylizacji udzielajg wtadze lokalne
badz sprzedawcy.

OCHRONA SRODOWISKA

Utylizujgc urzadzenie, osprzet i opakowanie nalezy podda¢ poszczegdlne elementy sortowaniu z myslg o
ochronie $rodowiska naturalnego.

Elementy plastikowe zostaty odpowiednio oznaczone, aby umozliwi¢ utylizacje wedtug odpowiedniej
klasyfikacji odpadow.

B 9
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu moze zawiera¢ symbole graficzne. Przedstawiajg one wazne informacje o pro-
dukcie lub jego obstudze.

D Izolacja podwdjna zabezpieczenia dodatkowego

Zaktada¢ maske przeciwpytows.

Zaktadac¢ stuchawki ochronne.
Zaktadac okulary ochronne.

Zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi

Zgodnos$¢ z wymogami rosyjskich dokumentéw normatywnych

Zgodno$¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi @

Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkcji, ww — tydzien kalendarzowy

TKN STOLOWA PILARKA TARCZOWA
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Il - Dane techniczne

Model:

TKN 80D

TKN 95D

1800 W

5000 min”

305 mm

30 mm

32TCT

80 mm 95 mm

3,0 mm

2,0

2,8 mm 3,0

305 x 95 mm

215x95 mm

186 x 95 mm

215x95 mm

186 x 95 mm

305 x 42 mm

305 x 52 mm

215x42 mm

186 x 42 mm

215x52 mm

186 x 52 mm

25,2 kg

aniach

iSnienia akustycznego LpA

98 dB(A)

A- poziom zwazony nétezenia akustycznego LwA

112 dB(A)\)

111 dB(A)

¢ przyspieszenia

2 714m/s?

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otéw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢ szkodli-
wy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego u operatora

lub 0s6b znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotworcze np. pyt debowy czy bukowy w szczegdlnosci w potaczeniu
z dodatkami zawierajgcymi chromaty i Srodki konserwujgce. Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane jedynie

przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytéw nalezy je stosowac.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane.

= Zaleca sig stosowanie maski p.pytowej lub filtrow klasy P2.

Przestrzega¢ przepiséw krajowych odno$nie obrabianych materiatow.

Ill - Ogolna instrukcja
bezpieczenstwa przy
pracy elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE! Zapoznaé sie ze wszyst-
kimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa
uzytkowania oraz wszystkimi wskazéwkami. Nie-
zastosowanie sie do ostrzezen i wskazéwek moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata

Przechowywac¢ wszystkie ostrzezenie i wska-
zo6wki, aby umozliwi¢ odwotanie si¢ do nich w
przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w ostrzezeniach
odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z sieci (prze-
wodowego) lub elektronarzedzia z zasilaniem akumula-
torowym (bezprzewodowego).

1) BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a) Utrzymywaé czystos¢ i dobre oswietlenie
miejsca pracy. Nieporzadek i niedostateczne
oswietlenie sprzyja wypadkom.

b) Nie uzywac elektronarzedzi w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, jak na przyktad w obec-
nosci tatwopalnych cieczy, gazéw czy pytow.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac zapalenie sig pytéw lub oparéw.

c) Podczas uzytkowania elektronarzedzia za-
dbac, aby dzieci i inne osoby postronne nie
znajdowaty sie¢ w poblizu. Odwrécenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé¢ do
gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikol-
wiek sposoéb. Nie wolno uzywac przejsciowek
w przypadku elektronarzedzi wyposazonych w
uziemienie. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujg-
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b

-

<)

d

-

e)

f)

ce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.
Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi po-
wierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece
i lodéwki. Ryzyko porazenia pragdem jest wigksze,
gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia
pradem.

Nie uzywa¢ przewodu do innych celéw. Nie
uzywac przewodu do noszenia lub ciagnigcia
elektronarzedzia, ani tez wyciaga¢ wtyczki
z gniazdka pociggajac za przewod. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperatu-
rami, dziataniem oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych cze¢sci urzadzenia. Uszkodzone lub
poplatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku korzystania z elektronarzedzia
pod gotym niebem, nalezy uzywa¢ przedtu-
zacza przeznaczonego do pracy na zewnatrz.
Uzycie wtasciwego przedtuzacza (dostosowanego
do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Jezeli stosowanie elektronarzedzia w wilgot-
nym otoczeniu jest nieuniknione, nalezy uzy¢
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem réz-
nicowo-pradowym. Zastosowanie wytgcznika
réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzyko poraze-
nia prgdem.

3) BEZPIECZENSTWO OSOB

a)

b)

-

<)

d

-

e)

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy za-
chowac ostroznos¢, kazda czynnosé wykony-
wac uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywaé
elektronarzedzia w stanie zmeczenia lub pod
wptywem narkotykoéw, alkoholu badz lekarstw.
Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarzedzia
moze stac sie przyczyng powaznych urazéw ciata.
Nalezy korzysta¢ z osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Osobiste wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpytowa, buty ochronne na spodach prze-
ciwposlizgowych, kask ochronny lub $rodki ochro-
ny stuchu, stosowane w zalezno$ci od panujgcych
warunkéw, zmniejszy ryzyko doznania obrazen
ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia
narzedzia. Przed podtaczeniem do zrédta zasi-
lania i/lub akumulatora, a takze przed podnie-
sieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia,
nalezy upewni¢ sie, ze elektronarzedzie jest
wylaczone. Trzymanie palca na wytgczniku pod-
czas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgcze-
nie do pradu wtgczonego narzedzia, moze stac sie
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy
usunac¢ klucze nastawcze lub nasadowe. Klucz
znajdujgcy sie w ruchome czesci urzgdzenia moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

Unika¢ pracy poza naturalnym zasiegiem ope-
ratora. Dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie rownowagi. W ten sposéb mozliwa

®

f)

9

)

bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprze-
widzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie i
rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych
czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dfugie wtosy
mogg zostac wciggniete przez ruchome cze$ci.
Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzg-
dzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, na-
lezy upewni¢ sig, ze sg one podiaczone i beda
prawidtowo uzyte. Uzycie urzgdzenia odsysajg-
cego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z
emisjg pytu.

4) UZYTKOWANIE ELEKTRONARZEDZIA |
DBALOSC O NIE

a) Nie nalezy przecigzac elektronarzedzia. Uzy-

b

C

d

€,

-

-

=

-

f)

9

-

wac elektronarzedzia, ktore jest przeznaczone
do danego zastosowania. Odpowiednio dobra-
nym elektronarzedziem lepiej i bezpieczniej wy-
kona sie prace w tempie, do ktérego zostato ono
zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jesli nie
mozna wiaczy¢ go i wylaczy¢. Kazde elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc lub wytgczyc¢
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.
Przed dokonywaniem wszelkich regulacji, wy-
miang osprzetu lub zakonczeniem pracy, nale-
2y wyciagna¢ wtyczke z gniazda i/lub usunaé
akumulator. Ten $rodek ostroznosci ograniczajg
ryzyko przypadkowego wigczenia sie elektrona-
rzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przecho-
wywacé w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie
zezwala¢ na postugiwanie sie nimi osobom,
ktorym nie s one znane, lub ktére nie zapo-
znaly si¢ z niniejszg instrukcja. Elektronarze-
dzia w rekach nieprzeszkolonych 0séb sg niebez-
pieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektro-
narzedzia. Nalezy kontrolowaé narzedzie pod
katem ustawienia i mocowania ruchomych
czesci, W przypadku powstania uszkodzen,
urzadzenie odda¢ do naprawy przed uzyciem.
Wiele wypadkow spowodowanych jest przez Zle
utrzymane elektronarzedzia.

Nalezy stale dba¢ o ostros¢ i czystos¢ narze-
dzi tnacych. Odpowiednio utrzymane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej sie
zakleszczajq i tatwiej jest je kontrolowac.
Elektronarzedzia, osprzet, groty itp. winny
by¢ uzywane zgodnie z niniejsza instrukcja, z
uwzglednieniem warunkow eksploatacyjnych i
rodzaju wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze dopro-
wadzic¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5) SERWISOWANIE

a) Serwisowanie elektronarzedzia nalezy powie-

rza¢ wykwalifikowanej osobie, wylacznie z
uzyciem identycznych czesci zamiennych. Za-
pewni to zachowanie bezpieczeristwa uzytkowania
elektronarzedzia.

Instrukcja oryginalna
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IV - Dodatkowe przepisy

bezpieczenstwa pracy
pilarkami tarczowymi

A OSTRZEZENIE: Przed podigczeniem elektro-
narzedzia do sieci zasilania koniecznie upewnic¢ sig czy
napigcie zasilania odpowiada napigciu wskazanym na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

Zrédto zasilania napieciem wyzszym niz napiecie wska-
zanym na elektronarzedziu, moze spowodowac¢ zaréw-
no powazne porazenie pragdem operatora, jak réwniez
uszkodzenie elektronarzedzia.

W razie jakichkolwiek watpliwosci, co do napiecia - nie
nalezy wigczac elektronarzedzia.

W razie zasilania napieciem nizszym od napiecia zna-
mionowego mozna uszkodzic¢ silnik elektryczny.

Obowigzkowo wylaczaé elektronarzedzie i wyj-
mowac¢ wtyczke z gniazda wtykowego przed
przeprowadzeniem wszelkiego nastawienia,
czynnosci obstugi lub konserwacji, jak rowniez
przy wymianie tarczy.

Przy pracy pilarkg nalezy stosowa¢ odpowiedni ekwi-
punek, na ktéry sktadajg sie okulary ochronne lub
hetm ochronny, ochronniki stuchu, maseczka prze-
ciwpytowa, odziez ochronna i rekawice ochronne.

W celu zapobiezenia ewentualnego przegrzania za-
wsze rozwija¢ do konca kabla z przedituzacza posia-
dajgcego beben kablowy.

W razie koniecznosci korzystania z przedtuzacza
upewnij sig, ze jego przekrdj odpowiada napigciu
znamionowemu uzywanego elektronarzedzia jak
réwniez nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ przedtuzacza.
Nie pracowac pilarkg bez zatozonych oston pilarki na
sSwoim miejscu.

Nie uzywac pilarki do ciecia metali i cegty

Nie uzywac pilarki do ciecia drewna na opat

Nie jest dopuszczalne ciecie gwozdzi. Przed przystg-
pieniem do ciecia pilarka, sprawdzi¢ detal i usung¢
ewentualne gwozdzie i obce ciata.

Operator powinien by¢ dobrze przeszkolony i zazna-
jomiony z przeznaczeniem, regulacjg i praca niniej-
szego elektronarzedzia.

W razie mozliwos$ci zawsze nalezy zamocowac stabil-
nie elektronarzedzie do stotu roboczego.

Przed przystgpieniem do pracy zamocowac stabilnie
obrabiany detal.

Przy cieciu materiatu z drewna o formie cylindrycznej,
nalezy go przymocowac zaciskami z obu stron tarczy
w celu zapobiezenia przesunigciu materiatu.

Przy cigciu dtugich detali wystajgcych znacznie poza
stotem roboczym elektronarzedzia, nalezy zapewnic¢
dodatkowe podpory do wystajgcych czesci detalu na
wysokosci stotu obrotowego pilarki. Podpory ustawié¢
w sposob zabezpieczajgcy detal przed upadkiem po
przecieciu. W wypadku wyjgtkowo dtugiego detalu
nalezy zapewni¢ wiecej podp6r ustawionych réwno-
legle wzdtuz detalu.

Nie usuwac¢ wycinkéw lub innych kawatkéw ze strefy
ciecia rekami podczas pracy elektronarzedzia.

Stac zawsze tylko z jednej strony tarczy tnacej.

W razie zwrécenia si¢ do operatora w toku pracy o
przerwanie cigcia, operator powinien najpierw dokon-
czy¢ wykonywang operacje, wytgczy¢ elektronarze-
dzie i dopiero potem podnie$é wzrok.

Sprawdzac¢ okresowo czy wszystkie nakretki, Sruby i
elementy mocujgce sg dobrze dokrecone.

Uzywac tylko tarcz tngcych poleconych przez produ-
centa i spetniajgcych wymogi EN 847-1.

Wybra¢ tarcze stosownie do materiatu podlegajacego
obrébce.

Stosowac¢ poprawnie naostrzone tarcze. Przestrze-
ga¢ wymogu predkosci maksymalnej zaznaczonej
na tarczy.

Nie uzywac tarcz wykonanych ze stali szybkotngce;j.
Nie uzywac tarcz peknietych, uszkodzonych lub znie-
ksztatconych.

W razie mozliwo$ci zawsze stosowac tarcze o obnizo-
nym poziomie hatasu.

Zwracac¢ uwage na kierunek obrotu silnika elektrycz-
nego i tarczy tnace;j.

Nie podejmowac¢ prob uwolnienia tarczy zakleszczo-
nej w materiale przed wytgczeniem elektronarzedzia.
Nie probowac przyspieszyé zahamowania ruchu tar-
czy kawatkiem drewna. Odczeka¢ az tarcza sama
zatrzyma sie.

W razie potencjalnej mozliwosci kontaktu pracujgce-
go elektronarzedzia z ukrytg instalacjg elektryczng
lub wlasnym kablem elektronarzedzia, urzadzenie
nalezy trzymac tylko za jego izolowane powierzchnie
uchwytu. Dotkniecie przewodu pod napigciem spo-
woduje porazenie operatora prgdem. W tym wypad-
ku niezwtocznie przerwac zasilanie elektronarzedzia
z sieci i wyjaé wtyczke z gniazda.

Nie blokowa¢ ruchomej ostony (ochraniacz) w otwar-
tym potozeniu i zawsze sprawdzac czy porusza sie
swobodnie i pokrywa catkowicie wszystkie zeby tarczy.
Podtaczy¢ pilarke do urzgdzenia do odprowadzania
pytu upewniajac sie czy jest sprawne. Trzeba mie¢
$wiadomos$¢ szkodliwego wptywu pytu, toksycznosci
pytu okreslonych materiatéw, wilgotnosci lokalnego
odprowadzania pytu, Srodkéw regulacji i odprowadze-
nia pytu uzywanego systemu przez operatora. Zale-
ca sie uzywanie maseczki przeciwpytowej podczas
pracy.

Zaktadac¢ rekawice ochronne przy wymianie i prze-
mieszczeniu pilarek tarczowych, jak réwniez przy
pracy szorstkimi materiatami.

Tarcze pilarki nalezy przenosi¢ zawsze w specjalnych
uchwytach w razie mozliwosci.

Szczegdlnie ostroznie nalezy wykonywac naciecia
kanatow.

Pilarke tngcg mozna przenosi¢ trzymajac jg za odpo-
wiedni uchwyt, tylko dopiero po wytaczeniu pilarki z
sieci zasilania i jej zablokowaniu w dolnym potozeniu.
Przy cieciu skosnym ramig pilarki powinno by¢ bardzo
stabilnie zamocowane.

Podloge wokoto elektronarzedzia utrzymywac za-
wsze w czystym stanie nie gromadzgc materiatow.
Strefa robocza nie powinna zawiera¢ zadnych prze-
szkod.

Nie usuwac¢ odpadkéw ze strefy ciecia zanim tarcza
nie zostanie catkowicie pokryta ostong i unierucho-
miona. Glowica robocza powinna znajdowaé sie w
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potozeniu gérnym.

= Nie zostawiaé w poblizu miejsca pracy szmat, pakut,
przewodnikéw lub drutéw.

= Nie jest dopuszczalne usuwanie wycinkéw lub innych
kawatkow ze strefy cigcia podczas pracy elektrona-
rzedzia, gdy gtowica robocza nie jest w stanie spo-
czynku.

= Nie przechowywa¢ materiatu lub osprzetu nad ma-
szyng stanowigcych potencjalnie zagrozenie ich
upadkiem.

= W razie uszkodzenia elektronarzedzia, w tym uszko-
dzenia oston i tarcz obowigzkowo zawiadomi¢ autory-
zowany serwis naprawczy.

= W wypadku uszkodzenia lub zuzycia szczeliny za-
bezpieczajgcej stotu roboczego, jej wymiany nalezy
dokonaé w autoryzowanym serwisie naprawczym.

A OSTRZEZENIE: Wymiane tarczy nalezy wyko-
nac¢ w sposdb wtasciwy, w tym celu zobacz wiecej szcze-
gotoéw w rozdziale ,\WWymiana”.

= Prawidiowe uzytkowanie niniejszego elektronarze-
dzia wymaga przestrzegania przepiséw bezpieczen-
stwa, ogolnych instrukcji i wskazdwek pracy i obstugi
znajdujgcych sig w niniejszej instrukcji obstugi. Wszy-
scy uzytkownicy powinny zapozna¢ sie z niniejszg
instrukcjg obstugi zdoby¢ wiedze o potencjalnych ry-
zykach przy pracy elektronarzedziem. Dzieci i osoby
stabe fizycznie nie powinni korzysta¢ z niniejszego
narzedzia. Prowadzi¢ statg obserwacjg nad dzie¢mi
znajdujgcymi sig w poblizu miejsca pracy elektrona-
rzedziem. Obowigzkowo zastosowa¢ zapobiegawcze
$rodki bezpieczenstwa. Dotyczy to takze przestrze-
gania podstawowych zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy.

= Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za dokona-
ne przez uzytkownika zmiany w elektronarzedziu lub
za uszkodzenia zachodzace w wyniku podobnych
zmian.

= Nie wolno uzytkowac elektronarzgdzia na wolnym
powietrzu podczas opadéw deszczowych, w $rodo-
wisku wilgotnym (po deszczu) lub w poblizu tatwo-
palnych ptynéw i gazéw. Miejsce pracy powinno byé
dobrze os$wietlone.

V - Przepisy bezpieczenstwa
pracy laserem

Promien laserowy stosowany w systemie REDEYE®
nalezy do klasy 2 o mocy maksymalnej 1 mW i dtugosci
fali 650 nm. Niniejsze lasery zwykle nie stanowig
zagrozenia dla oczu, jednak patrzenie bezposrednio w
laser moze o$lepiac.

A OSTRZEZENIE: Nie patrze¢ wprost w promien
laserowy. Istnieje niebezpieczenstwo dla wzroku w przy-
padku umysinego patrzenia w promien laserowy.

Przestrzegac¢ nalezy ponizej wymienionych przepiséw bez-
pieczenstwa:

= Laser nalezy uzytkowac i utrzymywac zgodnie z in-
strukcjami producenta.

= Nigdy nie kierowa¢ promienia laserowego na cztowie-
ka lub przedmiot inny niz materiat obrabiany.

= Promienia laserowego nie wolno kierowaé na cztowie-
ka, postepowac bardzo ostroznie i nigdy nie kierowac
go na oczy cztowieka na czas przekraczajacy 0,25 s.

= Zawsze nalezy upewnia¢ sig, ze promien laserowy
zostat skierowany na materiat, ktérego powierzchnia
nie odbija promienia, tj. na drewno lub na powierzch-
nie o szorstkiej wyktadzinie. L$nigca blacha stalowa
nie nadaje sie do obrobki laserowej z powodu jej od-
bijajgcej powierzchni, ktéra moze skierowac strumien
promieni laserowych z powrotem na uzytkownika.

= Nie wymienia¢ wbudowanego lasera na inny o od-
miennym rodzaju. Naprawa uszkodzonego lasera
moze wykona¢ tylko producent lub autoryzowane
przez niego serwisy.

A OSTRZEZENIE: Stosowanie nastawien, me-
chanizméw sterowania lub zabiegéw pracy odmien-
nych od opisanych tutaj powoduje zagrozenie.

VI - Zapoznanie sie z
elektronarzedziem

Uktad laserowy

Przycisk wigczenia i wytaczenia lasera
Pokrywa lasera

Regulator lasera

Ramig pilarki

Dzwignia ustalajgca

Uchwyt roboczy

Uchwyt do przenoszenia

Ostona gérna sztywna tarczy

10. Zestaw zaciskowy

11.  Uchwyt do zablokowania zacisku

12. Ostona ruchoma tarczy

13.  Ramie chowajgce sig ostony

14. Pokrywa wrzeciona tarczy

15. Woreczek na pyt

16. Ustalacz dzwigni ustalenia kata ciecia skosnego
17.  Dzwignia ustalenia kata ciecia skosnego
18. Skala ustalenia kata ciecia sko$nego

19. Ogranicznik

20. Stabilizator

21. Klucz szesciokatny, 6 mm

22. Stotroboczy

23. Skala stotu roboczego

24. Szczelina zabezpieczajgca stotu roboczego
25. Dzwignia wytgcznika

26. Urzgdzenie do ustalania kata ciecia

27. Przycisk do zablokowania wrzeciona

28. Otwér do odprowadzenia pytu

29. Suwaki

30. Urzadzenie do zablokowania suwakow

31. Wkret ustalania gtebokosci nacigcia kanatow
32. Ogranicznik gtebokosci naciecia kanatéw
33. Nakretka ogranicznika gtebokosci naciecia
kanatéw
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Wkret regulacji kata skosu do 45° (w lewo)
Wkret regulacji kata skosu do 45° (w prawo)
Wkret regulacji kata skosu przy 0°
Mechanizm zwalniajacy

Przedtuzacze boczne (x 2)

. Wkrety przedtuzaczy bocznych (x 2)

VII - Wskazowki pracy

NINIEJSZE ELEKTRONARZEDZIE ZASILANE JEST
JEDNOFAZOWYM PRADEM ZMIENNYM. MOZNA
JE PODLACZAC DO GNIAZDA WTYKOWEGO BEZ
ZACISKOW OCHRONNYCH, PONIEWAZ POSIADA
PODWOJNA IZOLACJE ZGODNIE Z EN 61029 | IEC
61029. ZAKLOCENIA RADIOWE SPELNIAJA WYMO-
Gl DYREKTYWY O KOMPATYBILNOSCI ELEKTRO-
MAGNETYCZNEJ 2004/108/UE.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

Przed przystgpieniem do pracy elektronarzedziem na-

lezy:

= Sprawdzi¢, czy napigcie sieci zasilania odpowiada
warto$ciom napiecia na tabliczce znamionowej elek-
tronarzedzia..

= Sprawdzi¢ w jakim potozeniu znajduje sie wytgcznik.
Elektronarzedzie mozna podtaczac do sieci zasilania
tylko przy wylgczonym wytgczniku.

= Sprawdzi¢ stan tarczy tngcej. Stosowac tylko dobrze
naostrzone tarcze. Tarcze pekniete lub znieksztatco-
ne nalezy natychmiast wymienic. Nie stosowa¢ tarcz
tnacych wykonanych ze stali wysokostopowej szyb-
kotngcej (HSS).

= Sprawdzi¢ czy swobodnie poruszajg sie wszystkie
czesci ruchome ostony tarczy.

= Sprawdzi¢, czy mocno unieruchomiono detal lub ma-
teriat podlegajace obrébce.

= Sprawdzi¢ stan kabla zasilania i wtyczki, W wypadku
uszkodzenia kabla zasilania, jego wymiana powinna
by¢ dokonana u producenta lub w punkcie serwiso-
wym jego specjalisty, aby unikng¢ ewentualnych za-
grozen towarzyszacych wymianie.

OSPRZET

Elektronarzedzie wyposazone jest w nastepujace przy-
rzady: klucz szesciokatny - 6 mm (Rys. 1a);

tarcze tngca - zmontowana (Rys. 1b); Woreczek na pyt
(Rys. 1c); przediuzacze boczne (Rys. 1d);

zacisk - imadto do mocowania detalu (Rys. 1e); stabiliza-
tor - 1 szt. (Rys. 1f).

Dla uzyskania najlepszych wynikéw polecamy stosowa-
nie oryginalnego osprzetu SPARKY.

PRZENOSZENIE

Pilarke tarczowg podnosi¢ tylko przy zablokowanym
ramieniu w potozeniu dolnym, gdy elektronarzedzie i
wtyczke wyjeto z gniazda.

Pilarke tnacg podnosi¢ mozna tylko trzymajac jg za
uchwyt do przenoszenia (8) lub za zewngtrzne odlewane
detale. Nie wolno podnosi¢ elektronarzedzia trzymajac
je za ostone lub za uchwyt roboczy (7) (Rys. 2).

®

MONTAZ PILARKI TARCZOWEJ

Podstawa pilarki tarczowej posiada otwory utatwiajace
jej zamocowanie do stotu roboczego (Rys. 3).
Zamocowac pilarke tarczowa do poziomo zniwelowa-
nego stotu roboczego, stosujac $ruby (nie wchodzg w
komplet dostawy) przez otwory mocujace znajdujgce sie
w podstawie elektronarzedzia.

UWAGA: Na zadanie pilarkg tarczowg mozna zamonto-
wac do sklejki o grubosci 13 mm lub wigcej, a nastgpnie
przymocowac¢ zaciskami do stotu roboczego lub prze-
nie$¢ go do innego miejsca pracy, gdzie takze nalezy
zamocowacé przy pomocy zaciskow.

A OSTRZEZENIE: Upewnic sie, ze powierzch-
nia na ktérej zostanie zamontowane elektronarzedzie,
jest réwna, w przeciwnym razie moze dojé¢ do za-
kleszczenia i niedoktadnego ciecia.

WORECZEK NA PYL

Woreczek na pyt (15) zatozy¢ na otwér do odprowadza-
nia pytu (28) (Rys. 4). W celu poprawy wydajnosci, wore-
czek nalezy opréznia¢ zanim sie wypetni do potowy. W
ten sposoéb utatwia sie przechodzenie strumienia powie-
trza przez woreczek.

PRZEDLUZACZE BOCZNE | STABILIZATOR

Przedtuzacze boczne (38) stosowane sg jako podpory
dla dtuzszych detali, bowiem zapobiegajg ich wygieciu,
a nastepnie zakleszczeniu tarczy podczas ciecia. (Rys.
5a, 5b)

Zwolni¢ wkrety ustalajace (39) przy pomocy klucza sze-
Sciokatnego (21), ustawi¢ przedtuzacze (38) i z powro-
tem dokreci¢ wkrety (39).

A OSTRZEZENIE: W wypadku, gdy pilarka
tarczowa nie jest przymocowana do stotu roboczego,
zawsze nalezy zatozy¢ stabilizator (20) w otworach w
czesci tylnej podstawy pilarki. Stabilizator zapobiega
nachyleniu sie do tytu pilarki podczas pracy z posli-
zgiem wzdtuznym.

USTAWIENIE TARCZY POD KATEM PROSTYM
DO STOLU

Upewnic sie, ze wtyczka zostata wyjeta z gniazda zasi-
lania. (Rys. 6)

Nacisng¢ w dot ramie pilarki (5) do najnizszego potoze-
nia i dokreci¢ dzwignie ustalajgcg (6), trzymajaca ramig
w potozeniu przeniesienia. (Rys. 7)

Zwolni¢ urzadzenie do ustalenia kata ciecia (26). (Rys.8)
Obracac stét (22) az strzatka ustawi sie naprzeciw 0°.
(Rys. 9)

Dokreci¢ urzadzenie do ustalenia kata cigcia (26).
(Rys. 10)

Zwolni¢ ustalacz dzwigni do wyboru kata ciecia sko-
$nego (16) i ustawi¢ ramig pilarki (5) na kacie cigcia
skosnego 0° (tarcza jest pod katem 90° wzgledem stotu
pilarki). Dokreci¢ ustalacz dzwigni do wyboru kata ciecia
skosnego (16). (Rys. 11)
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Ustawi¢ katownik miedzy stotem (22) i ptaskg cze$¢ tar-
czy.

UWAGA: upewnic sig, ze jedna przyprostokatna dotyka
ptaskg cze$¢, a nie zgbow tarczy.

Obracac¢ tarcze reka i sprawdzi¢ w kilku punktach wy-
réwnanie tarczy i stotu pod katem prostym. (Rys. 12)

Krawedz katownika powinna by¢ réwnolegta do tarczy.

W przypadku nachylenia tarczy wzgledem katownika,
nalezy uregulowaé potozenie tarczy w sposoéb nastepu-
jacy: (Rys. 13a, 13b, 13¢c)

= Postugujac sie kluczem maszynowym (nie jest w do-
stawie) rozluzni¢ nakretke dokrecajacg wkret (36) dla
ustawienia kata ciecia skosnego na 0°.

» Rozluzni¢ ustalacz dzwigni ustalania kata ciecia sko-
$nego (16).

= Przy pomocy klucza szesciokgtnego (21) uregulowac
skos wkretem (36) w celu wyréwnania tarczy z katow-
nikiem.

* Rozluzni¢ wkrety podtrzymujace strzatke na skali
oznaczenia kata cigcia skosnego (18) i uregulowac
potozenie strzatki tak, by wskazywata doktadnie na
zero. Dokreci¢ ponownie wkrety.

= Dokreci¢ ustalacz dzwigni ustalania kata cigcia sko-
$nego (16) i nakretke wkretu (36).

UWAGA: Opisana wyzej operacja nadaje si¢ takze do

sprawdzenia nachylenia 45° tarczy wobec stotu roboczego

w lewo lub w prawo przy cieciu skosnym. Wkrety do ustale-

nia kata cigcia skosnego (34 i 35) znajdujg sie na odwrotnej

stronie ramienia. Do zakrecenia wkretéw mocujacych nale-
zy uzywacé klucza maszynowego o odpowiednich wymia-
rach (nie wchodzi w zakres dostawy). Klucz szesciokgtny

(21) nadaje sie do tych wkretow. (Rys. 14a, 14b)

USTAWIENIE OGRANICZNIKA POD KATEM
PROSTYM DO STOLU

Postugujac sie kluczem szes$ciokatnym (21) rozluzni¢
wkret ustalajgcy cze$¢ goérng ogranicznika prawego i
zdjgc te gorg czesc.

Postugujac sie kluczem szes$ciokatnym (21) rozluzni¢
cztery wkrety mocujgce ogranicznik (19) do podstawy.
(Rys. 15a, 15b, 15¢c)

Ustawi¢ katownik migdzy ogranicznikiem (19) i wzdtuz
tarczy.

Uregulowa¢ potozenie ogranicznika (19) tak by ustawit
sie prostopadle do tarczy. (Rys. 16)

Dokreci¢ wkrety mocujgce ogranicznik (19).

Zatozy¢ ponownie cze$¢ gorg ogranicznika prawego.
Rozluzni¢ wkret mocujgcy strzate skali (23) i uregulowac
potozenie strzatki tak, by wskazywata doktadnie na zero.
(Rys. 17)

Dokreci¢ ponownie wkret mocujgcy strzatke skali.

REGULACJA POLOZENIA PROMIENI
LASEROWYCH

Laser dolny nastawiony jest fabrycznie do emitowania
promienia laserowego z prawej strony tarczy. Laser gor-
ny nastawiony jest fabrycznie do emitowania promienia
laserowego z lewej strony tarczy. Operator moze regu-
lowac¢ laser gérny w zaleznosci od tarcz o réznej szero-
kosci szczeliny.

Dla uregulowania potozenia lasera gornego nalezy wy-
kona¢ nastepujgce czynnosci:

Zdjg¢ pokrywe lasera (3) i go podtgczy¢ do wytgcznika
(2). (Rys. 18)

Za pomocg $rubokreta krzyzowego (nie wchodzi w za-
kres dostawy) uregulowa¢ potozenie promienia lasera
gornego, obracajac regulator lasera (4). (Rys. 19)
Regulacja trwa do chwili wyréwnania sie lewego promie-
nia laserowego ze strong lewa tarczy.

Wytgczy¢ laser i zatozyé z powrotem pokrywe. (3).

REGULACJA GLEBOKOSCI NACIECIA

W normalnym potozeniu ogranicznik gtebokosci nacig-
cia kanatéw (32) umozliwia tarczy dokonczenie cigcia
materiatu. Przy podniesionym do géry ramieniu pilarki,
gteboko$¢ naciecia mozna uregulowaé tak by wkret re-
gulacji gtebokosci kanatu (31) dotknat ogranicznik przy
opuszczeniu ramienia pilarki w dét. (Rys. 20)

W ten sposéb ogranicza sie gteboko$¢ wrzynania tar-
czy w materiat, co umozliwia wydrgzenia ,kanatéw” w
materiale. Gtgboko$¢ kanatu regulowana jest wkretem
regulujgcym (31) i potozenie to usztywnia sie nakretka.
(33). (Rys. 21)

PRACA UKLADEM LASEROWYM

A OSTRZEZENIE: Nie patrzeé¢ bezposrednio w
promien laserowy. Nigdy nie kierowa¢ promienia lase-
rowego na cztowieka lub przedmiot inny niz materiat
obrabiany.

Promienia laserowego nie wolno kierowa¢ na cztowieka,
postepowaé bardzo ostroznie i nigdy nie kierowa¢ go na
oczy cztowieka na czas przekraczajacy 0,25 s.

Zawsze nalezy upewnia¢ sie, ze promien laserowy zo-
stat skierowany na twardy materiat, ktérego powierzch-
nia nie odbija promienia, tj. na drewno lub na powierzch-
nie o szorstkiej powierzchni.

L$nigca blacha stalowa nie nadaje sie do obrébki lase-
rowej z powodu jej odbijajacej powierzchni, ktéra moze
skierowac strumien promieni laserowych z powrotem na
uzytkownika.

Nigdy nie zapomina¢ wytaczy¢ wytacznik lasera (2) po
zakonczeniu pracy. Wigczaé promien laserowy tylko,
gdy na stole roboczym pilarki znajduje si¢ materiat.
Wyznaczy¢ otéwkiem linie cigcia materiatu. (Rys. 22)
Ustawi¢ potrzebne katy cigcia i skosu.

Wiaczy¢ wytacznik (2) lasera.

Wiozy¢ wtyczke pilarki w gniazdo sieci zasilania.
UWAGA: Przy cieciu z lewej strony tarczy, wyréwnac
lewy promien laserowy z linig wyznaczong otowkiem.
Przy cieciu z prawej strony tarczy, wyréwnac prawy pro-
mien laserowy z linig wyznaczong otéwkiem. (Rys. 23)

Zamocowa¢ materiat i uruchomi¢ elektronarzedzie.
(Rys. 24)

Nacisng¢ mechanizm zwalniajgcy (37). (Rys. 25)

Po osiggnigciu maksymalnej predkosci tarczy (mniej
wiecej po okoto 2 sekund), przepusci¢ tarcze tngca
przez materiat. (Rys. 26)

UWAGA: Po zakoriczeniu cigcia, wytgczy¢ wytacznik (2)
lasera.
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Po zakonczeniu pracy nalezy oczys$ci¢ uktad laserowy w

spos6b nastepujacy: (Rys. 27)

= Wylgczy¢ wytgcznik (2) lasera i wyja¢ wtyczke z
gniazda sieci zasilania.

= Podnies$¢ ramig (5) do gory i oczysci¢ migkkim pedz-
lem pyt nagromadzony wokoét urzadzenia.

UWAGA: Zakfada¢ okulary ochronne podczas usuwa-

nia pytu.

CIECIE POPRZECZNE
(BEZ POSLIZGU WZDLUZNEGO)

Do cigcia waskich kawatkéw materiatu nie ma potrzeby
stosowania mechanizmu poslizgu wzdtuznego. W tym
wypadku nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie blokujgce
suwakow (30) zostato dobrze zakrecone w celu zapobie-
Zenia poslizgu ramienia pilarki. (Rys. 28)

Ciecie dokonuje sig¢ poprzecznie do wiokien materiatu.
Ciecie poprzeczne pod katem 90° dokonuje sie na stole
roboczym w potozeniu 0°. Mozliwe jest takze cigcie po-
przeczne pod katem stotu, innym niz zero. Wyciggna¢
dzwignie ustalajaca (6) i podnies¢ ramie (5) pilarki w
skrajnym potozeniu gérnym (Rys. 29).

Rozluzni¢ urzadzenie do ustalania kata ciecia (26).
Obracac stot (22) az strzatka wyréwna sig z potrzebnym
katem.

Dokreci¢ ponownie urzadzenie do ustalenia kata cigcia
(26). (Rys. 30)

A OSTRZEZENIE: Zawsze zakrecaé do konca
urzadzenie do ustalenia kata ciecia przed przystgpie-
niem do wiasciwego ciecia. W przeciwnym razie stét
zacznie sie poruszac podczas cigcia i moze spowodo-
wacé powazny wypadek przy pracy.

Ustawi¢ obrabiany materiat szerokg strong w dot na sto-
le roboczym, jedng krawedzig opartg o ogranicznik (19).
W wypadku deski wygietej nalezy jej wypukty koniec
oprze¢ o ogranicznik (19). W przypadku oparcia wkleste-
go konca deski o ogranicznik, deska moze sie ztamac, a
tarcza - zakleszczy¢.

Przy cieciu materiatu drzewnego o duzej dtugosci dla
podtrzymywania zwisajgcych koncéw stosowac nalezy
przedtuzacze boczne (38), urzadzenia zapobiegajgce
przewrdceniu lub podpory dodatkowe na wysokos$ci sto-
tu roboczego pilarki. (Rys. 31)

Zawsze, gdy jest to mozliwe, mocowac materiat obrabia-
ny zaciskiem (10).

Zacisk (10) mozna zdemontowa¢ po rozluznieniu
uchwytu blokowania (11) i przesung¢ na drugg strone
stotu roboczego. Upewni¢ sie, ze zacisk zostat stabilnie
ustawiony przed umocowaniem materialu za pomocg
zacisku. (Rys. 32)

Przed wtaczeniem pilarki nalezy dokona¢ prébnego uru-
chomienia, aby sig upewnié, ze nie wystapig przeszkody
podczas pracy.

Uchwyci¢ mocno uchwyt roboczy (7) i weisngé dzwignie
wytgcznika (25). Odczekaé az tarcza osiggnie obroty
maksymalne.

Wecisng¢ mechanizm zwalniajgcy (37) i powoli wrzynaé
tarcze w materiat do jego ostatecznego $ciecia.

Zwolni¢ dzwignie wytgcznika (25) i odczeka¢ az tarcza
zaprzestanie obracac sig, nastepnie wyjgc¢ tarcze tngca

z obrabianego materiatu. (Rys. 33)
Odczeka¢ az tarcza catkowicie zaprzestanie obraca¢
sie i dopiero potem mozna usungé materiat.

CIECIE POPRZECZNE
(Z POSLIZGIEM WZDEUZNYM)

Do cigcia materiatu o duzej szerokosci najpierw nalezy
odkreci¢ urzadzenie blokujgce suwakow (30). (Rys. 34)
Pociggna¢ dzwignie ustalajaca (6), podnie$¢ ramie (5)
w skrajnym potozeniu gérnym i je przesungc¢ do siebie.
Uchwyci¢ mocno uchwyt roboczy i weisngaé wytgcznik
(25). Odczekac az tarcza osiggnie swojg predko$¢ mak-
symalnag.

Wecisng¢ mechanizm zwalniajacy (37) i powoli przesu-
wac tarcze do materiatu, a jednoczesnie z tym popychaé
tarcze w kierunku od operatora na zewnatrz do ostatecz-
nego $ciecia materiatu.

Zwolni¢ wytacznik (25) i odczeka¢ az tarcza zaprzesta-
nie obracac sig, nastepnie wyjgc tarcze tngca z obrabia-
nego materiatu. (Rys. 35)

Odczekac az tarcza catkowicie zaprzestanie obracac sie
i dopiero potem mozna usung¢ materiat.

CIECIE SKOSNE

Ciecie sko$ne dokonuje sie poprzecznie do widkien
materiatu, przy tym tarcza ustawiona jest pod katem
zaréwno do ogranicznika, jak réwnie do stotu robocze-
go pilarki. Stot roboczy ustawiony jest pod katem 0°, a
tarcza usytuowana pod katem w zakresie 0° i 45° w lewo
i w prawo. (Rys. 36)

Rozluzni¢ ustalacz dZzwigni do ustalania kata cigcia sko-
$nego (16), a przy cigciu skosnym ponad 30° w lewo lub
dowolny kat w prawo, pociggna¢ dzwignie do ustalania
kata ciecia skosnego (17).

Nachyli¢ ramig (5) pilarki w lewo lub w prawo pod wia-
$ciwym katem ciecia skosnego (w przedziale 0° i 45°).

Dokreci¢ ustalacz dzwigni do ustalania kata ciecia sko-
$nego (16).

Stosowac poslizg wzdtuzny przy cieciu szerokich kawat-
kéw materiatu.

Tarcza powréci do pozyciji pionowej (0° cigcie sko$ne) po
przemieszczeniu ramienia w lewo i wcisnigciu dzwigni
do ustalania kata cigcia skosnego (17).

Tarcze nalezy zwréci¢ do pozycji pionowej. Tarcza za-
blokuje sig¢ automatycznie pod katem cigcia skosnego
0°.

Dokreci¢ ustalacz dzwigni do ustalania kata ciecia sko-
$nego (16). (Rys. 37)

CIECIE KOMBINOWANE

Ciecie kombinowane oznacza jednoczesnie cigcie pod
katem i cigcie skosne. Stosowane jest do wykonania ram
do obrazéw, gzymsoéw, szuflad o sko$nych $cianach, jak
réwniez do wykonania konstrukcji nosnych dachéw. Za-
wsze dokonywaé prébnego ciecia na niepotrzebnym ka-
watku materiatu, przed przystgpieniem do wtasciwego
ciecia materiatu.

Stosowac poslizg wzdtuzny przy cieciu szerokich kawat-
kéw materiatu. (Rys. 37)

Maksymalny kat ciecia skosnego mozna uzyskac¢ po
usunieciu ogranicznika (19).
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VIl - Konserwacja

WYMIANA TARCZY

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie prébowaé stoso-
wac tarczy o wymiarach wiekszych od wskazanych
na tabliczce znamionowej. W przeciwnym razie tarcza
moze wej$¢ w kontakt z ostonami.

Nigdy nie stosowac tarczy o grubosci wigkszej od wska-
zanej tu, poniewaz grubsza tarcza uniemozliwi kontakt
krgzka zewnetrznego tarczy z ptaskimi powierzchniami
wrzeciona. Przeszkadza to stabilnemu umocowaniu tar-
czy do wrzeciona.

Nie stosowac tarczy do cigcia metali lub cegty.

Upewnic sig, ze niezbedne krazki podktadowe i pierscie-
nie pasujg do zamontowanego wrzeciona i tarczy. (Rys.
39)

Nacisng¢ w dét uchwyt roboczy (7) i pociggnaé dzwignie
ustalajgca (6) dla zwolnienia ramienia (5) pilarki. Dzwi-
gnie ustalajgca (6) mozna obrocié tak, zeby pozostata
w wyciggnietym potozeniu. Podnie$¢ do gory ramig (5)
pilarki w skrajnym potozeniu gérnym. (Rys. 40)

Za pomocg $rubokreta krzyzowego (nie wechodzi w za-
kres dostawy) odkrecic¢ i zdjg¢ wkret krzyzowy mocuja-
cy chowajgce sie ramie ostony (13) do ruchomej ostony
tarczy (Rys. 41a).

Zdja¢ wkret mocujacy pokrywe wrzeciona tarczy (14).
(Rys. 41b)

Pociggna¢ w doét ruchomg ostone tarczy (12), a nastep-
nie podnies¢ jg wraz z pokrywg wrzeciona tarczy. (Rys.
42)

Gdy ruchoma ostona tarczy ustawi si¢ nad gérng ostong
tarczg zapewnia to mozliwos$¢ dostepu do $ruby tarczy.
(Rys. 43)

Zatrzymac w potozeniu gornym ruchoma ostone tarczy
(12) i wcisng¢ przycisk zablokowania wrzeciona (27).
Obraca¢ tarczg do zablokowania sie wrzeciona. (Rys.
44)

Zdja¢ srube tarczy przy pomocy klucza szesciokatnego
(21). (Odkreca¢ w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zOwki zegara, poniewaz $ruba ma lewostronny gwint).
(Rys. 45)

Zdjac¢ krazek z zewnetrznej strony tarczy i sama tarcze.

Nasmarowac¢ kroplg oleju krgzki ze strony wewnetrznej
i zewnetrznej tarczy, po powierzchniach stykajgcych sie
z tarczg.

Zatozy¢ na wrzeciono nowg tarcza, uwazajgc by krgzek
wewnetrzny znalazt sie doktadnie za tarczg. (Rys. 46)

A OSTRZEZENIE: Prawidiowe obracanie sie
tarczy mozna zapewni¢ ustawiajgc strzatke oznaczo-
ng na tarczy tak, by wskazywata kierunek zgodny ze
strzatkg wycisnietg na ostonie goérnej tarczy.

Zatozy¢ z powrotem krgzek zewnetrzny tarczy.
Wcisng¢ przycisk do zablokowania sig¢ wrzeciona (27) i
zatozy¢ z powrotem $rube tarczy. (Rys. 47)

Dokreci¢ mocno $rube tarczy (w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwki zegara) przy pomocy klucza szescio-
katnego (21).

Zatrzymac nieruchomo ostone ruchoma tarczy (12) i po-
krywe wrzeciona tarczy (14); dokreci¢ wkrety mocujgce;
zamocowac chowajgce sie ramig ostony (13) do ostony
ruchomej. (Rys. 48a, 48b)

Sprawdzi¢, czy ostona tarczy dziata poprawnie i pokry-
wa tarcze tngca przy opuszczeniu ramienia pilarki.
Podtaczy¢ pilarke do zasilania i uruchomic¢ tarcze, aby
sie upewnié, ze pracuje poprawnie.

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE: Wylgczaé zawsze elek-
tronarzedzie i wyjmowa¢ wtyczke z gniazdka przed
rozpoczeciem, jakichkolwiek ogledzin lub czynnosci
konserwacyjnych.

Stosowa¢ nieuszkodzone rekawice ochronne przy
dokonaniu wymiany i przemieszczenia pilarek tarczo-
wych, poniewaz mogg by¢ bardzo ostre.

Otwory wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywaé w czy-
stosci i wolne od przeszkaéd.

Sprawdzac regularnie czy w kracie wentylacyjnej w po-
blizu silnika elektrycznego lub dokota przetacznikéw nie
przedostat sie pyt, lub inne obce ciata. Stosowa¢ migk-
ki pedzel do usuwania nagromadzonego pytu. W celu
ochrony oczu nalezy stosowa¢ okulary ochronne pod-
czas czyszczenia.

Regularnie smarowa¢ wszystkie czgs$ci ruchome.

Jesli korpus maszyny potrzebuje czyszczenia, nalezy
go wytrze¢ migkkg zwilzong $cierkg (Rys. 49). Mozna
zastosowac takze tagodny preparat do mycia.

Nie wolno uzywac¢ spirytusu, benzyny lub innych roz-
puszczalnikéw.

Nigdy nie stosowac zracych preparatéw do czyszczenia
czes$ci z tworzywa sztucznego urzadzenia.

A OSTRZEZENIE : Nie dopuszczaé do przedo-
stania sie wody do urzadzenia.

SPRAWDZENIE OGOLNE

Sprawdzac¢ regularnie czy wszystkie elementy mocujg-
ce sg dobrze dokrecone. W razie rozluznienia jakiego-
kolwiek z wkretéw, nalezy niezwtocznie go odkrecié, aby
unikng¢ sytuacji ryzykownych. (Rys. 50)

W wypadku uszkodzenia kabla zasilania, jego wymiane
powinien wykona¢ producent lub jego autoryzowany
specjalista serwisowy, aby unikngé niebezpieczenstw
towarzyszacych takiej wymianie.

Instrukcja oryginalna
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IX - Gwarancja

Uwagi

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest okreslony
na karcie gwarancyjnej.

Usterki wynikajace z normalnego zuzycia, przecigzenia
lub niewtasciwego obchodzenia sie nie bedag podlegaé
gwarancji.

Usterki wynikajgce z zastosowania wadliwych materia-
tow, jak réwniez wady w wykonawstwie beda naprawiane
bezptatnie poprzez wymiane badz naprawe.
Reklamacje odnoszace sie do wadliwych elektronarze-
dzi SPARKY beda uznawane pod warunkiem odestania
urzadzenia do sprzedawcy badz dostarczenia go do au-
toryzowanego centrum serwisowego zajmujgcego sie
obstugg gwarancyjng urzadzen, w postaci nierozmonto-
wanej, w stanie pierwotnym.

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
i modyfikacji produktéw oraz dokonywania zmian wypo-
sazenia i danych technicznych bez uprzedniego powia-
domienia.

Wyposazenie i dane techniczne moga sie rézni¢ w za-
leznosci od kraju
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Il - O6Lwwme ykasaHusi no 6esonacHOCTM Npu paboTe C 3NEKTPOMHCTPYMEHTAMM ...
IV - [ononHutensHble npaBuna 6e3onacHoCTy Npu paboTe ¢ LMPKYNAPHbIMA MUamm .
V - [ononHutenbHble npaBuna 6esonacHocTy npy paboTe ¢ nasepamu
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VIl - YkazaHus no pabore
VIII - TexHuyeckoe obcnyxvBaHne
IX - TapaHTMs

PACIMAKOBKA

B cootBeTCTBUM C OGLLI,GI'IPMHQTbIMI/I TEXHOJTOrMAMU Npon3BOACTBa BEPOATHOCTb OGHpr)KEHVIFI HEeUCnpaBHOCTN HO-
BOanOGpeTeHHOFO Bamu QNEKTPOUHCTPYMEHTa U HEXBATKN KaKOIZ-HVIﬁy,EI,b 13 ero yacten BecbMa Mana. Ecnu
BCe-Takn Bbl 06Hapy)|(I/ITe noboe HecooTBETCTBME, NPOCUM HE HayMHaTb UCMOJSIb30BaHUE ANTEKTPOUHCTPYMEHTA
nepen 3amMeHon HemcnpaBHon Y4acTu unun yctpaHeHusa p,ed)eKTa. HeBbinonHeHue aTon pekoMeHOauun MoxeTt ObITb
I'Ipl/l‘-WIHOVI Cepbe3HbIX HECHACTHbLIX CIy4YaeB.

MOHTAX

HactonbHas uMpkynsipHasi nuna AoCTaBnseTcs B ynakoBaHHOM U cOBpaHHOM BMAE 3@ UCKMIOYEHNEM  KOMMiekTa
CTSDKKM, cTabunmaatopa v GOKOBbIX YANIMHUTENE.

| - BeepgeHue

HoBonpunobpeTeHHbIt Bamn anektponHcTpymeHT SPARKY npes3onget Bawm oxvaarnus. OH npon3BeaeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKMMYU CTaHaapTamu kadectBa SPARKY, oTBeyvatowmm ctporum TpeboBaHusim notpebutens. Ero
nerko obcnyxuBatb U OH Ge3onaceH Npu aKcnyaTauuu, Npu NPaBUIIbHOM UCMONb30BaHUN ATOT AMEKTPOUHCTPY-
MeHT BygeT cnyxuTb Bam gonrve rogsbi.

MNPEOOCTEPEXEHUE!

MpoyTnTe BHUMATENbHO U LIENVMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCnyaTtaumy nepeq ucronb3oBaHueM HoBomnpuobpe-
TeHHoro anekTpomHcTpyMmeHTa SPARKY. Obpatute cneumanbHoe BHUMaHue Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosom “lMpepocTepexenune”. Y Bawero anektponHctpymeHta SPARKY MHOro ka4ecTs, KOTOpble obrneryatot
pa6ory. MNpun pa3paboTke 3TOr0 UHCTPYMEHTa OCHOBHOE BHVMaHUe Gbirio HanpaBrieHo Ha 6e30nacHoCTb, ake-
nnyaTaLMoHHbIE Ka4ecTBa U HAAEXKHOCTb, KOTOpble 0BNeryaloT ero 06CnyXMBaHMe 1 AKCMITyaTaLmio.

He BbiGpacbiBanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHThLI BMecTe ¢ 6bITOBbIMM oTxoAamu!

OTx0abl OT 3NEKTPUYECKNX N3JeNuUii He cneayeT cobupaTtb BMecTe ¢ ObIToBbIMM oTXoAamu. [MoxanyicTa,
peuVKknvMpynTe B MecTax, npefHasHaueHHbIX Ans 3Toro. CBSXXUTECh C MECTHbIMKM BRacTaMu unv
npeacTaBUTENEM ANs KOHCYNbTaLUM KacaTenbHO PeLMKIMPOBaHWSI.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEA CPE[ibI

™) C yuetom OxpaHbl OKPYXAIOLWEN CPEeAbl JMEKTPOMHCTPYMEHT, MPUHAAMEXHOCTU U YaKoBKa AOIKHbI

%IJ noABePrHy TLCS NOAXoAsLLEN NepepaboTKe Arsi TOBTOPHOTO UCMONb30BaHWS COAEPXaLLMIOCs B HUX Cbipbsi. [ns
ob6reryeHuns peLmKnMpoBaHus AeTanei, NpousBeaeHHbIX 13 UCKYCCTBEHHBIX MaTepuarnos, OHM 0603HaYEHbI
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM.
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OMUCAHME CUMBOIIOB

Ha tabnuyke ¢ gaHHbIMK ONIEeKTPOMHCTPYMEHTa HaHeCeHbl crneunarnbHble CUMBOSbI. OHu npeacTaBnsoT coboi Bax-
Hyt0 MHbopmaumio 06 ncnonb3oBaHun WHCTPYMEHTa U ero XxapaktepucTukax.

D [BorHas nsonaumsa 4ns 4ONONHUTENbHON 3aLnThI.

Bo BpemA paGOTbI HeOGXO,El,I/IMO ncnonb3oBaTb NpeaoxpaHUuTenbHbIe Mackn

Bo BpemA paGOTbI HeobXoAuMOo MCnonb3oBaTb npenoxpaHuTenbHbIe OYKN U HAYLLHUKN

‘ € COO0TBETCTBYET PefieBaHTHbIM EBPOMNEVICKUM ANPEKTUBAM

0
ep COOTBeTCTByeT TpeboBaHWSIM POCCUNCKUM HOPMATUBHBLIM AOKyMeHTamMm

COOTBeTCTByeT TpeGOBaHI/IHM YKPanHCKUM HOPMaTUBHbIM JJOKYMEeHTam

@ @ O3HaKoMbTECh C MHCTPYKLMEN MO dKCnnyaTauum

I'Iepvlo,q Npoun3BOACTBA, rAe nepemMeHHble CUMBOJIIbl O3Ha4aloT:

YYYY-Www
YYYY - rog npon3BoacTBa, Ww — ovepeaHas kaneHgapHas Hegensi
TKN TOPLUOBOYHAA MUNA
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Il - TexHuueckue paHHbIe

Mogens: B TKN 80D TKN 95D

= MoTpebnsel LLIHOCTb 1800 W
= ObopoThl Ha TOM xoay 5000 min”
p._PexyLiero aucka 305 mm
= BHyTpeHHuin 30 mm
= Konnuectso 32TCT
95 mm
3,0mm
2,0
3,0
""" 305 x 95 mm
- Peske nop yrnom 45°(snpaso) x 0° 215x95mm
- Peske nog 52° (Bnpaso) x 0° 186 x 95 mm
45°(Bneso) x 0° 215x95 mm
- Peske nog yrnom  52° (eneso) x 0° 186 x 95 mm
- CkawwsaH yrnom 0° x 45°(snpaso) 305 x 42 mm
- Ckawvsanue nog yrnom 0° x 45°(nseo) 305 x 52 mm
215 x42mm
A peska nof yrnom 52° (snpaso) x 45° ( Bnpaso) 186 x 42 mm
A peska nof yrnom 45° (sneso) x 45° (sneso) 215x52 mm
A peska nop yrnom 52° (sneso) x 45° (sneso) 186 x 52 mm
25,2 kg
Il
'YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBneHua L 98 dB(A)
'YPOBEHb 3BYKOBOM MOLUHOCTH L 111 dB(A)
7,4m/s?

MbiNb MaTepranos., Kak ¢ Kpacku ¢ cofepXaHnem CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APeBEeCUHbI, MUHEParnoB 1 MeTanna
MOXeT ObITb BpeHOI ANs 300poBbs. [TPUKOCHOBEHWE K NbINW 1 NonagaHue Nbiiv B AblXxaTenbHble nyTn MOXeT Bbl-
3BaTb annepruyeckme peakumu n/vnu sabonesaHns AbixaTenbHbIX nyTen onepatopa Unu HaxoAsLerocs B6NM3N
nepcoHana.

OnpepeneHHbie BUAbI NbIK, kak U3 ayba 1 6yka, CYUTarTCs KaHLEePOreHHbIMU, 0COGEHHO, COBMECTHO C Npucaaka-
MU ans 06paboTkM ApeBeCHHbI (XpoMaT, CpeCcTBO ANS 3awuTbl ApeBecuHbl). Matepuan ¢ cogepxaHnem acbecta
paspeluaeTcs o6pabaTtbiBaTh TOMbLKO cneuyanucTam.

= Mo BO3MOXHOCTU NPUMEHSIATE OTCOC NbISN.

= lns LOCTUXXEHNA MaKCUMarbHO BbICOKOW 3(p(PEKTUBHOCTM cOBMpaHNs Nblnv nNpy paboTe ¢ AaHHbIM 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTOM, UCMONb3YiATe NbINIECOC, NpeAHa3Ha4YeHHbIV AN cbopa Nbinu 3 ApeBeCUHbI UNu AN Nbinv U3 ApeBe-
CWHbI W/ MUHEPanbHON MbINK.

= CnegwnTe 3a XOpoLUel BEHTUNSALMEN.

» PekoMeHayeTca Nonb3oBaThCs AblXaTeNbHON 3aLUMTHOM Mackon ¢ hunbTpoM knacca P2.

CobniopariTe genctaytolLme B Baleii ctpaHe npeanucanus Anst o6pabaTtbiBaeMbIx MaTepuanos.
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Il - O6wue ykazaHusa no
6e3onacHoCcTK Npu
paborte c anekrpo-
MHCTPYMEHTaMu

A NMPEOOCTEPEXXEHUE! MpouuTtaiite Bce
npeaynpexaeHus 1 ykasaHus no 6e3onacHocTu.
HecobnodeHue npedynpexdeHuli u yka3aHul o
6e3onacHocmu MOXem npueecmu K ropax;eHuro
371eKMPUYECKUM MOKOM, Om roxapa u/unu cepbes-
Hble paHeHUs.

CoxpaHuTe Bce npeaynpexaneHus U yKkasaHusa
ANA AanbHelLWwero UCNonb3oBaHUA.

TepMuH “a11€KMPOUHCMpPyMeHm” 80 8CeX yKal3aHHbIX
HUXe npedynpexo0eHUsix Kacaemcsi aweao 3/1eKmpo-
UHCMpyMeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabenem) u/
unu 3/1eKMPOUHCMPYMEHmM ¢ numaHuem om akkymy-
nsmopHol 6amapeu (6e3 kabers).

1. BE3ONACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Copepxute paboyee MecTo B YNCTOTE U XO-
polo ocBelleHHbIM. Becnopsgok u HefocTa-
TOYHOE OCBETIEeHUe ABNSOTCA Npeanockinkamu
TPYAOBbIX UHLMAEHTOB.
b) He pa6oTaiiTte ¢ 3NeKTPOMHCTpPyMeHTamMu BO
B3pbIBOONAcHOM arMocdepe nNpu Hannuumn
@ BOCMNaMEHSIOWMXCA XKNAKOCTER, rasoB unu

NbINW. Qr1eKMPOUHCMPYMeHMbI CO30atom UCKPbI,
KOMOopble Mo2ym 80CiaMeHUmb Mbiflb Uru rnapbl.

c) depxuTe AeTerd M NOCTOPOHHUX NUL, Ha pac-
CTOSIHWUM, Koraa paboTaeTe C 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTOM. PacceusaHue Moxem rpusecmu K ro-
mepe KoHmMpoJisi ¢ Bawel cmopoHsI.

2. ANEKTPNYECKAA BE3ONACHOCTb

a) Ltencens 3neKTPOMHCTPYMEHTOB [AONKHbI
COOTBETCTBOBATb KOHTAKTHbIM  rHe3jam.
Hukorpa He MeHsWTe wWiTencenb KakMM-nu-
60 cnoco6oM. He ncnonb3ynte kakue-nn6o
ajanTepHble WITeNncens Ans 3MeKTPOUHCTPY-
MEHTOB C 3alUWUTHbIM 3a3eMreHueM. Vcrnosb-
308aHUe OpuauHalbHbIX wmerceneld u coom-
8emcmeyowWuM UM KOHMaKmos yMeHbwaem
puck om ydapa 351eKkmpuyeCKUM MOKOM.

b) N36eranTe conpMKoCHOBEHUS Tena C 3emnen
WNU € 3a3eMNEeHHbIMU MOBEPXHOCTAMM, TaKu-
MM KakK TPyObl, paanaTopbl, KyXOHHble NAUTbI
W XonoAunbHUKW. Ec/iu sawe mesno 3a3emreHo,
cyujecmsyem ro8blWeHHbIU PUCK MOPaXxeHus
S/1EKMPUYECKUM MOKOM.

c) He ocTtaBnsiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHTbI nopj
[0XAEeM UIu BO BraxHon cpepe. [IpoHuKHoge-
Hue 800bI 8 3/1eKMPOUHCMPYMEHMbI 08biwaem
PUCK OmM ropaxeHus 371eKMpPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3ynte kabenb No npeAHasHa4yeHUIo.
Hukorpa He ucnonb3yiTte Kabenb AnsA nepe-
HOCa 3NeKTPOMHCTPYMEHTAa, HaTArmBaHus
VUMW OTKIIOYEHUSA LUTENCENA U3 KOHTaKTHOro

rHesga. JepxuTte kabenb ganeko oT Tenna,
Macna, ocTpbIX YrfoB UMW ABUXKYLUMXCA Ya-
cTen. [TospexdeHHble unu 3arnymaHHble kabemnu
rosebiwaom puck om ropaxeHuli anekmpuye-
CKUM MOKOM.
e) Bo Bpemsi HapyXHOW paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM UCNONb3yiTe YANMHUTENb, NOA-
XooAWwMnU ans 3TUX uenewn. Mcronb3oeaHue
yonuHumens, npedHa3Ha4yeHHo20 Oris1 BHeWHUX
/HapyxHbix/ pabom, ymeHbwaem ornacHocme om
ropaXxeHUs1 3M1eKMpPUYECKUM MOKOM.
B cnyuae, ecnu pa6oTta ¢ 3aneKTPOUHCTPYMEH-
TOM BO BIaXHOW cpeae HensbexHa, ucnonb-
3yM1Te NpeAoxXpaHUTeNibHOe YCTPOMNCTBO, KOTO-
poe 3a4e/CTBOBAHO OT OCTaTOYHOro ToKa Ans
npepbiBaHUA Mogayu Toka. Mcronb3osaHue
npedoxpaHumernsHo20 ycmpolicmea yMeHbuwa-
em pucK Om nopaxeHusi 371eKMPUYECKUM MOKOM.

f

=

3. INYHAA BE3ONACHOCTb

a) ByabTte 6auTenbHbI, paboTaiTe ¢ NOBbILEH-
HbIM BHMMaHWeM W NposBNAWTe Gnaropas-
yMue, Korga paboTaeTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEH-
ToM. He ucnonb3yite 3neKTPOUHCTPYMEHT,
Korga Bbl yCTanu Unu HaxoauTecb noj Bru-
SIHUEM HapPKOTMKOB, ankoronsi Wnu mMeauka-
MeHTOB. MomeHm HesHumaHus rpu pabome ¢
371eKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem rpusecmu K
cepbe3Holi Npou3sodcmeeHHOU mpasme.

b) Ucnonb3yitTe uHAMBMAYyanbHble cpeacTBa
3awuTbl. Hocute Bcerga 3alUTHbIE OYKM.
WHOusudyarnbHble cpedcmea 3auwjumel, makue
Kak mMacka rnpomus biu, HecKosib3kasi 0byeb,
3awumHbIl wnem unu cpedcmea Ons 3awumsl
cr1yxa, Ucrosb3yemble 8 KOHKPeMHbIX yCr08UsIX,
CHUXatom puck om rpou3eodcmeeHHbIX mpasm.

c) U3beraiiTe HeBONMbLHOro Nycka MHCTPYMEHTa.
Y6eauTtecb, YTO BbiKoYaTenb HaxoAUTCA B
nonoxeHue ,,BblKNOYeHO Nepes BKIOYEHMU-
€M K MCTOYHUKY NUTaHUA U/Mnu akkyMynsaTop-
Hol GaTapee nepep TeMm, Kak ero Bo3bmeTe B
PYKU Unu nepeHocute. HoweHue 351eKmpouH-
cmpymMeHma ¢ nanbuem Ha eblkioyamere unu
MOOKITIOYeHUE K UCMOYHUKY NUMaHusi esiekmpo-
UHCMpPYMeHma ¢ 8blK/to4amesieM 80 8KIIHOYEH-
HOM nonoxeHUU si8nisemcsi Npednockinkol Ons
rpouseodcmeeHHOU mpasmbl.

d) YaanuTte kaxabli KnoY Ans 3aTATMBaHUA UNu
raeyHbIi KnioY nepes BKIOYEHMEM 3NEeKTPoO-
MHCTpYMeHTa. Koy 0ns 3amsiausaHusi unu 2a-
@YHbIU KoY, MpUKpenneHHbil K eepmsujelics
4acmu 371eKmpoUHCMpyMeHma, Moxem npuee-
cmu Kk mpydo8omy UHUUOeHmy.

e) He nepetsruBantecb. NopaepxuBaite npa-
BUNbHOE MONOXeHWe M paBHOBecue B Te-
YyeHue Bcel paboTbl. Imo nosgonum nydwe
ynpaensme 31eKmMpOUHCMPYMEHMOM pu  He-
oXudaHHbIX cumyayusix.

f) Hocute noaxoasiwyto pa6ouyro ogexay. He
HOCUTE LUMPOKYIO OAEXAY WNU YKpalleHUs.
[epxuTe cBOM BOMNOChLI, OAEKAY U NepyaTkn
Aaneko OT ABUXYLMXCA 4acTen. Llupokas
o00ex0da, 6uxymepusi unu OfUHHbIE 8010ChHI MO-
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2ym rnornacms 8 08UXYyWUeCsl yacmu.

g) Ecnu anekTpoOMHCTPYMEeHT cHabGxeH npu-
cnoco6neHveM AnA nbinu, yéegutecb, 4TO
OHU MpPaBUSILHO YCTAHOBMEHbI U MpPaBUMb-
HO WMCMOMb3YKWTCA. Mcrnonb3oeaHue 3smux
ycmpolicme Moxem MOHU3UMb C8si3aHHbIE C Mbl-
b0 OracHocCmu.

4. SKCIMNYATALUA N YXOLO 3A

SANMEKTPOUHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxaiTe 3meKTPOUHCTpyMeHT. Wc-
nonb3ynTe NPaBUNbHO BbIGPaHHbIN 3NEeKTPO-
WHCTPYMEHT COrMacHo ero npeAHasHayYeHuio.
lNpasunbHO NOO006PaHHbILU  31EKMPOUHCMPY-
meHm pabomaem nyywe u 6e3onacHeli 0r1si 06b-
518/1€HHO20 pexxuma pabomsi, 01151 KOMopPoeo OH
CrpPOeKmMuUposaH.

b) He ucnonb3yitTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B Chy-
Yyae, ecnu BbIKNoYaTenb He NepeknioyaeTcs
BO BKJTIOYEHHOE U UCKITIOYEHHOe MomoXeHue.
Kax0bili aneKmpouHcmpymMeHm, Komopbili He
MOXem ynpaesnsimbCsi C MOMOWbIO €20 8bIK/IH0-
Yamerisi, ornaceH u noonexum peMoHmy.

c) OTKnYUTe WTEeNncenb OT ANeKTPoceTH nepen
TeM, KaK HayaTb NoGbLIe HacTPOWKK, Nnepen 3a-
MeHOW NpUHaANeXHOCTeN UNU Nepea TeMm, Kak
ybpaTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT ANA XpaHeHus.
SOmu mepbi NPedocmMopOXHOCMU CHUXaKM pPUCK
HEeB80/1bHO20 I1yCKa 311eKMPOUHCMPYMeHma.

d) CoxpaHsiiTe Heucnonb30BaHHbIE 3NeKTPOo-
WHCTPYMEHTbl B MecTax, HeAlOCTYNHbIX Ans
[eTe U He no3BonsnTe obcnyxuBatolwemy
nepcoHarny, KOTOpbifi He 3HaKOM C 3NTeKTPOUH-
CTPYMEHTOM UNU UHCTPYKLMAMM MO IKCnya-
Tauum, paboTtaTb C HUM. ONIEKMPOUHCMPYMEH-
MbI I8MISIOMCS ONACHbIMU 8 PyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

e) NMpoBepsnTe 3NeKTPOUHCTPYMeHTLI. poBe-

psANTe, paboTaloT NIM HOPManNbHO M ABUXYTCS

N1 cBO60AHO ABMXYLLMECS YacTH, HaxoAATCsA

NN B LENOoCTU M UCNPABHOCTU YacTy, a TaKxe

npoBepsinTe BCe Npoyne o6CcToATeNnbLCTBA, KO-

Topble MOryT He6naronpusaTHO NOBNUATbL Ha

paboTy anekTpouHcTpymeHTa. Ecnu oH no-

BPeXAEH, 3MeKTPOMHCTPYMEHT Heo6xoaumo

OTPEMOHTMpPOBaTb Nepea ero AanbHEenLWnm

ucnonb3oBaHneM. MHo20 UHUudeHmos npu-

YUHSIIOMCSI OM [1710X0 O6CITY)XEHHbIX 311eKmpo-

UHCMpyMeHmos.

MoppepxuBainTe pexyline WHCTPYMEHTbI

OCTPbLIMU U YUCTbIMU. [TpasuribHO nodoepxaH-

Hble pexyuwue UHCMPYMEHMbl C OCMPbIMU pe-

Kywumu yenamu pexe 6110Kupyomes u npowe

ynpaensomcs.

g) Ucnonb3yiTe  3NMEeKTPOUHCTPYMEHT, nNpwu-
HaANeXHOCTU M 4YacTU MHCTPYMEHTa U T.A.
B COOTBETCTBUM C ITUMMU MHCTPYKLUSAMMU WU
cnoco6oM, NpeAyCMOTPEHHbIM ANA KOHKpeT-
HOTO TUNa 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, UMesi BBUAY
paboume ycnoBus n paboTy, KOTOpYHo He06xo-
AUMO BbINONHATb. Mcnonb3oeaHue 31ekmpo-
uHcmpymeHma 0nsi pabomsi He o npedHa3Ha-
YeHUI MoXem npusecmu K onacHou cumyayuu.

f

=

®

5. O6CNY>XUBAHUE

a) PeMoHTUpyiTe Baw  3MeKTPOUHCTPYMEHT
y KBanudwuuupaHHoro cneuuanucta no
PEMOHTY, NpU 3TOM UCMONb3YyiNTEe TONbLKO
opurMHanbHble 3anacHble YacTu. 9mo obe-
criequsaem coxpaHeHue 6e30MacHoCmu 3reK-
mpouHcmpymeHma.

IV - QononHurenbHble
npasuna 6esonacHocTH
npu pabore
C LMPKYNAPHbLIMM NUNaMm1

A NPEOOCTEPEXEHME: lNMepen nokmntoyeHn-
€M 3IEKTPOMHCTPYMEHTa K CETU NuTaHus ybeautecb
B TOM, YTO HamnpspKEHWE MUTaHWUS COOTBETCTBYET Ha-
NPSPKEHMIO, YKa3aHHOMY Ha Tabrnnuke SMEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

HanpsikeHne NUTaHusi, KOTOPOE BbILLIE HOMUHAMBHOTO,
MOXeT HaHEeCTU Cepbe3Hble TpaBMbl NOTPEGUTENIO, @
Takxe v NOBPEXAEHNE MaLLVHE.

Ecnu Bbl He yBEpEHbI B TOM, KaKOBO HamnpsikeHue, He
BKIIOYANTE SNIEKTPONHCTPYMEHT.

Ecnu HanpsixeHWe Hke HOMUHAMNBHOTO, SNIEKTPOABW-
raternb GyAeT NOBpPeXAeH.

= Bcerpa BbikniouaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT U Bbl-
TackusaiTe WTencenb U3 po3eTKM Nepep ocyLlecT-
BrieHMeM NGO HaCTPOMKKU, OGCIYKMBaAHUA UNN
yxopa, BKIHOUYUTENbHO U Nepe CMeHoM Aucka.

= He ncnonb3yinte TpecHyBLUNE, NOBPEXAEHHbIE UK
nedopMnpoBaHHble ANCKN.

= EcnunpenoxpaHuTenbHbli npopes Ha paboyem cTo-
ne MallMHbl ByaeT NOBPeXAeH UM U3HOLLIEH, CMeHa
pomkHa BbiTb OcyllecTBrieHa cneumanu3vpoBaH-
HbIM CEPBU3OM.

= Mcnonb3yiiTe TONbKO pexyLune AUCKU, peKOMeHA0-
BaHHble NPON3BOANTENEM U COOTBETCTBYIOLLNE TPE-
6oBaHusIM EN 847-1.

= He ncnonb3ayiTe AMCKM U3 BbICTPOPEXYLLEN cTanu.

= Bblbepute auck, noaxodsiumin Ans matepuvana, Ko-
TopbIii Byaet obpabaTbiBaThCS.

= Bcerga, koraTto 370 BO3MOXHO, UICNONb3YNTE ANCKN C
MOHWXEHHbIM YPOBHEM LLyMa.

= O6paTuTe BHUMaHVWe Ha HanpaBreHve BpaLLeHust
aneKkTpoABMraTens v pexyLiero gucka.

= Korga Bbl pabotaete ¢ nuroi, Ucnonb3ynte cooT-
BETCTBYIOLLYIO 3KWUMUPOBKY, BKIOYAIOLLYIO 3aLnT-
Hble OYKWM WIN Kacky, aHTUCOHBI, MbINe3aLnTHYO
MacKy 1 3aLUUTHYI0 OAEXAY U nepyaTku.

= He ucnonb3ynte nuny ans pesku metanna unu
Knagku

= He ucnonb3ynte nuny Ans peskv ApeBecuHbl ANs
oborpesa.

= He ponyckaeTtcs peska reo3gei. lNepen Tem, kak Ha-
YaTb pe3aTb NWIoit NpoBepbTe AeTarb U yCTpaHuTe
rBO34M Y MIHOPOAHbIE Tena.

= HocwuTe 3awwmTHBIE NEpYaTKM Npy CMEHe 1 nepeme-
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LLEEHUW LIMPKYNSIPHBIX AMCKOB, @ Takke v npu paboTe
¢ rpy6biMun maTepuanamu.

LinpkynsipHble AWCKU crniefyeT nepeHocuTb B creum-
anbHbIX AepxaTensix, koja CyllecTByeT BO3MOX-
HOCTb

LinpkynsipHyto nuiy MOXHO NepeHoCUTb, Aepxa 3a
HEeCyLLylo PYKOSITKY, HO TOSIbKO Mocre npefBapu-
TENbHOrO OTKIMIOYEHNS OT CeTU NUTaHNs 1 GIoKUpo-
BaHWS B HYKHEM MONOXEHNUN.

He pabotante ¢ nunown, ecnu ee npegoxpaHuTenu
He nocTaBIieHbl Ha CBOE MECTO.

CogepxuTe Mo OKoJIo MallKHbl B YACTOTE U He 3a-
rpomMoXxaanTe ero matepmanamu.

Paboyas 30Ha gomkHa OblTb OCBOOOXAEHHOW OT
BO3MOXHbIX NMPEnsATCTBUN .

Mcnonb3yinTe npaBunbHO 3aToyeHHble aucku. Co-
6niopante TpeboBaHe B OTHOLUEHUN MakcMMmarb-
HOW CKOPOCTM, 0603HAYEHHOE Ha ANCKeE.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: CveHa gucka Oomk-
Ha ObITb OCyLLEeCTBREeHa NpaBurnbHO, Ans GonbLumx
nogpo6HocTeln cM. pazgen CveHa.

Onepatop AomkeH BbiTb xopolo obyyeH M 03Ha-
KOMMNEH C NpefjHa3Ha4YeHeM, OCyLLECTBNEHNEM Ha-
CTpOEeK 1 paboTon ¢ 3TOW MaLLNHOW.

He ycTpaHsiiTe 06peskn M3 30HbI pe3ku noka AMCK
He GydeT NOMHOCTLIO NMOKPLIT NPeAOXpPaHUTENeM U
He MOSTHOCTbI0 OCTAHOBWN BpalleHue. Paboyasi ro-
110BKa AOMKHA HAXOANTLCS B BEPXHEM MOSIOXKEHUM.
Hukorga He ocTaBnsanTe TPANKKW, NakmMio, NPOBOAHM-
KM Unn NpoBosioky B6nunsu paboyero mecta.

He pa3speluaeTtcsi ycTpaHeHWe OTPe3KoB UNn Apyrnx
KYCKOB M3 30Hbl pe3ku, noka MalmHa paboTaeT u
noka paboyas ronoeka He 3aiMeT NONOXEHMUS NOKOSI.
He xpaHuTe Hag maluvHown maTepwuans! unu obopy-
[oBaHWe, KoTopble MOryT NPeAcTaBnsATh NOTEHLM-
anbHyto yrpo3y nageHus.

He ycTpaHsinTe oTpeskn unm apyrne Kycku us 3oHbl
pe3ku pykamu noka maluvHa pabotaer.

Bceraa, korga aT0 BO3MOXHO, NPUKpeNnnsioiiTe cTa-
6uUnbHO MaLMHy kK paboyemy cTony.

Mepepn Hayanom paboTbl NPOYHO 3akpennsiite 06-
pabaTbiBaeMyto feTanb.

Mpw peske maTepuana us ApeBeCUHbI LUNUHAPUYe-
cKkol chopMbl 3aKpenuTe ero ckobamu ¢ obeunx cto-
POH Aucka, ANs NpefoTBpaLLeHNs nepesopoTa.
Mpw peske ANVMHHBIX AeTanem, KoTopble BbIXOAST 3a
npeaensl paboyero cTona MalmHbl, obecneyste 4o-
NOSHUTENbHbLIE OMOpPbI NO ANWHE AeTanu Ha BbiCO-
Te BpaLuatoLLerocs ctona nunel. Moanopbl AOMKHbI
6bITb pacnonoxeHbl Tak, 4Tobbl obeperaTtb AeTanb
OT NnafeHus nocrne pesku. B Tom cnyvae, ecnu ge-
Tanb 4pe3mepHa [ANWHHasA, crnegyeT obecnevntb
Hanuune Gonbluero KonuMyecTBa NOAMOpP, PaBHO-
MEPHO PacnONOXEHHbIX MO ANVHE AeTanu.

Byobte ocobeHHO BHMMaTENbHbI NPU Npope3biBa-
HWW KaHarmnoB.

Mpwn peske co ckalvBaHMEM NNEYO NWMbl JOMMKHO
6bITb HAAEXHO 3aKpenneHo.

Bceraa cTonTe ¢ 04HOM CTOPOHbI PeXyLLero auncka.
Ecnu Bac npepByT Bo Bpemsi paboTbl, CHavana 3a-

BEpLUMTE HayaToe, BbIKMIOYMTE MaLUMHY M TOMbKO
nocre 3Toro oTBeauTe B3rMsA.

MNeprognyeckn NpoBepsinTe, XOPOLLO NN 3aTAHYTbl
BCe ranku, 60nTbl U KPENEXHbIE ANIEMEHTbI.

He nbiTaritecb ocBo60ANTL AUCK, 3aKMUHUBLLUIACA B
mMaTtepwvare Ao TOro, Kak BbIKIIOUUTE MaLLUMHY.

He nbiTaiTecb 3amenuTb ABMXKEHNE ONCKA KYCKOM
nepesa. [MNogoxauTe noka AMCK cam OCTaHOBUTCS.
He 3actonopvBante nogBuxHbIA NpegoxpaHuTenb
B OTKPbLITOM MOJIOKEHUW U BCEraa NpoBepsinTe, ABU-
KETCS NV OH CBOGOAHO M NMOKPbLIBAET 1M MOJTHOCTHIO
3y6upbl gucka.

[na npepoTBpalleHUsi BO3MOXHOTO MNeperpesa
BCerga o KoHLa packpyunBanTe kabenb yanvHure-
ns ¢ kabenbHbIM 6apabaHom.

Korgpa HeobxoavmMo wucnonb3oBaTh YANUHUTENb,
ybeamTech, YTO €ro ceYeHMe COOTBETCTBYET HOMMU-
HanbHOMY TOKY WCMOMNb3yeMOro 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTOM, a TaKXe B UCNPABHOCTU YANMHUTENSI.

[Mpu noTeHumanbHOM BO3MOXHOCTW CONMPUKOCHOBE-
HUs paboyero MHCTPYMEeHa CO CKPbITOW 3. UHCTa-
nsuMen unm ¢ ero CO6CTBEHHbIM LLHYPOM , AEPXUTE
3MEKTPOMHCTPYMEHT TONLKO 3a €ro U30NMPOBaHHbIE
NoBEpPXHOCTM A 3axBaTa. [TpMKOCHOBEHWE K Npo-
BOOHWKY MOA HampsbkKeHUEM MOCTaBUT OTKPbITbIe
METannn4yeckne 4YacTu 3MeKTPOMHCTPYMEHTa nog
HarnpsbKeHWe 1 onepaTop MOXET NOMyYUTb TOKOBbIN
yaap. B Takom crniyyae cpasy e OTKIouuTe nuTaHne
CETM U BbIHbTE LUTEMNCENb U3 PO3ETKU.
MpucoeguHute NUNy K NbiNeOTBOASALLEMY YCTPOW-
CTBY W YAOCTOBEpPLTECH B €ro WcrnpaBHOCTU. Bam
OOIMKHO GbiTb SICHO BPEAHOE BIWSIHAE MbInK, TOK-
CWYHOCTb MbIMW OT OMnpeferieHbIX MaTepuarnos,
BaXXHOCTb MECTHOIO MpbINIeOTBEAEHNS U cpeacTBa
perynMpoBaHusa 1 OTBEAEHWS MbINK UCMONb3yeMOMn
Bamu cuctembl. PekomeHgyeTcss HOCWUTb Nblnesa-
LLIMTHYO Macky BO Bpems paboThi.

Mpwv noBpexaeHU MaLLWHbI, BKIHOYUTENBHO Npeso-
XpaHWTeNen M OUCKOB, HEMPEMEHHO YyBedOMUTE
crneunanv3vpoBaHHbIi CEPBU3.

= [Ins npaBuWnbHOW 3KCMnyaTauuu 3TOr0 3MeKTPOWH-

CTpyMeHTa, criegyet cobniogaTb npasuna 6esonac-
HOCTK, 0BLIMe MHCTPYKUMKU 1 ykasaHusa no paborte,
ykasaHHble 3fecb. Bce notpebutenu gomkHel 6biTb
03HaKOMIEHbI C HACTOSALLEN MHCTPYKUMEN MO 3KC-
nnyarauum m UHOPMMPOBaHbI O MOTEHLUMATIbHBIX
puckax npu paboTte ¢ aNeKTponHCTpyMeHToM. [eTun
n dusmyeckn cnabble NN He AOOMKHbI UCMOMb-
30BaThb 3MEKTPOMHCTPYMEHT. [1eT AOIKHbI Haxo-
OWTbCS MoJ MOCTOSIHHLIM HabMIAEHUEM, €CIN OHU
HaxopATcsa B6nv3n mecTa, rae paboTatoT ¢ anekTpo-
MHCTpyMeHTOM. Obsa3aTenbHO cneayeTt NpUHATL U
npeBeHTUBHblE Mepbl 6e3onacHocTu. To xe kaca-
eTcs 1 CobNAeHNsT OCHOBHbIX MpaBwm npogeccu-
OHanbHoW 3apaBse 1 6e3onacHocT.

MpounsBoanTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTH 3@ OCY-
LLIECTBMNEHHbIE MOTPEGUTENEM U3MEHEHUS B 3rek-
TPOUHCTPYMEHTE UMK 3a NOBPEXAEHUS, BbI3BaHHbIE
nogoGHBIMU U3MEHEHUAMM.

= OneKTPOMHCTPYMEHT He crefyeT UCMonb30oBaTb

Nnof OTKPbITbIM HEGOM NMpu JOXANMBOWM Noroge, BO
BNaxHou cpeae (nocne goxas) unm Bb6nman nerko
BOCMMaMEHSIIOLNXCA XUAKOCTEN 1 ra3oB. Paboyee
MECTO [JJOIMKHO ObITb XOPOLLO OCBELLEHO.
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V - MpaBuna 6e3onacHocTn
npu pabore ¢ nasepom

NasepHbiit nyy, ucnonb3yemsbii B cucteme REDEYE®,
Knacca 2 ¢ MakcMmMmanbHOM MoLLHOCTbo 1 mW 1 anu-
HoOM BomnHblI 650 nm. OTW nasepbl OOLIKHOBEHHO He
npeAcTaBnsoT ONAacHOCTY ANA rna3, HECMOTPSA Ha 3To,
0[lHaKo, eCrnn CMOTPETb MPSIMO Ha nasep, MOXHO OC-
nenHyThb.

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: He cmotpute npsiMo
Ha nasepHbiii nyy. Ecnn Bel Byaete npegHamepeHHo
BCMaTPUBATLCA B NIA3EPHbIN JyY, TO CYLLECTBYET onac-
HOCTb Ansi Bawero 3pexus.

Moxanyvicta, cobriopaiite BCE HUXENEPEUYUCNEHHbIE

npasuna 6esonacHocTu:

= Jlasep cnepyet ucnonb3oBaTtb U 06CNyXmMBaTh B CO-
OTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMU NPOU3BOANTENS.

= Hukorga He HanpaBnsAKTe NasepHbI Nyy Ha Yenose-
Ka unv Ha npeaMeT, KOTopbIi He siBnsieTca obpaba-
TblBA€MbIM MaTepuasnom.

= JlaszepHbI NyY He cneayeT HanpaBnsTb Ha YenoBse-
ka, 0cobeHHO He creflyeT HanpaBnsaTb €ro Ha rnasa
Yenoseka Ha Bpems, npesbiwatowee 0,25 s.

= Bcerga y6expanTech B TOM, YTO Nla3epHblid Nyy Ha-
npaBfieH Ha NPOYHbIA MaTepuarn, NoOBEpPXHOCTb KO-
TOPOro He oTpaxaer, T.e. ApeBecuHa unu rpy6o o6-
NULOBaHHblEe NoBepXHOCTU. BriecTsalwas ctanbHas
XEeCTb He sIBNAeTCs NOAXOASILLE Npy Ncrnonb3oBa-
HUW nasepa BBUAY ee OTpaxaroLen NoBepxXHOCTH,
KOTOpasi MOXeT HamnpaBWUTb NOTOK Nla3epHbIX Myyen
obpaTHO Ha onepaTtopa.

* He 3ameHsinTe BCTPOEHHbIN nasep ApYrMM WHOrO
BUAa. PeMOHT fomkeH MpoBOAWTLCS TOMbKO Mpo-
13BOAWTENEM WIN CreLnanM3MpoBaHHbIMU CepBU-
3amu.

A NMPEOOCTEPEXEHME: Vicnonb3oBaHue Ha-
CTPOEK, MEXaHU3MOB AJ1si  ynpaBneHust unmn paboumx
npoweayp, OTNNYaLLMXCA OT OMUCaHHbBIX 30eCb MOTyT
BbI3BaTb ONACHOCTb 0BmMyYeHus.

VI - O3HakoMmneHue
C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

JlazepHoe ycTponcTBO

KHorka Ans BKMOYEHUs U BbIKITIOYEHNS
nasepa

Kpblilwka nasepa

PerynsaTop nasepa

Mneyo nunbl

PUKCMpyOLLMIA NOCT

Pabouas pykosiTka

PykosTka ons nepeHoca

BepxHuin HenoABMXHBIV NpeaoxpaHnTens
ancka

©ENO O AW

KomnnekT ans cTspkku
11.  PykosiTKa Ans CTONOPEHNS CTSXKKN

12. TlogBwXHbBIA NpegoxpaHuTenb Ancka

13. Ybupatowee nnevo npegoxpaHuTenst

14. Kpbllwka BepeTeHa ancka

15. MeLwo4ek Ans nbinu

16. ®wukcartop nocta ans Beibopa yrna ckoca

17. Noct ansa Beibopa yrna ckoca

18. Llkana oTcyeTa yrna ckoca

19. OrpaHuyutens

20. Crabunusartop

21. LWecTurpanHbin knoy, 6 mm

22. Pabouuii cton

23. lkana paboyero ctona

24. TlpepnoxpaHuTenbHbI Npopes Ha paboyem
cTone

25. TlocT BbikMoyaTens

26. YcTpowcTBO AN (PMKCMPOBaHMSA yrna pesku

27. KHonka Onsi CTonopeHus BepeTeHa

28. BbiBOA ANst yonaneHus nbinv

29. TMonayHbl

30. 3acrtonopsioLlee yCTPONCTBO MNON3yHOB

31. BuwHT ans perynupoBaHus rny6uHbl peskun
KaHarnoB

32. OrpaHuuuTtens rnybuHbl pesku kaHanos

33. Taiika orpaHn4mTens rnybuHbl pe3kn kaHanos

34. BwWHT ans perynupoBaHusa yrna ckoca fo
45° (BnsiBO)

35. BwWHT ans perynupoBaHusa yrna ckoca fo
45° (BnpaBo)

36. BwHT ans perynupoBanus yrna ckoca npm 0°

37. OcBoboxaarLwmin MexaHnsm

38. BokoBble yanuHuTenu (x 2)

39. ®ukcupyroLme BUHTbI BOKOBbIX

yanuHuTenewn (x 2)

VII - YxasaHusa no pabore

OTOT 9NEeKTPOMHCTPYMEHT nuTaeTcs OAHOMAa3HbIM
nepeMeHHbIM HanpsbkeHnem. OH OCHalleH OBOWHOM
naonsumei cornacHo EN 61029 n IEC 61029 1 moxeTt
NOACOEAMUHSTLCS K po3eTkam 6e3 3alnTHbIX KIeMM.
Papunonomexun cootBeTcTBytoT OupekTvBbl EBponein-
ckoro napnameHta un Coseta 2004/108/EC oTHocu-
TENbHO 3MEKTPOMAarHUTHON COBMECTUMOCTU.

NEPE HAYAJIOM PAEOTbI

Mepen Tem, kak NpUCTYNUTL K paboTe C 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HEOBXOAUMO Y6eanTLCs B CriedyoLWeM !

= CoOTBETCTBYET NK HanpsiKeHne 3SneKTpU4ecKoit
ceTn HanpskeHuto, 0603Ha4YeHHOMY Ha Tabnunyke ¢
TEXHUYECKVMM AaHHbIMW MaLUWHbI.

= B kakoM nonoxeHwWn HaxoauTCsi BbIKMOYATENb.
OneKTPOMHCTPYMEHT NPUCOEANHSAETCS K CeTU NuTa-
HWSI TONBKO MPU BbIKITIOYEHHOM BbIKIlo4aTene

= CocTosiHue pexyLuero gucka. [lonyckaeTcs Ucnonb-
30BaHMe TONbKO XOPOLLIO 3aTOHYEHHbIX AMCKOB. Tpec-
HyBLUME UNK AeOpMMPOBaHHbIE ANCKMU Moanexar
HesameanuTenbHON cmeHe. He ponyckaetcs uc-
Nosb30BaHVeE PeXYLLMX ANCKOB 13 BbicTpopexyLLen
(HSS) ctanu.

OpurnHanbHasi MHCTPYKLMS MO 3KCnyaTauum
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= CB060AHO NN ABMXKYTCSA BCE NOABUXHbIE YacTyW nNpe-
[OXpaHUTENs aucka.

= [MpoyHo nu 3aKkpenneHa geTanb Unu Matepuarl, noa-
nexawun obpabotke.

* B ucnpaBHocTn kabensa nutaHus n witencens. Ecnu
kabenb NMTaHna NoBpexXAeH, 3aMeHa AomkHa ObiTb
OCyLLEeCTBIIEHa NMPOU3BOAUTENEM UIW EMO CEPBU3-
HbIM crneuuanucToMm, Bo mM3bexaHue onacHocTewn,
CBSA3aHHbIX C 3aMEHOMN.

NPUHAONEXHOCTU

OneKTPOMHCTPYMEHT OCHalLeH crnieayoLwymm npuHaa-
NEXHOCTSIMU: LIECTUrPaHHBbIA kntod - 6 mm (Puc. 1a);
pexyLuin Auck (BMoHTUpoBaH) (Puc. 1b); Melovek Ans
nbinu (Puc. 1c); 6okoBble yanuHutenu - 2 wt. (Puc. 1d);
CTshxKa Ana 3akpennenus getanu (Puc. 1e); ctabunu-
3atop - 1 wr. (Puc. 1f)

NS NOCTUXEHUS HaUny4LWunX pe3ynbTaToB pekoMeH-
ayem ucnonb3osatb opurmHansHele SPARKY npuHaa-
NEXHOCTN.

MNEPEHOC

MoAHMMalTe LMpPKYNSPHYHO MUY TOMBKO KOrAa nnevo
3aCTOMOPEHO B HUXHEM MOMOXEHUM, MaALLMHA BbIKIIHO-
YeHa U LUTencerlb BbITalleH U3 PO3eTKM.

LinpkynsipHyto numy MOXHO NOAHMMATh Torbka 3a
PYKOSITKY ANst NnepeHoca 8) Unu 3a BHELUHUE OTNUTbIE
netanu. He gonyckaetcst nogHMMaTh MalUUHy, Aepxa
ee 3a NpeaoxpaHuTenb unu 3a pabouyto pykosTky (7).
(Puc. 2)

MOHTAX NUNbI

OcHoBa LMPKYNAPHOW NWIbl OCHALLEHa OTBEPCTUAMMU
ns obneryeHns ee NpYKpenneHuto K paboyemy crony.
3akpenute nuny K ropu3oHTanbHO HUBENMPOBAHHOMY
BepcTaky unu paboyemy cTony, Ucnosnb3ys 6onTsl (He
BXOAST B MOCTaBKy) Yepes OTBEpCTUS ANs 3akpenne-
HWSI, PacrnonoXeHHbIe B OCHOBaHUM MaLwnHbl. (Puc. 3)

NMPUMEYAHMUE: Mo ceoemy >xenaHuio, Bbl moxeTte
MOHTMPOBaTb NWUMY Ha Kycke dpaHepbl TonwmHom 13
mm vnu 6onblLue, KOTOPbIN BNOCNeACTBME NPUKpenuTe
K cBOEMY paboyemy cTony ckobamu Unm nepemecTmTb
ee B Apyroe paboyee MecTo, rae BHOBb 3aKpenute ee
ckobamu.

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Y6eauTtecb B TOM,
YTO MOBEPXHOCTb, HA KOTOPY Bbl MOHTMpYyeTe Ma-
LUMHY pOBHAas, B MPOTUBHOM CIly4ae 3TO MOXET Bbi-
3BaTh 3aKIIMHUBAHWUE Y HETOUHYHO PE3KY.

MELLOYEK ONA NbIN

Mewwoyek ansa neinm (15) yctaHaBnmBaeTcs Ha BbIxoae
Ansa nbineotseaexus (28) (Puc. 4). Ytobbl ynyuwmnts
NpPOU3BOANTENBHOCTb, OMOPOXHSNTE MELUoOYeK [0
TOrO, KaK OH HamMoMHWUTCS 40 MOMOBUHbI. Takum obpa-
30M yny4laeTtcss obTekaHue BO34YLIHON CTpyen me-
LioyKa.

BOKOBbIE YOANTUHUTENN U CTABUITU3ATOP

BokoBble yanuHuTenu (38) ncnonb3yotcs B kayectse
onop Ansi 6onee ANUHHbLIX AETanuii U NpefoTBpaLLalT
UX BbIrMGaHWE 1 NOCNeAyOLLEee 3aKMHUBAHUE ANUCKa
BO BPEMSI PE3KY.

OcBoboaunTe ukcupyowme BUHTHI (39) ¢ nomMoLLblo
LUeCTUrpaHHOro Kntoya (21), ycTaHoBUTE YANMUHUTENU
(38) 1 noBTOpHO 3aTAHUTE BUHTHI (39). (Puc. 5a, 5b)

A NMPEOOCTEPEXEHME: Ecnv nuna He 3a-
KpensieHa HenoABWXHO 3a pabouuii cTton, Bcerga
cTaBbTe cTabunusartop (20) B oTBEpCTMSs, pacnosno-
)KEeHHble Ha 3agHen YacTn ocHoBaHWsA nunbl. CTabu-
nnu3aTop NpefoTBpaLLaeT HaKMoH Nunbl Hasag npuv
paboTe NpoaonbHbIM CKOMBXEHUEM.

OPUEHTALMA OUCKA NOA NPAMbIM
Yo K cTony

YB6eauTech B TOM, YTO LUTEMNCENb BbITALLEH U3 PO3eT-
ku. (Puc. 6)

HaxmuTte BHM3 Ha nneyo nunbl (5) 4O ero camoro Hus-
KOrO NMOMNOXEHWS U 3aTsHWUTe hMKCUpytoLmniA noct (6),
yAepXMBaIOLLMIA NNeYo B MOMOXEHUN ANs nepeHoca.
(Puc. 7)

OcBobGoanTe yCTpPOCTBO ANs (PUKCUMpOBaHWS yrna
pe3sku (26). (Puc. 8)

MoBopauuBanTe cTon, (22) noka cTpenka 3aimeT Mno-
noxexue Hanpotus 0°. (Puc. 9)

3aTsiHUTe YyCTPONCTBO ANs (PUKCMPOBaHWS yrna pesku
(26). (Puc. 10)

OcBoboaunTe ukcatop nocta Ans BbiGopa yrna cko-
ca (16) n yctaHoBMTe nNneyo nunbl (5) Ha yron ckoca 0°
(amnck Ha 90° No OTHOLLEHWIO K CTONy Nunbl). 3aTaHuTe
hmkcaTop nocta Ans Beibopa yrna ckoca (16). (Puc. 11)
YcTaHoBUTE YronbHUK MexXay CTONoM (22) u niockow
yacTbto gucka. (Puc. 12)

NMPUMEYAHME: Y6eauTech, YTO OAMH KaTeT KacaeTcs
NMoCcKomn YacTu, a He 3y6LI0B Ancka.

Bpaluaiite ANCK PyKOSITKOW U NPOBEPLTE B HECKOMbKUX
ToYKax BblpaBHMBaHWE AWCKA W CTona MoA NpsiMbiM
YImiom .

Kpomka yromnbHuka AorbkHa pacronaraTbCsi napan-
nenbHO ANCKY

B Tom cnyyae, ecnun AuCK HaKMOHEH MO OTHOLLEHUIO K

YrOMbHUKY, OTPEryNMpynTe NOMOXEHNEe ANCKa Crneayto-

Lwmm obpasom: (Puc. 13a, 13b, 13¢c)

= C NOMOLLbIO ra@4YHOrO KItoYa (He BXOAWT B NOCTaBKy)
paccnabbTe ranky Ans 3aTsbkku BuHTa (36) Ans pe-
rynuposaHus yrna ckoca 0°.

= Paccnabbte hukcaTtop nocta Ans Beibopa yrna cko-
ca (16).

= C nomoLbio LIecTUrpaHHoro knwo4a (21) perynu-
pyinTe cKoc BMHTOM (36), 4TOObI BbIpPaBHWUTL AWCK C
YFOMbHVKOM.

= PaccnabbTe BUHTbLI, NpuaepXuBatoLLne CTperky Ans
oTcyeTa yrna ckoca (18) n perynupyite nonoxexue
CTPenku, Tak, YTobbl OHa bObina HanpaeneHa TOYHO K
HYMIO Ha WwKarne . 3aTAHUTEe NOBTOPHO BUHTbI .

= 3artaHnTe dukcaTop NnocTa Ans Bbibopa yrna ckoca
(16) v ranky BuHTa (36).
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MPUMEYAHMUE: BbiweonecaHHas npoueanypa MoxeT
MCMNOnb30BaTbCA TaKXe W ANs NPOBEpPKN HakmnoHa 45°
[Auncka no OTHOLLEHWIO K CTOMY BIIEBO UMK BNpaBo Mnpu
pe3ke co ckocoM. BWHTbI ans perynupoBaHus yrna
ckoca (34 n 35) pacnonoxeHbl Ha 060pPOTHON CTOPO-
He. NS 3aTArvBaloLyx raek criedyeT WUCMonb3oBaTb
raeyHbln KMoy noaxoAsiiero pasmepa (He BXOAMT B
noctaBky). LlecturpanHbiv kntod (21) AsBnsieTca nogxo-
OAWMM AN 3TUX BUHTOB. (Puc. 14a, 14b)

OPUEHTALIUA OrPAHUYUTENA NOA
NPAMbIM YITIOM K CTONY

C nomoLubto LWecTurpaHHoro kitova (21), paccnabbre
BVIHT, (OUKCUPYHIOLLNIA BEPXHIOK YaCTb NPaBOro orpaHu-
YUTENS, U CHUMUTE 3TY BEPXHIOI0 YacTb.

C nomoLubto LWecTurpaHHoro kitova (21), paccnabere
BCe YeTbIpe BUHTA, NpupennstoLwme orpaHuymTens (19)
K ocHoBaHwuto. (Puc. 15a, 15b, 15¢)

MocTaBbTe yronbHWK Mexay orpaHuuutenem (19) u
BAOMb AnCKa.

Perynupyiite nonoxeHue orpaHnyutens (19) noka oH
pPacnonoXuTcst NepneHanKynsipHO ANCKY.

3aTsHWUTe BUHTLI, Kpensilme orpaHnyutens (19).
YcTaHoBUTE 06paTHO BEPXHIOK YacTb NPaBOro orpaHu-
untens. (Puc. 16)

PaccnabbTe BUHT, 3aTArMBatowwuin CTpenky wkanbl (23)
N perynupynte nomnoxeHve CTpenku Tak, YTobbl oHa
yKa3sblBarna TO4YHO Ha HOJb Ha LuKarne.

3aTsHUTe MOBTOPHO BWHT, 3aTArMBalOLWMWIA CTPEnKy
wkansl. (Puc. 17)

PErYNIMPOBAHUE MNOJNIOXEHUA
NA3EPHbBIX NTYYEN

HwxHWiA nasep ¢abpuyHO HAcTpoeH Ha M3nyyeHue
na3epHoro ny4a no npaBon CTOpoHe Aucka. BepxHuin
nasep abpnyHO HaCTPOEH Ha U3NyYeHWe NasepHoro
ny4a c N1eBon CTOPOHbI Aucka. BepxHuin nasep moxet
perynmpoBaTtbCsl onepaTtopoM Ans AUCKOB C pasnuy-
HOW LUMPUHON Npopesa.

UTobbl perynupoBaTb MOMOXEHWE BEepXHero nasepa,
caenaiite cneaytouee :

CHVMUWTe KpbILWKY Nasepa (3) 1 BKIOYNUTE ero ¢ Nomo-
LWbto BblkntoyaTens (2). (Puc. 18)

C nomoLLpbio KpecToobpasHo OTBEPTKU (HE BXOAUT B
nocTaBKy) PperynupyiTe MnonoXeHue ny4va BepxXHEero
nasepa, Bpallas perynstop nasepa (4).

Perynupyiite o Tex nop, noka nesbln NasepHsblii nyy
He NoAPaBHUTCA C NEBOW CTOPOHbI ANCKa.

Bbikntounte nasep v noctaBbTe 06paTHO KPbILWKY (3).
(Puc. 19)

PErYNIMPOBAHME INMYyBWHbI NPOPE3AHUA

B HOpManbHOM MOMOXEHWU OrpaHuyMTenb ryouHBbI
pe3ku kaHanoB (32) no3BonsieT AUCKY cpe3aTb MaTe-
pvan go koHua. lNpu nogHATOM BBEpX Mreye Nubl,
rny6uHy Npope3aHnst MOXHO perynmpoBaTh Tak, 4ToObl
BWHT AN15 perynupoBaHuns rybuHbl kaHana (31) conpu-
Kacancs ¢ orpaHu4MTenem Npu onyLieHUn nrneya nuibl
BHU3. (Puc. 20)

Takmm obpa3om orpaHuymBaeTcs rnybuHa BpesaHus
[AvcKa B MaTepuan v 970 No3BONSeT BbINOMHeHne “ka-
Hanos” B MaTepuane. [MybvHa kaHana perynupyetcs

®

perynupytowum BuHTOM (31) 1 nonoxexuve cneayer 3a-
cronopwTb ravikon (33). (Puc. 21)

PABOTA C NNASEPHOW CUCTEMOU

NPEAYNPEXOEHUE:

He cMoTpuTe NpsiMO Ha nasepHbIN fy\.

Hukorga He HanpaBnAWTe NasepHbIin NyY Ha Yenoseka
U1 Ha NpeaMeT, KOTOpbIN He siBnsieTcs obpabaTbiBae-
MbIM MaTepuanom.

JlazepHbIi NyY He cneayeT HaNpaBnATb Ha YenoBeka,
0CcobeHHO He crieayeT HanpaBnsATb ero Ha rnasa Yeno-
Beka Ha Bpems, npesbiwatolee 0,25 s.

Bcerna yb6expaiitecb B TOM, YTO NasepHbIA Nyy Ha-
npasrieH Ha NPOYHbIM MaTepuan c HeoTpaxatoLen no-
BEPXHOCTbIO

JTazepHbli Ny4 MOXHO HanpaBnsiTb Ha ApeBECUHY
unu rpy6o obnuuoBaHHble NOBepXHOCTU. BrecTtawas
CTanbHas XecTb He ABNAeTCs NOAXOASLEN npu uc-
nonb3oBaHWK Nasepa BBUAY ee oTpaxatoLeli noBepx-
HOCTW, KOTOpasi MOXeT HampaBWUTb MOTOK NasepHbIX
nyyelt obpaTHO Ha onepaTopa.

Hukorga He 3abbliBaiiTe BbIkMOYaTh BblKMOYaTENb
nasepa (2) nocne okoH4aHusi paboTbl. Bkniovaiite
nasepbli Nyy TOMbKO, KOrAa Ha CTOM MWMbl NMOMELLEeH
maTepwvarn.

OTMeTbTE KapaHAaLIoM NUHUIO, Mo kKoTopoi Bel byaete
pe3aTb MaTepuan. (Puc. 22)

YcTaHoBUTE HEOGXOAMMBIE Yrbl Pe3Kku 1 ckoca.
BkntouuTe BbikntoyaTens (2) nasepa.

MocTaBbTe wWTENCcenb NuIbl B PO3ETKY CETU MUTaHUS.
(Puc. 23)

MPUMEYAHMUE: Korga Bel npoussoauTe pesky ¢ ne-
BOW CTOPOHbI NOAPaBHUTE NEBbIV Na3epHbli Ny4 ¢ OT-
MeYeHHOW kapaHaallom nuHuen. MNpu peske ¢ npasow
CTOPOHbI ANCKa, NOAPaBHUTE NpaBbiii Na3epHbIN MyYy ¢
OTMEYeHHOW KapaHAaLLoM NINHWUEeN.

MpwxmnTe MaTepuana v BKMOYUTE 3NeKTpoaBUra-
Tenb. (Puc. 24)

Haxmute ocsoboxaatoLmii mexanunsm (37). (Puc. 25)
Koraa Avck LOCTUrHET CBOEM MakcuMarnbHOW CKopoCTH
(NpbM3nTENBEHO Yepes OKOMO 2 CeKyHA), onycTute
Avck Yyepes matepuan. (Puc. 26)

NMPUMEYAHMUE: MNMocne oKkoHYaHUsi pe3ku, BbIKIOYnTe
BbIKNOYaTens (2) nasepa.

Mocne okoH4YaHWs paboTbl ouuwlakTe nasepHoe

YCTPOWCTBO cneaytowmm obpasom: (Puc. 27)

= Bbikniounte Bbiknioyatenb (2) nasepa U BblHbTE
LTencesb U3 PO3eTKN CETU NUTaHWS.

= [NogHumuTe BBepx nneyo (5) nunbl 1 yaanute Mar-
KOW LLEeTKON cOBpaBLLYyOCS OKOIO YyCTPOMCTBA Mblfb.

NMPUMEYAHMUE: HocuTe 3aliuTble 04kM Korga ovmila-
eTe Nbinb.

MNOMNEPEYHASA PE3KA
(BE3 NPOOOJIbHOIO CKONBbXEHWUA)

Mpu peske ys3kux KyckoB MmaTepuana HeT Heobxoam-
MOCTU UCMOMb30BaHNSI MexaHu3ma Ans NPOAONbHOro
ckonbxeHus. B aTom cnyvae ybegutecb B TOM, 4TO
CTOMOpHOe YCTPOWCTBO non3yHoB (30) 3aBMHYEHO
XOpoLLo, 4ToBbl NpeAoTBPaTUTL CKOMbXEHWe nneya
nunebl. (Puc. 28)
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Peska ocyLecTBsieTCst NonepeyHo BOMOKHaM mate-
puana. NonepeyHasa peska nog yrnom 90° ocyuiecT-
BnsieTcs ¢ paboymm ctonom B nonoxexun 0°. Boamox-
Ha 1 nornepeyHasi peska nog yrriom ctona, pasfmyHbiM
OT Hynsi.

BbiTawmTe dukcupytowmin noct (6) n nogHuMuTe nne-
4o (5) Nunbl B kparHeM BepxHem nonoxexun. (Puc. 29)

PaccnabbTe ycTponcTBO ANs (OMKCMPOBaHWS yria pes-
Ku (26).

MosepHuTe pabounit cton (22) noka cTpenka cpaBHUT-
€Sl CXenaembIM Yriom.

3aTsHNUTe CHOBAa YCTPOWMCTBO ANt (OMKCMPOBaHWS yrna
pesku (26). (Puc. 30)

A NMPEOOCTEPEXEHME: Bcerpa 3atarvBante

XOPOLLIO YyCTPOWCTBO A5 PUKCUPOBaHNS yrna peskn
nepea Tem, kak NpucTynuTb kK camon peske. B npo-
TUBHOM Cry4Yae MOXeT Ha4yaTb ABUraTbCs BO BPeMs
Pes3Ku, YTO BbI3OBET CEPbE3HOE YBEYbE.

MonoxuTe obpabaTbiBaeMblit MaTepuan LUMPOKOW CTO-
POHOW BHU3 Ha CTON NWMbl, YTOObI OAHA KPOMKa ynu-
panacb B orpaHnuntens (19). Ecnn gocka caBuHyTa,
obonpuTe COBUHYTYIO CTOPOHY Ha orpaHunyuTens (19).
Ecnu Bbl ynpeTe B orpaHnymTenb BOrHYThbI KOHEL, 40-
CKM, OHa MOXeT CNoMaTbCs, @ ANCK - 3aKIUHUTLCS.
Mpu peske gepeBsiHHOrO martepuana Gonbluon Anu-
Hbl, ANS1 NOAAEPXKaHWs BUCSILLWIA KOHLIOB UCMONb3yNTe
6okoBble yanuHutenu (38), npucnocobneHusi NpoTve
nepeBopaYnBaHuns Unv AOMNOSHUTENbHBIE MOAMNOPLI Ha
ypoBHe paboyero ctona nunel. (Puc. 31)

Bcerga, koraa aTo BO3MOXHO, 3akpennsiite obpabathbi-
BaeMmbli matepuan ctsxkon (10).

CTsxky (10) MOXHO AEMOHTMpPOBaTb, Ocnabms ee py-
KoATKY cTornopenus (11) 1 nepemecTvB Ha Apyryto CTo-
poHy pabouero ctona. YoeauTtechb B TOM, YTO CTSDKKa
NPOYHO 3aTsHyTa nepes TeM, Kak ee WUCMonb3oBaTb
Ans 3akpennexHus matepuana. (Puc. 32)

Mepen TeMm, Kak BKIOYUTL MUY, OCYLLEeCTBUTE Npo6-
HbIN NycK, YTOGbl YGEeANTLCA B TOM, YTO HE BO3HUKHYT
npo6nemsil.

CunbHO BO3bMUTECH 3a pabouyto pyKosiTKy (7) u Ha-
XMWUTE Ha NocT BblkntoyaTens (25). MogoxauTte, noka
[OVCK JOCTUTHET CBOEW MakCUMarnbHON CKOPOCTH.
HaxmuTe Ha ocBoboxaatowmin mexanusm (37) n mea-
NeHHo nofaeaiiTe ANCK B MaTepuan, noka He oTpexeTe
ero.

OTnyctute nocT BbikNoyaTens (25) u nogoxauTe, noka
[OVCK NPeKpaTuT BpallaTbCs nepes TeM, Kak BbITalnTb
auck 3 obpabatbiBaemoro matepuana. lNMogoxaute
noka AMCK MOMHOCTLIO NMpekpaTuT BpaliaTbCs nepepn
TeM, KaK ycTpaHuTb Matepuan. (Puc. 33)

NONEPEYHASA PE3KA
(C NPOOONbHbLIM CKONBbXXEHUEM)

[Ons pe3kn maTepvana GOMbLUOA LUMPUHBI CHayana
pasBMHTUTE CTOMOpHOEe YCTpoilcTBO nondyHoB (30).
(Puc. 34)

BoiTAHUTE dhukeupytowmin nocT (6), nogHUMUTE Nevo
(5) B camoe BbICOKOE . MOMOoXeHne U NogoABUHbTE K
cebe.

Kpenko Bo3bMUTECH 3@ PYKOSITKY U HXXMUTE Ha BbIKIHO-
yarenb (25). MogoxanTe, Noka ANCK OCTUTHET CBOEW
MaKCMMarnbHOW CKOPOCTW.

Haxmute Ha ocBoboxaatolmin mexaHuam (37) n mea-
TNIeHHO nofaWnTe AWCK K MaTtepuany, O4HOBPEMEHHO C
3TUM CKOMb3SILLMM OBEXUHWEM MNepemellanTe B Ha-
npaBneHun OT Bac, NOKa He OTpeXeTe MaTepuar.
OcBoboawuTe BblkMoYaTens (25) 1 nogoxauTe, noka
[OVCK OCTaHOBUTCS BpalLaTbCs nepes Tem, Kak BblTa-
LWMTb ANCK M3 obpabaTbiBaemoro matepuana. (Puc. 35)

MopoxauTe, noka AMCK MOSIHOCTLIO NepecTaHeT Bpa-
LwaTbes, nepes Tem, kak ycTpaHuTs matepuman.

CKoC

Pe3ka co CKOCOM OCYLLECTBIISAETCS NONEepPeyHO BOMOK-
Ham mMaTepwvana, npuyeM AUCK pacronoXeH nog yrnom
KaK K orpaHu4unTento, Tak 1 k paboyemy crony nun. Pa-
6ounii cTon nocTtaeneH Ha 0°, a AUCK pacronoXeH nop
yrnom mexay 0° n 45° BneBo 1 Bnpaso.

Paccnabbte dukcaTtop nocra Ans seibopa yrna ckoca
(16), a npu ckoce 6onee 30° BNeBO UMM NPOU3BOSIOb-
HOM yrre BnpaBo BbITSHUTE NOCT Ans BblGopa yrna
ckoca (17).

HaknoHuTe nneyo (5) nunbl BNEBO N BNPaBo Ha He-
ob6xoanmMbIN yron ckoca (mexay 0° n 45°).

BaTsHuTe dukcaTop nocta Ans Belibopa yrna ckoca
(16). (Puc. 36)

McnonbayiiTe NpoaonbHOE CKOSbXKEHWE peske LIMpo-
KUX KycKoB MaTtepuana.

YT06bI BEPHYTb AMCK B BepTUKanbHoe nonoxeHve (0°
cKkoca), MPeMecTUTE MIeyo BMEBO W HAXMUTE Ha I0CT
ans Belbopa yrna ckoca (17).

BepHuTe auck o6paTHO B BEPTUKAmbHOE MOMOXEHME.
OH 3acTOMNopuTCSl aBTOMaTUYECKU NoA yrnom ckoca 0°.
BaTsHuTe dukcaTop nocta Ans Belibopa yrna ckoca
(16). (Puc. 37)

KOMBUHWUPOBAHHAA PE3KA

KoMBMHMpOBaHHbLIN cpe3 03HayaeT OfHOBPEMEHHYIO
pesKy noA yrrom v ckalumsaHue. Cnosnb3yeTcs npu us-
rOTOBNEHWUWN paMOK A5Nsi KApPTWH, KapHU30B, KOPOGOK CO
CKOLLUEHHBIMW CTEHKaMU U ANt U3rOTOBMNEHNSI HECYLLIMX
KOHCTPYKUMIA Kpbll. Bcerga npowssoanTe Mpo6HbIN
cpe3 Ha HeHy>XHOM Kycke mMaTepuana nepej TeM, kak
npuCTyNuTL K pe3ke matepuana. (Puc. 38)
Mcnonb3yinTe NpoaonbHOe CKOMbXeHWeE Npu peske LWi-
POKUX KyCKOB MaTepumana.

[ins MakcumanbHoro rpagyca HaknoHa B nNpaBunbHY0
CTOPOHY nNpeaBapuTenbHO yGepute orpaHuuuTesnb
(19).

VIl - TexHuueckoe
obcnyxusaHue

CMEHA OUCKA

ONMACHOCTb! Hukorga He nbiTalTecb WCMONb30-
BaTb ANCK pasmMepamu Gornblue ykasaHHbIX B Tabnuue.
B NpoTUBHOM criy4ae AWCK MOXET BOWTW B KOHTaKT C
npepoxpanutensamu. (Puc. 39)

Hukorga He ucnonb3ynTe AMCK, TOMWMHA KOTOPOro
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6onblue ykazaHHOW 34eCb, MOCKOSbKY 3TO HE MO3BONUT
BHellHeN Wwanbe aMcka BOUTU B KOHTAKT C MIOCKUMW
NoBEPXHOCTSIMM BepeTeHa. JTO NMoMeLLaeT HaAexXHo-
My NPUKPENTEHNIO AVCKA K BEPETEHY.

He vcnonbayiite nuny Ans pesku MeTanna unv knagku.
Ybeantecb B TOM, YTO, HEOOXOAMMbIE MOAKNAA0YHbIE
wawnbbl 1 konbla AN BepeTeHa NoaxoasaT K nocTaB-
NEHHOMY BepeTeHy 1 JUCKY.

HaxmuTte BHM3 Ha pabouyto pykoAaTky (7) v BbITAHUTE
dukeupyrowmii noct (6), 4Tobel ocBoboAWTb Mreyvo
(5) nunbl . PukcUpyroLWKiA NOCT (6) MOXHO NOBEPHYTb,
Tak, 4Tobbl OH HaXOAWUMCS B BbITSHYTOM MOJIOXEHWN.
(Puc. 40)

MogHumuTe BBEpx nneyo (5) nunbl, yCTaHOBUB €ro B
CaMOM BEPXHEM MONOXEHUM .

C nomoLpblo KpecToobpasHoW OTBEPTKM (He BXOAUT B
NnocTaBKy) packpyTUTE ¥ CHUMUTE BUHT C KpecToobpas-
HbIM NpPOpe3oM, 3akpennswowui ybupatowee nneyo
npepoxpanutens (13) kK NOABMXHOMY NpefoxpaHuTe-
o Ancka.

CHUMUTE BUHT, 3aKpensitoLLmnii KpbILLKY BepeTeHa Anc-
Kka (14). (Puc. 41a, 41b)

BbITAHUTE BHW3 MOABWIKHBINA MpeAoXpaHuTenb Aucka
(12), a nocne aT0Oro NOAHUMUTE Er0 BMECTE C KPbILLKOW
BepeTeHa aucka. (Puc. 42)

Korga noaBwWKHbIN NpefoxXpaHuTenb AUcKa pacroro-
XKUTCSt Haf, BEPXHUM HeMoABWXHbIM NpeaoxpaHuTe-
nem, cyLiecTByeT BO3MOXHOCTb JocTyna k 6onTy auc-
ka. (Puc. 43)

3agepxuTe B BEPXHEM NOSNOXEHUN NOABUXKHBIV Npefo-
XpaHuTenb ancka (12) 1 HaKMWUTE Ha KHOMKY Ans CTONo-
peHusi BepeTeHa (27). BpawariTte guck oo Tex nop, noka
BepeTeHo 3actonoputcs. (Puc. 44)

CHumunTe 60NT Ancka C MOMOLLbIO LUECTUrPaHHOro
kntoya (21). (PackpyyvBante no 4acoBOW CTPerKe, No-
ckonbKy 6onT ¢ neBowi peabbon). (Puc. 45)

CHumuTe Wwanby C BHELIHeW CTOPOHbI AUCKa U cam
[VCK.

PasmaxbTe kanno mMacna no wanbam ¢ BHyTPeHHew
1 BHELLHeli CTOPOHe Auncka, No NoBepXHOCTSIM, B KOTO-
PbIX OHU COMpUKacatloTCs C ANCKOM.

YcTaHOBUTE Ha BEPETEHO HOBbIV AMCK, Cneas 3a Tem,
4TOGbl BHYTPEHHAS LWwaiba Oblna TOYHO 3a AMCKOM.
(Puc. 46)

A NMPEOOCTEPEXXEHME: YTto6b1 06ecneuntb
npaBunbHOE BpallieHne AucKa, Bcerga ycTtaHaBmu-
BaliiTe ero Tak, YTobbl HanpaBneHve cTpenku, 06o-
3HaYeHHOW Ha AuCKe, COBMagasno C HanpaBreHnem
CTpEenku, OTLITaMNOBaHHOW Ha BEPXHEM npeaoxpa-
HUTEne gucka.

MocTaBbTe CHOBa BHELLHIOW Wanby Ha AUCK.

Haxxmute Ha KHOMKy cTonopeHus BepeTteHa (27) v no-
cTaBbTe 0bpaTHO 6onT Ancka. (Puc. 47)

3aTaHuTe cunbHO BONT Ancka (B HanpaBneHnn NpoTus
4acoBOW CTPEnKM), UCMOMb3ys LUECTUrPaHHbIA KIoY
(21).

3agepxnTe HenoABMKHO HWKHWIA npefoxpaHuTenb
aucka (12) u kpbllwKy BepeTeHa avcka (14) n sataxute
3aKpennsioLne BUHTLI, 3akpenuTe ybupatoliee nneyo
npegoxpanuTens (13) Kk NOABWXHOMY NpefoxpaHuTe-
nto. (Puc. 48a, 48b)

[MpoBepbTe, AeNCTBYeT N NpefoXpaHuTens Aucka g
HOpPMarsibHO U MOKpbLIBAET N AMCK , KOrA4a Nneyo nusbl
onyckaeTcs.

MoacoeauHnTe NUy K NUTaHWIO U NYCTb ANCK BpaLla-
eTcsi, 4Tobbl ybeauTbesi ,B TOM, 4TO OHa paboTaeT npa-
BUITbHO.

yxon

A NMPEOOCTEPEXXEHME: Bcerga Bbikntovam-
Te 3NEeKTPOMHCTPYMEHT 1 BbITacKvBaWTe LTencenb
13 PO3ETKM Nepes Kax 4o NPOBEPKON U yXOO0M.

HocuTte npoyHble 3almnTHbIEe NepyaTkn BO Bpemsi cMe-
Hbl UK nepeHoca UMPKYNAPHbLIX OAWCKOB, MOCKOSbKY
OHU MOTYyT 6bITb 04EeHb OCTPbIMU

Copepxute BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS AMEKTPONH-
CTPyMeHTa Bcerga YucTbiMu M CBOBOAHBIMU.
PerynspHo npoBepsiiTe, He MPOHWKNW N B BEHTW-
TNALUMOHHYIO peLUeTKy OKOMO 3MneKkTpoasBuratens unu
OKOMO NepekntoyaTenent Nbifb UK UHOPOAHbIE Tena.
Mcnonb3ynte Markyto LWeTKy ANna yaaneHus Hakonme-
wencs neinn. Ytobbl ybepeyb cBOM rmasa, BO BpeMs
yBopKu HoCUTE 3aLLUTHBIE OYKM.

PerynspHo cmasbiBaiTe Bce ABMXYLLMECS YacTU.
Ecnu kopnyc mMalumHbl HyXXAaeTcs B YACTKe, BbITpUTE
ero MSArkov BnakHow Tpsankon (Puc. 49). MoxHo uc-
nonb3oBaTk Crnabblii npenapar A1s MbITbS.

He nonyckaetcs ucnons3oBaxve cnupta, 6eH3nHa unu
LpYrUX pacTBOpUTENEN.

He ponyckaetcs vcnonb3oBaHWe GbITOBbIX XUMUYe-
CKUX MpenapaTtoB, KOTOpble MOryT pasbecTb W NoBpe-
[UTb NNAacTMacCoBble YacTy U3LENus .

A NPEOOCTEPEXXEHWUE: He nonyckaeTcsi KOH-
TaKT BOAbI C MUMOMN.

OBLLAA NMPOBEPKA

[MpoBepsiTe perynsipHoO BCe KpenexHble 3NeMeHTbl
1 ybeamTecb B TOM, YTO OHW CUIIbHO 3aTsiHYTbl. B ToM
cnyyae, ecnv Kakor-nnbo BMHT ocnabrneH, Hesamen-
NTENbHO 3aTAHWUTE ero, BO n3bexaHne pycKoBaHHbIX
cuTyaumii. (Puc 50) Ecnv kabenb nuTaHusi NOBPeXAeH,
3amMeHa [JOSKHa MPOWU3BOAMTLCS MPOM3BOAUTENEM
UM ero CepBu3HbIM CreuuanucTom, Bo usbexaHve
OMacHOCTEWN, U CMEHBI.

OpurnHanbHasi MHCTPYKLMS MO 3KCnyaTauum
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IX - FTapaHTna

3ameuaHun

lapaHTWiiHbIA CpoK anekTpouMHCTpymeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUHON KapTe.

HemcnpaBHocm, nosBuBLUMECA B pe3ynbrate ecrte-
CTBEHHOrI0 U3HallnBaHUA, neperpysku Unn Henpasusb-
HOW JKcnnyaTaumn, He BXOOAT B FapaHTMVIHbIe ob6s3a-
TenbCTBa.

HemcnpaBHocm, nosABuBLUMECA BCrencTBUE MNpume-
HEeHNA HeKa4yeCTBEHHbIX MaTepuanos n/vnun ns-3a npo-
VN3BOACTBEHHbIX OLUMBOK, YCTpaHAKTCA 6e3 gononHu-
TenbHOM onnartbl nyTemM 3aMeHbl Unn peMoHTa.

Peknamauum  gedeKkTHOro  aneKTpoMHCTpyMeHTa
SPARKY npuHumatoTcs B TOM crnyvae, ecnu malumHa
6yneT Bo3BpalleHa NoCTaBLUMKY, UMK creumanmanpo-
BaHHOMY rapaHTWUiHOMY cepBu3y B He pa3obpaHHOM
(nepBoHa4anbHOM) COCTOSHUN.

BHuUMaTenbHO npounTante BCKHO MHCTPYKUMIO MO 3KC-
nnyatauumu nepeg Tem, Kak ucnonb3oBaTb 3TO Usge-
nve.

MpownaBoauTenb coxpaHsieT 3a coboii NpaBo BHOCUTb
B CBOV U3[€NUS yryYLlleHUs ¥ USMeHEHWSs], a Takxe U3-
MeHsTb cneumdrkaumun 6e3 npedynpexaneHus.
Cneuudukaumm Ans pasHbiX CTpaH MOryT pasnuyatb-
cs.
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IX - TapaHTis

PO3MAKYBAHHA

EneKTpoiHCTPYMEHT NOCTaBNSETLCSA YKOMMNIIEKTOBAHMM, Y CIpaBHOMY BUMAAi. Y pasi BUSBNEHHS HeBiAnoBigHoC-
Tel He peKOMeHYEMO BUKOPUCTOBYBATU iHCTPYMEHT 0 TUX Mip, NOKM BUSBNeHU fedekT He byae ycyHyTo. HeBu-
KOHaHHS Ljiei pekomeHaaLii MoXxe cTaTi NPUYMHO TPaBMU.

3BIPKA
HacTinbHa umpkynsipHa nuna JOCTaBMsiETbCs B ynakoBaHOMY i 3i6paHOMy BUMsifi 3@ BUHATKOM KOMMIEKTY CTSHKKM,
crabinisaTtopa i 6i4H1X NOAOBXKyBaYiB.

| - BBeepeHHA

Mpuabanuii Bamu enekTpoiHcTpymeHT SPARKY nepeepLumntb Balwi odikyBaHHs. BiH 3po6neHuii y BignosigHoCTi 4o
BMCOKMX cTaHaapTie sikocTi SPARKY, Lo BignosigatTb cyBoprM BUMOram cnoxwueava. Mloro nerko obcnyrosyBatu
i BiH 6e3neyHunin Npy ekcnnyaTauii, Npy NpPaBUNbHOMY BUKOPUCTaHHI el eneKTPOiHCTPYMEHT BGyae cnyxutn Bam
[OBri POKW.

3ACTEPEXEHHA!

MpounTainTe yBaxHO i LiNKom iHCTPYKLito 3 ekcniyarauii, nepes BUKOPUCTAHHAM HOBOMPUAGAHOro enek-
TpoiHcTpyMeHTy SPARKY. 3BepHiTh cneuiansHy yBary Ha naparpadw, No3HayeH1x CrioBoM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6arato sikocTei, siki nonerwytots po6oty. Mpu po3pobui
LibOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yrno HanpasneHo Ha 6e3neky, ekcrnnyaTauiiiHi AKocTi i HadilHICTb, AKi
noneriuyoTb oro o6CcnyroByBaHHs i ekcnnyaTauito.

He BuKnpaitTe enekTpoiHCTPYMEHTH pa3oMm 3 nobyToBumu Bigxogamm!

Bioxoau Big enekTpuuyHux BUMpoGiB He BapTo 36MpaTy pa3om 3 nobyToBumu Bigxogamu. byab nacka,
BMKMAANTE B MiCLsIX, NPU3HAYeHUX AN Uboro. 3B'SXiTbCs 3 MiCLLEBO Bnafot abo npeacTaBHUKOM Anst
KOHCYnbTaUil LWoA0 NOBTOPHOI Nepepobku.

OXOPOHA HABKONMULLHLOIO CEPE[IOBULLIA

3 ypaxyBaHHAM OXOPOHW HAaBKOSMLUHBOTO CepefoBuLLA ENEeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTI W ynakoBka
MOBVHHO HaJaTW BiANOBIAHIA Nepepobui Ans NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHS CUPOBUHM, LLO MICTUTLCS B HUX. [nst
MONErweHHs MOBTOPHOI Nepepobku AeTanen, 3pobneHix 3 WTYYHUX MaTepianis, BOHW NO3HaYEHI BiANOBIiAHUM
YUHOM.

S B R
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onuc cuveonie

Ha ineHTudikauiiHi Tabnuui enekTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHi cneuianbHi cumeonu. BoHun aatoTb Baxnuey iHopma-
Ljito Npo BUPi6 abo MiCTATb iHCTPYKLUIT LLIOAO NOro KOPUCTYBaHHS.

D MoaginHa izonsuia Ans 4oAaTKOBOro 3aXUCTy

KopuctynTtecs 3axmcTHUMU Mackamu.

KOpI/ICTyVITeCFI 3aXUCTHUMU HaBYLLUHUKaMn
KOpI/ICTyVITeCFI 3aXUCTHUMU OKynsapamMun.

Bianogigae YHHUM EBPONENCHKUM AMPEKTUBAM

BignosigHiCTb BUMOram pocCifnCbknx HOPMaTUBHUX OKYMEHTIB

BignoBigHicTb BUMOram ykpaiHCbKMX HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB

O3sHanomTecs 3 iIHCTPYKLi€eto 3 ekcnnyaTauii

@ TepmiH BUpoOHMLUTBA, Aie 3MIHHUMU CMBOMAaMMU €:
YYYY - pik BUNyCKy, WW — 4eproBuii KaneHaapHuin TxaeHb

TKN TOPLIOBOYHA MUIA
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Il - TexHiuHi paHi

Mop TKN 95D
b 1800 W
=C My xoay 5000 min”
= 30BHILLHI AiameTp piXy4oro aucka 305 mm
pixy4oro avcka 30 mm
32TCT
95 mm
3,0mm
20
3,0
- v 305 x 95 mm
- PizaHHi nig kyTom 45 ° (npasopyy) x 0° 215x95mm
- 52 ° (npasopy4) x 0° 186 x 95 mm
- 5 ° (niBopy4) x 0° 215x95mm
M 52 ° (niBopyy) x 0° 186 x 95 mm
- Tom 0 ° x 45 ° (npasopyy) 305 x 42 mm
- yTom 0 ° x 45 ° (nisopy) 305 x 52 mm
- KombiHosaHe pizaHHsa nig kyTom 45 ° (npasopyy) x 45 ° (npasopyy) 215 x42mm
nig kyTom 52 ° (npasopyd) x 45 ° (npaBopy4) 186 x 42 mm
nig kyTom 45 ° (nisopyy) x 45 ° (niBopyd) 215x52 mm
19 nig KyToMm 52 ° (niBopyy) x 45 ° (nisopy) 186 x 52 mm
-E nypa 01/2003): 25,2 kg
« Knac saxucty (EN 61029-1) [O]: Il
=i i Bibpauii
- Hb 3BYKOBOIO TUCKY L 98 dB(A)
A-3BaXeHWI1 piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCT L 111 dB(A)
1Ha NPUCKOPEHHSA 7,4m/s?
Mun maTtepianis, Hanpvknag - papbu 3 BMiICTOM CBUHLIO, AEAKUX COPTIB AePEeBUHN, MiHepaniB i MeTany Moxe 6yTu @
LWKIANMBUM ANs 300poB’'A. [JOTUK A0 MUY | NOTPanmsAHHA NNy B AMXanbHi LUAAXM MOXe BUKIMKATW aneprivHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBaHHSA AMXanbHUX LUNAXIB onepaTopa abo nepcoHany, Lo 3HaxoAnTbCs nobnuay.

MeBHi BUAn nuny, Hanpvknag, 3 ayba Ta byka, BBaXaloTbCst KaHLEPOreHHNMU, 0CobMBO, CMiNbHO 3 NpUcaakamu

Ans o6pobku fepeBnHM (xpomar, 3acib Ans 3axmcTy AepeBuHu, Towwo). MaTepian 3 BMicToM a3becTy J03BONSETLCS

06po6NATH TiNbku haxisusm.

= [1o MOXNMBOCTi 3aCTOCOBYWTE BiJCMOKTYBaHHS NUMy.

= [Ans fOCATHEHHS MakcUMarbHO BUCOKOT edDeKTUBHOCTI 36MpaHHs Nuny npy poboTi 3 AaHUM NpunaaoM, BUKOPUC-
TOBYWTE NUMOCOC, NPU3HaAYeHW Ans 36opy nuny 3 AepeBuHN abo ANs Nuny 3 AepeBuHK Ta / abo MiHepanbHOro
nuny.

= CnigKyinTe 3a XOPOLLO BEHTUISLE.

* PekomeHOyeTbCS KOPUCTYBaATUCS ANXaTIbHOK 3aXMCHO Mackoto 3 insTpom knacy P2.

[oTpumyiiTech po3nopsiaxeHHs Lwoao obpobnoBaHnx MaTtepianis, Lo AitoTb y Balwi kpaiHi.

“l - 3aranb|-|i BKa3iBKM TepmiH “enekmponpunad” y 6Cix 3a3HayeHux HUX4e
N ronepedeHHsIX CMoCcyembCsl 8alW0O20 €/1eKmponpu-
3 6e3nexku npum p°60T| nady, 3 XusneHHsIM 8i0 Mepexi (3 kabenem), ma / abo
aﬂa eniekmponpunady 3 Xue/eHHsIM 8i0 aKyMyrnsimopHOI
3 eneKTponpun MH 6amapei (6e3 kabernto).

1. BE3NEKA POBOY0ro micusa

a) YTpumawnTte poboue micue B 4McTOTi i AOOpe
ocBiTneHUM. besnad i HeOocmamHe oceimneH-
HS1 € NepedyMO80H BUHUKHEHHS mpyO0o8UX iHUU-
deHmis.

A 3ACTEPEXEHHSA! MpounuTtanTe BCi none-
peAXeHHs i BKasiBKW 3 6e3nekn. HedodepxxkaHHs
rnornepedxeHb i 8kasieok 3 6e3rneKku Moxe rnpusgec-
mu G0 ypaxeHHsI eNTleKMPUYHUM CMPYMOM, MOXEXi
ma/abo 8axK020 nopaHeHHsl.

3 X . b) He npautoiiTe 3 enekTponpunagamu y Buby-
36epexiTb Bl nonepe/pkeHHs Ta BKasisku Ans XoHe6e3neyHi atMocdepi Npu HasiBHOCTI 3a-
NOAANbLLIOro BUKOPUCTAHHSI. MMUCTUX pPiauH, rasis abo nuny. Enekmponpu-
n1adu cmeoprMb iCKPU, W0 MOXYmb 3aliMamu
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c)

nun abo napu.

TpumanTe giTen Ta CTOPOHHIX Oci6 Ha BiacTa-
Hi, KONK NpaureTe 3 enekTponpunagom. Los-
citogaHHs1 ygaau Moxe rnpuszeecmu 00 empamu
KOHmporo 3 Bawozo 60kKy.

2. ENEKTPUYHA BE3MNEKA

a)

b)

-

<)

d

-

e)

f)

Ltenceni enekTponpunagis noBuHHI Bigno-
BiJaTuU KOHTAKTHUM rHizgam. Hikonu He 3mi-
HIOWTe WTencenb y 6yAb-akuin cnocié. He Bu-
KOpUCTOBYWTe ByAb-AKi aganTepHi wrenceni
AnNA enekTponpunaais i3 3aXMCHUM 3a3eMreH-
HAM. BukopucmaHHsi opuziHanbHux wmercernie i
8i0rM08iOHUX IM KOHMaKMie 3MeHWye pu3uk yoapy
eneKmpu4YHUM CMpPYMOM.

YHUKaWTe [OTUKY Tina 3 3emneto abo 3asemne-
HUMU NOBEPXHAMM, TaKUMU AK TPyOU, paaia-
TOPU, KYXOHHI NAUTU Ta XONOAUNbHUKN. SKWO
sauwe mino 3a3emreHe, icHye nidsuweHUl pusuk
YPaxXeHHs eeKmpu4yHUM CmpyMOM.

He 3anuwaiTe enekTponpunaav nia goem
abo y Bonoromy cepepoBMLi. [TPOHUKHEHHS
800u 8 enekmponpunadu nidsuulye pusuk ypa-
JKEHHS1 eNIeKMPUYHUM CMPYMOM.
BukopucrtoByiiTe kabenb 3a NPU3HAYEHHAM.
Hikonu He BUKopucToByiTe kKabenb AnsA nepe-
HeCeHHs enekTponpunaay, HaTsaryBaHHa a6o
BiAKMIOYEHHSA WTencensa 3 KOHTaKTHOro rHis-
pa. Tpumante kabenb Aaneko Bia Tenna, onii,
FrOCTPUX KYTIB, WO pyXaroTbCs. [TOWKOOXEHI
abo 3annymadi kabeni niosuwytoms pu3uk rno-
pasoK eneKmpuyHUM CmMpPyMOM.

Mip Yyac 30BHiLWHIX po6iT BUKOPUCTOBYITE NO-
[OBXYBay, WO NiAXOAWUTb ANS UMX uinen. Bu-
KopucmaHHs nodoexysaya, npuaHa4yeHo2o 0715
308HIWHIiX pobim, 3meHwye Hebearneky 8i0 ypa-
JKEHHS1 eNIeKMPUYHUM CMPYMOM.

Y Bunaaky, AKLWo po6oTa 3 enekTponpunagom
y BOfIoromy cepefoBuLLi HEMUHY4a, BUKOpUC-
TOBYITe 3anobGiXKHWUIA NPUCTPIN, AKUA PooUTHL
Ha 3anuIIKOBOMY CTPYMi ANA nepepuBaHHsA
nopayi cTpymy. BukopucmaHHsi 3anobixHo20
PUCMPOI0  3MEHWYE PUSUK YPaXeHHsI erek-
MPUYHUM CMPYMOM.

3. OCOBUCTA BE3MNEKA

a)

b)

-

<)

ByabTe nunbHi, npauloinTe 3 nigBULLEHOK
yBarol i NposiBNANTe Po3CyAnuBICTb, KONu
npautoeTe 3 enektponpunagom. He Bukopuc-
TOBYWTe enekTponpunag, Konu BU CTOMIEHi,
abo nia BNMMBOM HapKOTUKIB, ankoronio, me-
AvKameHTiB, Towo. O0Ha Mumb Heysaau npu
pobomi 3 enekmponpunadom Moxe npussecmu
0o ceplio3Hoi 8UPOBHUYOI mpasmu.
BukopucrtoByiTe iHAMBIAYyanbHi 3acobu 3a-
xucTy. HociTb 3aBxan 3axucHi okynsapw. [HOu-
8idyanbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka rnpo-
mu nusny, Hecnusbke 83ymmsi, 3axXUCHUU Wosom
abo 3acobu Ons 3axucmy Cryxy, Wo eukopuc-
mosylombCsi 8 KOHKPEMHUX YMOBaXx, 3HUXYMmb
PU3UK BUHUKHEHHS 8UPOBHUYUX Mpasm.
YHUKaTe MUMOBINbHOrO NYCKY iHCTPYMEHTY.
MepekoHanTecs, WO BUMUKAY 3HAXOAUTLCA B

d

=

e)

f)

9)

NOnoXeHHi “BUMKHEHO” nepep BKMHOYEHHAM
B AXepeno XuBneHHs Ta / abo akymynsaTop-
Hoi 6aTapei, nepen TUM, BisbMmeTe B pyku abo
nepeHocute. HociHHsa enekmponpunady 3 nasnb-
uem Ha sumukaudi abo niokno4eHHs 0o dxepena
JKUBIIEHHST €lIeKMPOIHCMPYMEHMY 3 sUMUKa4YeM
Y 8KITIOYEHOMY rMONIOKEHHI € nepedymMo8oro Ors
8UpPObHUYOT mpasmu.

Bupanitb KoXeH raikoBUI KNioY nepea BKHO-
YeHHAM enekTponpunaagy. Krwoy 0ns 3ams-
2ysaHHs1 abo ealikosull KoY, npukpinneHul 0o
YacmuHu enekmponpunady, wo obepmaemscs,
Moxxe npussecmu 00 mpydo8020 iHYUOEHMY.

He npoctaratecb 3aHaarvo. MigTpumynTte
npaBuribHe NOMNOXEHHSA | piBHOBary npoTarom
BCi€i po6oTu. Lle 0o3gonums Kpawe Kkepysamu
enekmponpunadom y HecriodigaHUX cumyauisix.
Hocitb npupaTthuin opsar. He HociTh wupoknin
oasar abo npukpacu. TpumanTe cBoe Boroccs,
oAAr i pykaBuMYKu Aaneko Bi pyXOMMX 4ac-
TUH. LLlupokuti 00sie, bixymepisi ma dogee 8os1oc-
€51 MOXXymb rompanumu 8 pyxomi 4acCmuHu.
SAKWwo enekTponpunaa Mae npuUcToCcyBaHHA
ANA NUny, NnepekoHanTecs, LWo BOHO NpaBuUslb-
HO BCTaHOBIIEHO i NPaBUIILHO BUKOPUCTOBY-
€TbCA. BukopucmaHHs Yux npucmpois Moxe
3HU3UMU nog’a3aHi 3 nurom Hebesmneku.

4. EKCMNYATAUIA W oornan 3A
ENEKTPONPUNAOAMU

a)

b

-

<)

d

=

e)

He nepeBaHTaxyWTe enektponpunap. Buko-
pucTOBYWTEe NpaBUNIbHO BUGPaHWUWA eneKkTpo-
npunapg 3rigHoO 3 Woro Npu3HavyeHHAM. [Ipa-
8urnbHo nidibpaHull enekmponpunad npaye
Kpawe i 6e3neyriwe 055 020710WEH020 PEXUMY
pobomu, 01151 IKO20 8iH CrIPoeKkmosaHull.

He BukopucToByiiTe enekTponpunaay Bunaa-
KY, AIKLLIO BUMMUKAY He NePexXoanTb Y BKIIOYEHY
i BUKntoyeHy nosuuito. KoxeH enekmponpunao,
KUl He Moxe yrpaensmucs 3a 00MoOMO200 8u-
Mukaya, € Hebe3rne4yHuMm i nidnsizae peMoHmy.
BuUMKHiTL WTencenb Bifg enekTpomepexi ne-
pea TUMm, siKk novaTy 6yAb-AKi HanawTyBaHHA,
nepej 3amiHoto npunaann aéo nepen TUM, K
npu6paTtu enekTponpunaa Ans 36epiraHHsA. Li
3anobixXHi 3axo0U 3HUXYHMb PU3UK MUMOSIIb-
Hoeo nycKy enekmponpunady.

36epiranTe HeBUKOPUCTaHi enekTponpunaau
B MicLisIX, He4OCTYNHUX ANA AiTeN, i He AO3BO-
NAWTe KOPUCTYBATUCA HUM O0BCNyroByroHOMY
nepcoHany, fikAM He 3HakOMUW 3 eneKTpo-
npunagom a6o iHCTPYKUissMM 3 ekcnnyaTauii.
Enekmponpunadu € HebesneyHUMU 8 pyKkax He-
Has4yeHuX crioxusadis.

MNepeBipsaiTe enekTponpunaau. NMepesipsinTe,
4M NpauloTb HOPMarbHO i PyXalThCs BiNb-
HO PYXOMi YaCTUHW, YN 3HAXOAATLCA B LiNOCTi
i cnpaBHOCTI yci YacTUHMK, a TakoX nepeBipAN-
Te BCi iHWi 06CTaBUHM, SIKi MOXYTb HeraTuBs-
HO BMJIMHYTU Ha po6oTy enekTponpunaay. Y
pasi ylwkoaXeHb enekTponpunag HeobxigHo
BiAPeMOHTYBaTU nepep Woro noAanbWuUM
BUKOPUCTaHHAM. baecamo iHyudeHmig 3anodi-
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orombcs y eunadky nozaHoz2o obciyeosysaHHs
enekmponpunadis.

MiaTpumynTe pixydi iHCTPYMEHTU rocTpumun
i ynctumu. lpasunbHo nidmpumari pixydi iH-
cmpymeHmu 3 20cmpumu Kymamu piowe 6r10Ky-
ombCs i pocmiwe ynpasnsomacs.
BukopuctoByiTe enekTponpunag, npuHa-
JIeXHOCTI (KOMNMEeKTyoui) i YacTUHU iHCTpY-
MEHTY i T.A. BiANOBIAHO A0 LUMX iIHCTPYKUiA Ta
y 3aci6, nepeab6ayeHni AN KOHKPETHOrO TUNY
enekTponpunagy, Maw4u Ha yBa3i poboui
yMOBM i po60Ty, iky Heo6XigHO BMKOHYBaTH.
BukopucmarHs enekmponpunady 0ns pobomu
He 3a Mpu3HayeHHsIM Moxe npu3secmu 00 He-
bearneyHoi cumyaujii.

f)

-

9

5. TEXHIMHE OBCJTYTOBYBAHHA

a) PeMoHTylWTe Baw enekTponpunag y Keani-
cikoBaHoro chaxiBusi 3 peMOHTY, NPU LbOMY
BUKOPUCTOBYWTE TiNbKW OpUriHanbHi 3anacHi
YacTUHWU. Lle 3abe3rneyye 6e3rneKy enekmponpu-
naoy.

IV - Ooparkosi npasuna

6e3nexu npm pobori 3
LMPKYNAPHAM NUNamMmm

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen nigknoyveHHsM
€EeKTPOIHCTPYMEHTY OO0 Mepexi XVBMEHHA nepe-
KOHanTecs B TOMy, WO Hanpyra CTpymy Bignosigae
Hanpyasi, Bka3aHin Ha Tabnunyli eneKkTpoiHCTPYMEHTY.

Hanpyra xap4yBaHHs, sika BULLE HOMiHANbHOI, MoOXe
HaHeCTM CepNo3Hi TPaBMU CMOXMBAYEBI, @ TaKoX i No-
LWKOA)KEHHS MalnHK. AKLWo By He BNeBHEHi B TOMY,
sika Hanpyra, He BMVKaiiTe enekTponpunag. Skiwo Ha-
npyra Hux4e HOMiHanbHOro, enekTpoaBuryH 6yae no-
LLIKOZXKEHO.

3aBxau BuMMKaWTe enekTponpunagu i BuUTA-
rynte wrencenb 3 po3eTku nepep 3A4iNCHEHHAM
6yAb-AKOi ycTaHOBKM, 06CcnyroByBaHHA abo go-
rnapy, BKIKOYHO i nepep 3MiHOK AWCKa.

Konu Bu npautoeTe 3 NUNKo, BUKOPUCTOBYNTE Bif-
NOBIAHY eKiMipoBKY, O BK/OYAE 3axWCHI OKynspu
abo kacky, aHTUOHM, MMIO3axMCHY Macky i 3axuc-
HUIN 04T | pyKaBUYKW.

[insa 3anobiraHHst MOXNMBOTrO NeperpiBy 3aBXau 40
KiHLS po3Kpy4yWiTe kabenb nofoBXyBaya 3 kabenb-
Horo 6apabaHa. Konu HeobxigHO BUKOpKCTOBYBaTU
NoAoBXYyBaY, NepekoHanTecs, Wo Noro nepeTuH Bia-
NoBifae HOMiHaNbHOMY CTPYMY BUKOPUCTOBYBaHOMO
npunagoMm, a Takox y CrpaBHOCTI NOAOBXYBaya.

He npautoiite 3 nnnkoto, AKLLO i 3ano6iXXHUKKN He No-
CTaBIeHi Ha CBOE MicLie.

He BukopucToByWiTe nuny Ans pisaHHs meTany abo
Knagku.

He BukopucTOBYWTE NWUMy ANSA Pi3aHHA OepeBUHU
ans obirpisy.

®

= He ponyckaeTtbcsa pisaHHs uBsixiB. [Nepen Tum, sk

noyaTu pisati NUIKo nepesipTe AeTanb i yCyHbTe
LBAXM i vy>xxopigHi Tina. Onepatop noBuHeH 6yTn go-
Ope HaBYeHWI i O3HANOMMEHUI 3 MPU3HAYEHHAM,
3AINCHEHHAM HamnawTyBaHb i poboTolo 3 uielo mMa-
LIMHOW. 3aBXAK, KON Lie MOXIMBO, NPUKpInmonTe
cTabinbHO MaLLnHy 0 PO6OYOro cTony.

Mepen noyaTkom po6OTK MILHO 3akpinntonTe o6po-
6ntoBaHy getanb. [pu pisaHHi maTepiany 3 gepesu-
HW UMniHgPWYHOI hopMM 3aKpiniTe Moro ckobamu 3
060X CTOpiH Ancka, Ans 3anobiraHHs NepeBopoTy.
Mpwu pi3aHHi JOBrMX geTanein, ski BUXoAsTb 3a Mexi
poboyoro crony mawwmHu, 3abesneyte [OOATKOBI
onopw No AOBXWHI AeTani Ha BUCOTi 06epToBOro cTo-
ny nunu. MNignopn nNoBuHHI ByTW po3TalloBaHi Tak,
o6 obepiratv AeTanb BiA NagiHHA Nicns pisaHHs. Y
TOMY BMNaAKy, SKLWO AeTanb HaAMIpHO AOBra, cnig
3abe3neunTn HasBHICTb GinbLOi KinbKOCTi nignip,
PIBHOMIPHO poO3TalLoBaHUX MO AOBXWHI geTtani. He
ycyBanTe Bifpi3ku abo iHLWi WMaTKK i3 30HM pidaHHSA
pykamu Mokn MaluvHa npauroe. 3aBxau CTinTe 3 oa-
Horo 60Ky piXy4oro gucka.

= Akwo Bac nepepsyTb nig 4yac poboTu, cnoyatky 3a-

BEPLUNTL po3noYaTte, BUMKHITb MaLUMHY i TinbKu nic-
ns upboro BiABeAiTb nornaa. MNepioanyHo nepesipsn-
Te, Ym gobpe 3aTArHyTi BCi ravikv, 60nTu i KpinunbHi
enemeHTn. BukopucToBynTe TinbKW pixydi Aucku,
pekoMeHAoBaHi BUPOOHMKOM i BignoBigHi BUMoram
EN 847-1. Bubepitb guck, WO niaxoauTtb Ana maTe-
piany, skui 6yae obpobnsTucs.

BukopuctoByinTe npaBunbHO 3atoyeHi gucku. [o-
TPUMYWTECHb BMMOT LLIOAO MAaKCUMarbHOI LUBUOKO-
CTi, IKi N0O3HaYaeTbCs Ha AMCKY. He BUKOpMCTOBYWiTE
[OMCKM 3i LLIBMAKOPI3anbHOI cTani.

He BukopucToByiTe TpiCHYTI, NnowkoaxeHi abo ae-
cdopMoBaHi ANCKN.

3aBxau, KoraTo Lie MOXIMBO, BUKOPVUCTOBYWTE ANC-
KW 3i 3HWKEHVM PIiBHEM LUYMY.

3BepHiTb yBary Ha Hanpsim o6epTaHHs enekTpoaBu-
ryHa i pixxy4oro gucka.

He Hamaravitecs 3BinbHUTU OUCK, LLIO 3aKNUHUMIO B
mMaTepiani 40 TOro, ik BAMKHITb MaLUVHYy.

He HamaraiTecs ynoBinbHWUTW pyx AWCKa LUMATKOM
nepeBa. lNoyekanTe MOKM OWCK CaM 3YMUHUTBLCS.
[Mpyn MOTEHUiNHI MOXNMBOCTI A0TMKY poboyoro
{HCTPYMEHTY 3 MpUXOBaHOl en. iHcTansuielo abo
3 MOro BNAacCHUM LWHYPOM, TpUMaWTe erneKTPOiH-
CTPYMEHT TiNbKW 3a WOro i30nboBaHi NOBEPXHi Ans
3axonneHHs. [JoTMK 4O MpoBigHMKa Mg Hanpyrow
nocTaBuTb BIOKPUTI MeTanesi YacTUHW npunagy
nig Hanpyry i onepaTtop Moxe oTpUMaTyi CTPYyMOBUIA
yaap. Y Takomy BUNaaky Biapasy X BiKMIOYiTe xap-
YyBaHHSA MepeXi i BATATHITb LUTencernb 3 pO3eTKu.

= Yu He 3acTonoptoBawiTe pyxnmBuii 3anobikHUK y Bia-

KPUTOMY MONOXEHHI i 3aBXAW nepesipanTe, un py-
Xa€eTbCA BiH BiNlbHO i Y/ MOKPMBAE MOBHICTIO 3y6Li
avcka.

MpuegHanTe nuny 4O NUNEBIABOASLLONO NPUCTPOLD
i NnepekoHanTecs y “oro cnpaBHocTi. Bam noBuHHO
OyTW SCHO LUKIONWBWIA BMAUB NWUMY, TOKCUYHICTb
nuny Bi4 NEBHWX MaTepianis, BaXNWBICTb MicLe-
BOro nunesiaBeAeHHs i 3acobu perynioBaHHS i Big-
BE[EHHS NWIy BMKOPMCTOBYBaHOi Bamu cuctemu.
PekoMeHayeTbCs HOCUTWM MUIMO3axUCHY Macky nig
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yac poboTu.

HociTb 3axvCHi pykaBU4KM NpuU 3MiHi i nepemileH-
Hi UMPKYNAPHUX ONUCKIB, @ TaKoX i nig Yac poboTum 3
rpy6umun matepianamu. LiupkynsipHi amckm cnig ne-
pPEHOCUTH B CneuianbHUX yTpUMyBadax, Konu iCHye
MOXIMBICTb. ByabTe 0c06NnMBO yBaXHI Npy Npopisy-
BaHHi kaHaniB.

LinpkynsipHy nuny MoxHa nepeHocuTH, Tprmatoun
3a Hecy4y pyKosTKy, ane TifbKu nicns nonepeaHbo-
ro BiJKIOYeHHS BiJ MepeXi XMBMEHHS | OroKkyBaHHsA
B HWXKHbOMY MONOXeHHI. [pun pidaHHi 3 ckoLlyBaH-
HSIM Mreye NNy NoBMHHO By TN HaZINHO 3aKpinneHe.
YTpumanTte nignory 6ins MawvH1 B YNCTOTI | He 3a-
xapauywTe ii maTepianamun. Po6oya 30Ha noBMHHA
OyTu 3BiNbHEHOIO Big MOXINMBMX NepeLukod. He ycy-
BanTe 0Opi3kM i3 30HM pi3aHHA NOKM AMCK He Byae
MOBHICTIO MOKPUTUIA 3anoBiKHUKOM i MOBHICTIO He
3ynuHe ob6epTaHHs.

Po6ouya ronoska noBrHHa nepebyBaTt y BEPXHbOMY
nonoxeHHi. Hikonu He 3anuwwanTe raHyipku, KNnovys,
npoBiaHNkN abo ApiT nobnudy poboyoro micus. He
[03BONSETLCA YCYHEHHS Bifpi3kiB abo iHWwmx wmat-
KiB i3 30HM pi3aHHS, NOKU MaLLMHa NpaLoe i MOKM po-
604a ronoeka He 3aiMe NONOXEHHS CMOKOI0.

He 36epiraiiTe Hag MalLMHOK mMaTepianu 4Ym obnag-
HaHHS, AKi MOXYTb CTAHOBUTW MOTEHLNHY 3arposy
nagiHHs. [py NOLUIKOAXKEHHI MaLUMHK, BKITIOYHO 3a-
noGiXXHWKIB Ta AWCKIB, HEOAMIHHO MOBIAOMTE cneLi-
anisoBaHuii CepBi3.

A 3ACTEPEXEHHSA: 3wmiHa gucka noBuHHA
OyTW 3diicHeHa NpaBWUmbHO, ANS BENWMKUX MOAPO-
6uub AuB. "3MiHa”. [ns npaBunbHOI ekcnnyaTauii
LbOro enekTPOiHCTPYMEHTY, Crig AOTPpUMYBaTMCS
npaeun 6e3neku, 3aranbHi iIHCTPYKLii Ta BKa3iBkM No
po6oTi, BkasaHi TyT.

= Yci cnoxuBadi NoBMHHI ByTu O3HamomneHi 3 uieto
iHCTpyKUi€eto 3 ekcrinyaTauii Ta noiHopmoBaHi Npo
NOTEHUiHI pu3ukn npu poboTi 3 npunagom. [itn i
hisnyHo cnabki noan He NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATH
€eneKTPOIHCTPYMEHT. [1iTn NOBUHHI 3HAX0AMTUCA Nifg
NOCTIHUM CMOCTEPEXEHHSIM, SIKLLO BOHWU 3HAaxo-
AATbCst 1063y MicLs, e NpaLoloTb 3 MPUNagoM.
= O6O0B'I3KOBO CMi NPUIHATKN | MPEBEHTUBHI 3axoau
6e3nekun. Te X CTOCYETLCS | AOTPUMAHHSA OCHOBHMX
npasun npodecinHoro 30opoB’s i 6e3nekn. Bupob-
HWK He Hece BianoBiganbHOCTI 3a 34iACHEHI CMOXU-
BayeMm 3MiHM B eNeKTPOIHCTPYMEHTi abo 3a NoLUKo-
[DKEHHS, BUKNVIKaHI TakuMu 3MiHaMu.
EneKkTpoiHCTpyMEHT He cnig BUKOPUCTOBYBATU Mif
BiAKPMTUM HeGOM B AOLLOBY Morofy, y BOMOromy
cepegoBuLi (nicna gowly) abo nobnusdy nerko 3a-
NMUCTUX PiauH i rasie. Po6oye micue noBnHHO ByTn
nobpe ocBiTneHo.

V - Npasuna 6eaneku npu

pob6orti 3 nasepom

JlazepHuii NPOMiHb, KU BUKOPUCTOBYETLCSA B CUCTE-

mi REDEYE®, knacy 2 3 MakCMMarnbHOK MOTYXHICTHO
1 mW i goBxuHoto xBuni 650 nm. Lii nasepu 3BnyanHo
He cTaHoBNATb Hebe3nekn Ans oyeil, He AUBMSYUCH
Ha Lie, ofHaK, SIKLLO AVBUTUCS NPSIMO Ha nasep, MoXHa

OCMinHyTW.

A 3ACTEPEXEHHA: He pausitTecs npsmo
Ha nasepHuin NpoMiHb. Akwo Bu byaete HaBMUCHO
BAMBNSATVCA B Na3epHWi NPOMiHb, TO iCHye Hebes-
neka ans Baworo 3opy. byap-nacka, BUKOHyITe BC
nepeniveHi Hwx4ve npasuna 6Gesnekw. lasep cnig
BMKOPUCTOBYBaTW 1 0BCrnyroByBaTh BiAnoBiAHO A0
IHCTPYKLIii BUPOOHUKa.

= Hikonu He HanpaBnanTe NasepHUit NPOMiHb Ha Nnto-
OvHy abo Ha npegmer, skui He € ob6pobnioBaHUM
maTepianom. JlazepHuit NpoMiHb He BapTO Hanpas-
NATU Ha NoAMHY, 0COBNMBO He cnif HanpaBnsaTU
Oro Ha o4i NoAMHW Ha Yac, wo nepesuiye 0,25 s.

= 3aBXau NepekoHyBaTWCS B TOMY, LLIO Na3epHUi nNpo-
MiHb CMPAMOBAHWI Ha MiLHWIA MaTepiarn, NOBEepPXHs
sikoro He Bigobpaxae, To6To AepeBuHa abo rpybo
06nNuLboBaHi NOBEPXHI.

= bBrmuckyya craneBsa XecTb He € MiAXOASALLO Npu
BMKOPUCTaHHI nasepa 3 ornsay Ha ii NoBepxHio, Lo
BiabvBae, sika MOXe HanpaBUTW NOTIK NTa3epHUX Npo-
MeHiB Hasaj Ha onepaTopa.

= Yu He 3amiHtoiTe BOYAOBaHUIA nasep ApyrM iHLLOro
BUAY. PEMOHT NOBMHEH NPOBOAUTUCS TiNbky BUPO6-
HyKOM abo cneLjianisoBaHMMKM cepBi3aMu.

A 3ACTEPEXEHHSA: BukopuctaHHs ycTaHo-
BOK, MexaHi3MiB Ans ynpasniHHa abo po6oymnx npo-
Leayp, Lo BiApi3HATLCS Bif ONUCaHUX TYT MOXYTb
BUKNMKaTV HeGe3neky onpoMiHEHHS.

VI - OsHanomMmneHHs

3 npunagom

TazepHuii npucTpin

KHonka Ans BKNIOYEHHS | BUKMNIOYEHHS Nnasepa
Kpuika nasepa

Perynatop nasepa

Mneyve nunn

dDikcytoummn noct

Po6oua pykosiTka

PykosiTka Ans nepeHeceHHs

BepxHiii Hepyxomuii 3anoBixxHUK Ancka
10. KomnnekT gnsi CTSHKKN

11. PykosiTKa A8 CTONOPIHHA CTSHXKKN

12. Pyxomuii 3anobixkHuK amcka

13. Mpwubupatoye nneve 3anobixHUKa

14. Kpwwka BepeTeHa aucka

OCPNDOEWN
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Miweyok gnsa nuny

®ikcarop Jlocta gnsa Bubopy KyTa ckoca
JlocT ons Bubopy kyTta ckoca

LLikana Bigniky kyTa ckoca

ObmexyBay

. Crabinizatop

LLecTurpaHHuii kntoy, 6 mm

Po6ouni cTin

LLikana po6oyoro cTony

3anobixHuii npopia Ha po6ovomy cToni

. JlocT BuMuKava

MpucTpin ans dikcauii KyTa pisaHHs
KHonka ons ctonopiHHs BepeTeHa

. BuBig onsa BuaaneHHs nuny

MoB3yHun

3acTonopoymin NPUCTPI NOB3YHIB

[BMHT AnA perynoBaHHA rmubrHm pisaHHs kKaHanis
O6mexyBay rmnbuHM pisaHHs kaHanis

. Tanika obmexyBaya rmmnbuHu pisaHHsa kaHanis
[BMHT NS perynioBaHHs KyTa ckoca Ao 45 °
(niBopyH)

[BMHT NS perynioBaHHs KyTa ckoca Ao 45 °
(npaBopy)

BUHT ANs peryntoBaHHs kyTa ckoca npu 0 °
3BiNbHALYUIA MeXaHi3M

BiuHi nogoBxyBadi (x 2)

Dikcytoui rBUHTU BiYHMX NOJOBXYBaYIB (X 2)

35.

36.
37.
38.
39.

VII - Bkasieku no po6ori

Llen eneKkTpoiHCTPYMEHT XUBUTLCA OAHOMA3HO 3MiH-
HOI Hanpyroto. BiH ocHalLeHni noaBiNHO i3onsuieto
3rigHo EN 61029 i IEC 61029 i moxe npuegHyBaTucs
[0 po3eTok 6e3 3axncHux knem. Pagionepelukoam Bia-
nosigatoTb [JupekTvBam €Bponencbkoro MNapnameHTy
Ta Pagn 2004/108/EC oo enekTpoMarHiTHoi cymic-
HOCTi.

NEPEL NOYATKOM POEOTU

Mepen TUM, sIK MPUCTYNUTU [0 poGOTW 3 Mpunagom
HeoOXiAHO NepeKkoHaTUCH B HACTYNMHOMY:

= Yu BignoBigae Hanpyra enekTpMYHOi Mepexi Hanpy-
3i, 3a3HaveHii Ha Tabnuuui 3 TEXHIYHUMKU OaHUMU
MalLLVHW.

= Y AKOMY NOMOXEHHi 3HaxoauTbcst BUMUKaY. Enek-
TPOIHCTPYMEHT NPUEOHYETLCSA [0 MEPEXi KUBNEHHS
TiNbKW NPY BUMKHEHOMY BUMMKaYy.

= CraH pixyyoro aucka. [lonyckaeTbCa BUKOPUCTaH-
HA TiNbku fobpe 3aToyeHux AuckiB. TpicHyTi abo
nedopMoBaHi AUCKM NiansaraTb HeranHol 3MiHW.
He ponyckaeTbCA BUKOPUCTAHHSA PiXXY4YMX OUCKIB 3
wBuakopisanesHoi (HSS) ctani.

= BinbHO Yn pyxaloTbCsi BCi pyXOMi YacTUHK 3anobix-
HWKa aucka.

= MiuHo 4 3akpinneHa getans abo maTepian, LWo nia-
nsrae o6po6u.

= Y cnpaBHOCTI kabento XXUBNEHHs i wtencens. AKLWo
kabenb XMBMEHHS MOLUKOAXXEHO, 3aMiHa MOBWMHHA
6yTn 3diicHeHa BMpo6HMKOM abo Moro cepsisHUM
axisuem, Wob yHUKHYTV Hebeanek, NoB’s3aHux i3
3aMiHOI0.

AKCECYAPU

EnekTpoiHCTPYMEHT OCHaLLEHWI HacTynHUM npunag-
OSIM: LIECTUrPaHHUI KItod - 6 mm (Marn. 1a); pixy4duii
avck (BMOHTOBaHuid) (Man. 1b); miwedvok Ans nwvny
(Man. 1c); 6iuHi noposxxyBaui - 2 WT. (Man. 1d); cTskka
Ans 3akpinneHHs getani (Marn. 1e); ctabinisatop - 1 wr.
(Man. 1f)

[ns OOCArHEHHst HaviKpalmx pesynbTaTiB PeKoMeH-
ayemo BukopuctoByBaTu opwuriHansHe SPARKY npu-
nagas.

NEPEHIC

MigHiMaviTe LMPKYNSapHY NUny TiNbKW KONW nneve 3a-
CTOMOPWIO Y HMKHBOMY MOMNOXKEHHI, MallMHa BUMKHe-
Ha i WTencenb BUTATHYTUA 3 po3eTku. LinpkynsapHy
nuny MoxHa nigHiMaTK TiNbKK 3a pyyKy Ans NepeHocy
(8) abo 3a 30BHILWHI BignuTi AeTani. He gonyckaetbcs
nigHiMaTh MaLwmnHy, TpuMatouu ii 3a 3anobixkHrk abo 3a
pobouy pykosaTky (7). (Man. 2)

MOHTAX MU

OcHoBa UMpKYNApHOI MUK OCHaLleHa oTBOpamMu Ans
nonerweHHsi Ti NpUKpinneHHs fo poboyoro ctony. 3a-
KpiniTe NNy OO0 ropuM3OHTanbHO HiBEMbOBAHOro Bep-
ctata abo pobo4voro cTony, BUKOPUCTOBYHOUM GONTW
(He BxoAsiTb B MOCTaYaHHs) Yepe3 OTBOPW ANs 3akpi-
NfeHHs, po3TalloBaHi B OCHOBI MawumHn. (Marn. 3)

MPUMITKA: 3a BnacHum GaxxaHHaM, Bu moxeTe MOH-
TyBaTW NWUMy Ha LWMaTKy daHepu TOBLUMHOW 13 mm
abo 6Ginblue, k1A 3rogoM NpukpiniTe 4o ceoro po6o-
yoro cTony cko6amu abo nepemicTuTe ii B iHLWeE poboye
MicLe, Ae 3HOBY 3akpiniTe ii ckobamu.

A 3ACTEPEXEHHA: TlNepekoHaiiTecs, Lo
NnoBepxHs, Ha siKy B MOHTyeTe MallnHy piBHa, B iH-
LIOMY BUNAZKY Lie MOXe BUKMNKATW 3aKNNHIOBAHHS i
HeTOuHe pi3aHHs.

MILLEYOK ANA nuny

Miweyok ana nuny (15) BCTaHOBMNIOETLCA Ha BUXOAi
ana nunesiasefeHHs (28) (Man. 4). Wo6 noninwwnTn
NPOAYKTUBHICTb, CMOPOXHAWTE MiLLEYOK [0 TOro, AK BiH
HanoOBHUTBLCS 40 MOMNOBUHW. TakUM YMHOM MOMIMNLLYEThb-
¢ 06TikaHHS NOBITPSIHUM CTPYMEHEM MilLieyka.

BIYHWIA NOOOBXYBAU | CTABINI3ATOP

BiuHi noposxysadi (38) BUKOPUCTOBYIOTLCA SIK ONOPU
ans Ginbl JOBryMX getanen i 3anobiratoTb iX BUrMHAH-
HIO | NoAanbLIOMy 3aKNWHIOBAHHIO AWcKa nif Yac pi-
3aHHA. 3BiNbHITL dikcytodi rBuHTK (39) 3a AONOMOrot0
LIeCTUrpaHHoro knoya (21), BCTaHOBITL NOJOBXYBaui
(38) i noBTOPHO 3aTArHITE rBUHTK (39 ). (Man. 5a, 5b)

A 3ACTEPEXEHHA: Axkwo nuna He 3akpi-
nneHa Hepyxomo 3a pobouuin CTin, 3aBXau ctaBTe
ctabinizatop (20) B 0TBOpPM, pO3TaLLOBaHi Ha 3aAHil
yacTuHi ocHoBu nunu. CtabinisaTtop 3anobirae Ha-
XWny MUv Tomy npy po6oTi NOAOBXKHIM KOB3aHHSIM.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTtauii
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OPIEHTALIA AUCKY NMIA NPAMUM KYTOM O
cTony

MepekoHanTecs B TOMy, WO LITENceNb BUTATHYTUIA 3
poseTku. (Pvic. 6) HatucHiTb BHM3 Ha nneve nunku (5)
[0 0ro HaMHWXYOro MOMIOXKEHHS | 3aTAMHITb (iKCYo4in
nocTt (6), Lo yTpUMye nneye y NONoXeHHi Ans nepe-
Hocy. (Man. 7)

3BiNbHITL NPUCTPIN ANS dikCyBaHHSA KyTa pidaHHs (26).
(Man. 8) MosepTaiiTe cTin, (22) NokmM cTpinka no-

®

TW, WO KpinnATb obmexysady (19). BcTaHoBiTh Hasag
BEPXHIO YacTMHY npaBoro obmexysaya. (Marn. 16)
PoscnabTe rBuHT, WO 3aTarye CTpinky wkanm (23) i pe-
ryniorTe NOMOXeHHS CTPINKM Tak, LWob BoHa BkadyBana
TOYHO Ha Hynb Ha Wkani. 3aTArHiTb MOBTOPHO MBUHT, LLO
3artarye cTpinky wkanu. (Man. 17)

PEIYIIOBAHHA NMONOXEHHA NNASEPHUX
NPOMEHIB

noxeHHs Hanaku 0°. (Mars. 9) 3aTarHiTb NpuUcTpin ans
pikcyBaHHS KyTa pisaHHsi (26). (Man. 10)

3BinbHITL hikcaTop Jlocta Ans Bubopy kyTa ckoca (16)
i BCTaHOBITb Nneve nunku (5) Ha kyT ckoca 0° (auck Ha
90° o BiAHOLLUEHHIO A0 CToMy Nunu). 3aTarHiTe dikca-
Top Jlocta ans BuGopy kyTa ckoca (16). (Man. 11) Beta-
HOBITb KYTHVK MiX CTOMIOM (22) i NIOCKOK 4aCTUHO
avcka. (Man. 12)

MPUMITKA: lNepekoHanTecs, WO OAWH KaTeT CTOCy-
€TbCS NNOCKOI YaCTWHK, a He 3ybLiB Aucka.

MoBepTaiiTe ANCK PYKOATKOI i NepeBipTe B AeKinbKox

TOYKax BMPIBHIOBAHHS AMCKa i CToNy nig NpsMUM Ky-

ToM. Kpomka KyTHMKa NOBMHHA po3TalloByBaTUCS na-

panensHO ANCKY.

Y ToMy BUNaAKy, KO AUCK HAaXWUMEHWI NO BigHOLIEH-

HIO [0 KYTHWKA, Biperynionte nomnoXeHHst AuMcka Ha-

cTynHum YnHom: (Man. 13a, 13b, 13c)

= 3a JoMoMOroto raikoBoro kntoya (He BXoAuTb B No-
CTayaHHs) po3cnabTe ranky Ans 3aTAryBaHHS rBUH-
Ta (36) Ansa perynioBaHHs KyTa ckoca 0°.

= PoscnabTe dikcaTop JlocTa Ans Bubopy KyTa ckoca
(16).

= 3a [Jonomorol LwecTurpaHHoro kntoya (21) pery-
nonTe ckic reBuHToM (36), Wo6 BUPIBHATU AWCK 3
KYTHUKOM.

= Po3cnabrte rsBuHTW, WO AOTPUMYIOTb CTPINKY ANs
BiAniky Kyta ckoca (18) i perynionte MOMoXeHHs
CTPINKu, Tak, Wwob BoHa Byna cnpsiMoBaHa TOYHO A0
HynNs Ha WwKani. 3aTArHiTe NOBTOPHO rBUHTU.

= 3aTdArHiTe dikcatop Jlocta gnsa Bubopy KyTa ckoca
(16) i raiiky reuHTa (36).

MPUMITKA: BuweonucaHa npouegypa MoOXe BW-

KOPWCTOBYBATWUCA TaKOX i ANA nepesipku Haxuny 45

° oucka Mo BigHOLLUEHHI0 [0 cTony BniBo abo BnpaBo

npw pi3aHHi 3i ckocom. BUHTM ANS perynioBaHHs KyTa

ckoca (34 i 35) posTaloBaHi Ha 3BopoTHOMY Boui. [ns

3aTAryloYiX ramok cnif BMKOPUCTOBYBAaTW ranikoBUIN

KoY BiANOBIAHOrO po3mipy (He BXOAWTb B MocTayaH-

Hsl). WecTurpannuid kniod (21) € nigxogswmm Ans umx

rBuHTIB. (Man. 14a, 14b)

OPIEHTALIA OBMEXYBAYA Nif NPAMUM
KYTOM 010 CTOnYy

3a [oNoMOroto LecTUrpaHHoro kntova (21), poscnabre
FBUHT, LLIO (DiKCY€ BEPXHIO YaCTUHY NPaBoro obmexyBsa-
4a, i 3HIMITb Lit0 BEPXHIO YacTuHY. 3a AONOMOroL0 Luec-
TUrpaHHoro knoya (21), poscnabTe BCi YOTUPU IBUHTA,
Lo npukpinniooTs obmexysay (19) oo ocHosu. (Mar.
15a, 15b, 15¢) MocTaBTe KyTHUK Mix obMexxyBadem (19)
Ta B3JOBX AMCKa.

PeryntoiiTe nonoxeHHs obmexysaya (19) noku BiH po3-
TaWyeTbCs NepneHavKynapHO ANCKY. 3aTArHITb rBUH-

HwxHin nasep ¢abpuyHo HanawToBaHW Ha BUMPO-
MiHIOBaHHSI 1a3epHOro MPOMEHsi Mo npasili CTOPOHI
avcka. BepxHin nasep ¢abpuyHo HanawToBaHuiA Ha
BUMNPOMIHIOBaHHS Na3epHOro NPOMeHsi 3 fiBoi CTOPOHU
avcka. BepxHin nasep moxe perynioBaTucs onepaTo-
pPOM ANS AUCKIB 3 Pi3HOIO LUMPUHOKD NPOPI3y.

LLlo6 peryntoBaTh NOMNoXeHHS BEPXHbOrO Nasepa, 3po-
6iTb HacTynHe:

3HiMiTb KpULLKY Na3sepa (3) Ta akTuByiTe Moro 3a Ao-
nomoro BuMukada (2). (Man. 18) 3a ponomorowo
XPecTonoAiGHOI BUKPYTKM (HE BXOAMTb B NMOCTaYaHHs)
perynioiiTe MONOXeHHsI BEPXHbOro NpoMeHst nasepa,
obepTatouu perynsatop nasepa (4).

Peryntorite o Tvx nip, NoKu NiBUiA nasepHuii NPOMiHb
He niapiBHUTBLCA 3 NMiBOK CTOPOHOK Aucka. BUMKHITL
nasep i noctasTe Hasaga kpuwky (3). (Man. 19)

PECYJNIOBAHHA MWBUHU NPOPISYBAHHA

Y HopManbHOMY MOMOXEHHI 0bMexyBay rmMMbuHU pi-
3aHHA kaHanis (32) 4o3BONsE AMCKY 3pi3aTv maTepian
00 KiHus. Mpu nigHaToMy Bropy nnedi nunu, rmmbuHy
Npopi3yBaHHsA MOXHa perynoBaTu Tak, Wob rBuHT ans
peryntoBaHHs rMnbuHK kaHany (31) cTukascs 3 obmex-
yBayeM npu onyLUeHHi nneya nunu Bun3. (Man.20)
Takum YmHOM oBmexyeTbesa rmmnbrHa BpisaHHs gucka
B MaTepian i ue 403BONSE BUKOHAHHSA “kaHanis” B Ma-
Tepiani. MnWbuHa KaHany peryneTbcs perynioynmM
rBUHTOM (31) i NONOXeHHsI cnif 3acTONOPUTK ranko
(33). (Man. 21)

POBOTA 3 IASEPHOIO CUCTEMOIO

A NOMNEPEOXXEHHA: He auBiTbcs npsiMo Ha
nasepHun NpoMiHb. Hikonn He HanpasnsnTe nasep-
HWI NPOMiHb Ha NtoauHy abo Ha NpeaMeT, KU He €
o6pobntoBaHMM MaTepianom. JlasepHuit NPoMiHb He
BapTO HanpaBnsATV Ha NoAUHY, ocobnuneo He cnia,
HanpaBnsATV NOro Ha Ovi NIANHK Ha Yac, Lo nepe-
Buye 0,25 s.

3aBxau NepekoHyBanTecs B TOMY, LLO NasepHuid Npo-
MiHb CMPAMOBAaHMI Ha MILUHWMI MaTepian 3 NpoTMBIAo-
6paskanbHO0 NOBEPXHEHO.

JTazepHuii NpOMiHb MOXHa HanpasnATM Ha OepeBUHY
abo rpy6o obnuuboBaHi noBepxHi. brinckyya cranesa
XECTb He € MiAXOoAsILLol0 NPW BUKOPWCTaHHI nasepa 3
ornsdy Ha ii noBepxHi, Wo Bigobpaxae, sika Moxe Ha-
npaBuTW NOTiK Na3epHMX NPOMEHIB Ha3az Ha onepartopa.
Hikonu He 3abysaliTe BMMMKATM BUMUKaY nasepa (2)
nicns 3akiHieHHs po6oTu. BmukainTe nasepHuii npo-
MiHb TiflbKW TOAi, KONK Ha CTiN MUK NoMilleHo maTe-
pian.
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BigaHauTe oniBueM niHito, no sikin Bu GyaeTe pisatn ma-
Tepian. (Man. 22) BctaHoBiTb HEOOXifHI KyTU pidaHHA
i ckoca.

YBiIMKHITE BUMMKaY (2) nasepa. lNocTaBTe wWTencenb
nunku B poseTky. (Man. 23)

MPUMITKA: Konu Bu npoBoguTe pizaHHs 3 niBoro 6oky
nigpiBHANTE NIBMIA Na3epHUn NPOMiHb i3 3a3HaYeHo
onisuem ninieto. MNpwu pisaHHi 3 npaBoro 6oky Aucka,
nigpiBHANTE NpaBuii Na3epHUn NPOMiHb i3 3a3HaYEHO
onisuem niHieto.

MpuTUCHITL MaTepian i BKMOYiTb €MNeKTPOABUIYH.
(Man. 24) HaTucHiTb 3BinbHstouin MexaHiam (37).
(Man. 25)

Konn auck gocsrHe CBOEI MakCMMarnbHOI LUBUAKOCTI
(Npnbnm3Ho Yepes Brn3bko 2-X CEKyHA), OMyCTiTb AUCK
yepes matepian. (Man.26)

MPUMITKA: lMicnsa 3akiH4eHHS pi3aHHsA, BUMKHITb BU-
MuKau (2) nasepa.

Micns 3akiH4eHHs poGoTK ouunwankTe Na3epHUin Npu-

CTpi Takum YnHom: (Man. 27)

* BWMKHIiTb BUMUKaY (2) Nnasepa i BUTATHITb LWTencernb
3 PO3eTKN Mepexi XnBreHHs. MigHiMiTe Bropy nne-
Ye (5) nunu i BuJaniTe M’AKOLO LLiTKOO LLO 3ibpaBcs
6113bKO NPUCTPOIO MU,

MPUMITKA: HociTb 3axucHi oKynsipy Konv ovuvLiaeTe
nvn.

NONEPEYHE PI3AHHA
(BE3 NO300BXXHbOIO KOB3AHHA)

Mpwu pi3aHHi By3bKMX LUMATKIB MaTepiany Hemae Heob-
XiQHOCTi BUKOPUCTaHHSA MexaHi3my A NO340BXHbOro
KOB3aHHSA. Y LUbOMY BWNAaAKy nepekoHanTecs B TOMY,
LLIO CTOMOPHUIA NPUCTPIN nonayHiB (30) 3arBMHTEHO A0-
6pe, wob 3anobirTn KoB3aHHA nneva nunu. (Man. 28)
Pi3aHHsa 34iMCHIOETBCA NONepeYHo BOMIOKHaM MaTtepi-
any.

MonepeyHe pidaHHsa nig kyTom 90° 3aiNcCHIOETBCA 3a
pobouum cTonom B nonoxeHHi 0°. Moxnuse i nonepe-
YHe pi3aHHA Mif KyTOM CTOMy, Pi3HWUM Big Hyns. Butsar-
HiTb chikcytouin noct (6) i nigHimMiTe Nneye (5) nunku B
KpanHe BepxHe nonoxeHHs. (Man. 29) Poacnabte npu-
CTpin Ans ikcyBaHHs KyTa pidaHHs (26).

MoBepHiTb pobounii CTin (22) Noku CTpinka 3piBHAETLCA
3 6axxaHnM KyTOM.

3aTArHiTb 3HOBY NPUCTPI ANA iKCyBaHHA KyTa pidaH-
H$ (26). (Man. 30)

A 3ACTEPEXEHHSA: 3aexaun 3atdaryinte fo-
6pe npucTpiit ANns dikcyBaHHS KyTa pisaHHA nepepn
TUM, SIK NPUCTYNUTN OO Camoro pidaHHs. B iHwomy
BUNaAKy MOXe NoyaTh pyxaTucst nif vac pisaHHs, Lo
BWKMMYe Ceprno3He KaniyTeo.

Moknagitk o 06pobnseTbes MaTepian WMPOKO CTo-
POHOIO BHU3 Ha CTiN nunu, Wwob ogHa kpomka Bnupana-
cs1 B o6mexyBau (19). Akwo folka 3pyLleHa, obinpite
3pyLLEHY CTOPOHY Ha obmexyBad (19). Akwo Bu ynpeTe
B 06MexyBay yBirHy Wi KiHELIb AOLLIKW, BOHa MOXe 3Nna-
MaTuCs, a AUCK - 3aKNMUHUTUACS.

Mpwu pizaHHi oepeB’sHOro maTtepiany BenNuKkoi 4OBXUHN,

ONS NiATPYMKM BUCSAYIX PeLUT BUKOPUCTOBYMTE BiYHi no-
noBxyBadi (38), NpMCTOCYBaHHA NPOTU NepeknaaHHsa
abo gopaTtkosi nignopw Ha piBHI poboyoro cTony Numu.
(Man. 31)

3aBxau, KON Lie MOXITMBO, 3aKpinmnonTe MaTepian wo
0o6pobnsieTbesa cTshxkoto (10).

Crsxky (10) MOXHa OeMOHTyBaTu, nocnabusLwm ii py-
KOATKY CTONOPiHHSA (11) i nepeMicTUBLLK Ha iHLLY CTOpO-
Hy poboyoro ctony. [epekoHanTecs B TOMy, LLO CTSHK-
Ka MiLHO 3aTArHyTa nepeg TMM, sk ii BUKOpUCToByBaTH
ONs 3akpinneHHsa matepiany. (Man. 32)

Mepen T1M, Sk BKNOYUTU Nuny, 3pobiTb NPoBHWI nyck,
LL,06 NepeKoHaTUCS! B TOMY, LLIO HE BUHWUKHY Tb MpoGrnemm.
CwurnbHO Bi3bMiTbCA 3a poboyy pykoaTky (7) Ta HaTuc-
HiTb Ha NOCT BMMUKaya (25). MNoyekanTe, NOKM OUCK
[OCArHe CBOEI MakcuMarnbHOI LBWAKOCTI. HaTUCHITL
Ha MexaHi3M Wwo 3BinbHAE (37) i NoBiNbHO nNogaBanTe
OWCK B MaTepian, noku He BigpikeTte noro. BignycTith
1NOCT BUMUKaya (25) i noyekante, Nokn QUCK NPUMUHUTL
obepTaTnca nepea TMM, K BUTArTA AMcK 3 obpobnto-
BaHOro marepiany .

[MoyekarnTe NOKu ANCK NOBHICTIO NPUNUHNUTL obepTaTu-
csi nepeq Tum, ik ycyHyTn matepian. (Man. 33)

MONEPEYHE PISAHHA
(3 NOOOBXHIM KOB3AHHAM)

[ns pisaHHa matepiany BenuKOi LUMPUHM cnoyat-
Ky PO3rBUHTUTW CTOMOPHWIA MPUCTPIN noB3yHiB (30).
(Man. 34)

BuTsarHiTh dikcytovii noct (6), nigHiMiTe nneve (5) y
HalBuLLe cTaHoBuLe i nigcyHbTe Ao cebe. MiuHo Bi-
3bMITbCAl 3@ PYKOATKY i HATUCHITb Ha BUMMKay (25).
[NoyekanTe, NOKM OUCK AOCSArHE CBOEI MaKcUManbHOI
LUBMAKOCTI.

HaTtucHiTb Ha 3BinbHsOYIN MexaHiam (37) i noBinbHO
nopawte AUCK 4o mMaTtepiany, O4HOYaCHO 3 LM KOB3a-
IOYMM PYXOM MPOBEAiTb Y HANPAMKY Bif Bac, NOKWN He
BiapixeTe maTtepian. 3BinbHiTb BUMUKaY (25) i noyeka-
Te, MOKW AMCK 3yNMUHNUTLCA obepTaTtucst nepea TUM, Sk
BUTArTU AMCK 3 06pobnioBaHoro matepiany. (Man. 35)

MouyekaiiTe, NOKM ANCK MOBHICTIO NepecTaHe obepTtaTu-
csl, nepea TUM, ik yCyHY TV MaTepiar.

CKIC

Pi3aHHA 3i CKOCOM 3AINCHIOETLCA NOMNEPEYHO BOSIOK-
HaMm MaTtepiany, MPUYOMy AMCK po3TallOBaHWUI Nig Ky-
TOM 5ik 0 0BMmexyBaya, Tak i 4o poboyoro cTony NUu.
PoGouwnii cTin noctaBnexuin Ha 0°, a guUCK poaTalloBa-
HWI nig kyTom Mix 0° Ta 45° niBopyd i npaBopyy. Pos-
cnabTe hikcaTtop Jlocta anst BUGopy kyTta ckoca (16),
a npw ckoci 6inblue 30 ° niBopyy abo AoBiNbHOMY KyTi
npaBopyy BUTArHITL NOCT Anst BuGopy KyTta ckoca (17).
Haxwunitb nneve (5) nunu Bniso abo BnNpaBo Ha Heo6-
XidHWIM KyT ckoca (Mixk 0° Ta 45°). 3aTarHiTb dikcaTop
Tocta ans Bubopy kyTa ckoca (16). (Man. 36)
BukopuncToByiiTe N0340BXHE KOB3aHHS Pi3aHHIO LLINPO-
KMX LWMaTKiB MaTepiany. o6 nosepHyTn auck y Bep-
TUKanbHe nomnoxeHHs (0° ckoca), NnepemicTiTb nneye
BMiBO i HATUCHITb Ha NocT Ans Bubopy kyTa ckoca (17).
MoBepHIiTb ANCK Ha3ap, y BepTuKanbHe NomnoXeHHs. BiH
3acTONOPUTLCS aBTOMATUYHO Mia KyTom ckoca 0°. 3a-
TArHiTh pikcaTtop Jlocta Ans Bubopy kyTta ckoca (16).
(Man. 37)
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KOMBIHOBAHE PIBAHHA

KomGiHOoBaHWI 3pi3 03Havyae ofgHovacHe pizaHHsa nig
KYyTOM i CKOLUyBaHHSA. BuKkopucToByeTbCA Mpu BUro-
TOBMIEHHI paMOK Ans KapTWH, KapHW3iB, KOpobGok 3i
CKOLUEHUMW CTIHKaMW i AN BUTOTOBMEHHSI HECY4mx
KOHCTPYKUiN AaxiB. 3aBxau pobiTb nNpobHuiA 3pi3 Ha
HernoTpibHOMY LUIMaTKy MaTepiany nepes TMM, sik Npu-
CTYNWTKW A0 pisaHHsi maTepiany. (Man. 38)
BukopucTtoByinTe NO3AOBXHE KOB3aHHS MPW pidaHHi
LIMPOKMX LWIMaTKiB matepiany. [Ans MakcMmarnbHOro
rpagyca Haxvny B NpaBunbHWA Gik nonepeaHbLo 3abe-
piTb 06MexyBau (19).

VIl - TexHiuHe
obcnyrosyBaHHsA

3MIHA ANCKY

HEBE3MEKA! Hikonu He Hamaraitecsi BUKOPUCTOBY-
BaTW AUCK po3mipamu Ginblue BkaszaHux y Tabnuui. B
iHWOMY BMNaJKy AUCK MOXe YBITW B KOHTaKT 3 3ano-
GixxHukamu. (Man. 39)

Hikonn He BUKOPWUCTOBYWNTE [AMUCK, TOBLUMHA SKOrO
Ginblua 3a3HayeHoi TYT, OCKINbKW Lie He [03BONUTb
30BHIiLLHIN Walbi Ancka yBiNTU B KOHTAKT 3 NMOCKUMU
nosepxHsMun BepeTeHa. Lle nepelukognTb HagiiHomy
NPUKPINIIeHHIo AncKa Ao BepeTeHy. He BUKOPUCTOBYWA-
Te Nuny ANa pisaHHa meTany abo knagku.
MepekoHanTecs B TOMy, LIO HeoOXigHi nigknaakoBi
wanbm i KinbLs ANA BepeTeHy NiAXOAATb A0 NocTas-
NeHoro BepeTeHy i AMCKY. HaTucHiTb BHM3 Ha pobo-
4y pyKkoaTKy (7) i BUTArHITL chikcytodin noct (6), wob
3BiNbHUTK Nneye (5) nunku. Pikcytouin nocT (6) MoxHa
NoBepHYTU Tak, Wob BiH NnepebyBaB y BUTArHYTOMY No-
noxeHHi. (Marn. 40)

MigHimiTe Bropy nneve (5) nunu, BCTaHOBMBLUW A0rO B
camMoMy BEPXHbOMY MOMOXEHHI. 3a 4OMNOMOro Xpec-
TONoAiGHOT BUKPYTKM (He BXOAUTL B MOCTaYaHHs) po3-
KPYTiTb i 3HIMiTb FBUHT 3 XpeCTONOAiIGHMM NPOPI30OM, LLIO
3akpinnioe npubupatode nneve 3anobixHuka (13) oo
pyxomoro 3anobixHuka ancka.

3HiMiTb rBUHT, LLO 3aKPINmoe KPULLKY BepeTeHa Aucka
(14). (Man. 41a, 41b) BUTArHITL BHW3 pyXNUBWIA 3ano-
GixxHWK ancka (12), a nicns Uboro NiAiMiTh Moro pasom
3 KpuULKOto BepeTeHa aucka. (Man. 42) Konu pyxomui
3anobiKHUK AMCKa po3TallyeTbCH HaA BEPXHIM Hepy-
XOMMM 3anobibKHUKOM, iCHYEe MOXMNMBICTb AOCTYMY A0
6onTa gucka. (Man. 43)

3aTpumaiite y BEPXHbOMY MOMOXEHHI PyXnuBUi 3a-
nobixH1K Ancka (12) i HaTUCHITL Ha KHOMKY ANns cTo-
nopiHHA BepeTeHa (27). MosepTainTe Anck Ao Tvx nip,
noku BepeTeHo 3actonopuTbest. (Mas. 44) 3HimiTe 6onT
[vcKa 3a 4OMNOMOrOH0 LeCTUrpaHHoro kntova (21). (Pos-
KPY4YETbCS 3@ FOAMHHUKOBOIO CTPIfIKO, OCKiNbKM 6onT
3 niBoto pisbboto). (Mars. 45) 3HiMiTb Waiby i3 30BHiLL-
HbOro 6oKy Ancka i cam Auck.

PoamaxTe kpannto onii no wabam 3 BHYTPiLLHBLOI Ta
30BHILLIHBOT CTOPOHY AMCKa, N0 MOBEPXHSIX, B IKNX BOHW
CTUKAIOTBLCA 3 AUCKOM. BCTaHOBITE Ha BepeTeHO HOBUI
OWCK, CTexaun 3a TuM, Wwob BHYTPiWHS wanba byna
TOYHO 3a Anckom. (Man. 46)

®

A 3ACTEPEXEHHSA: o6 3a6e3neuntn npa-
BUSbHe 0o6GepTaHHsi Aucka, 3aBXAW BCTaHOBIOWTE
/oro Tak, Wwob HanpsIMOK CTPINKW, MO3HAYeHWUn Ha
AuncKy, 36iraBcs 3 HaNPSIMKOM CTPINKw, BigWwWTaMnosa-
HOMY Ha BepxHbOMY 3anobixHuKy aucka. MoctaBTe
3HOBY 30BHILLHIO Waby Ha AWCK.

HaTucHiTb Ha KHOMKY CTOMOPIHHS BepeTeHa (27) i no-
cTaBTe Ha3ap 6onT aucka. (Man. 47)

3aTarHiTb cunbHO 6oNT AMcka (y HanpsiMKy NpoTu ro-
OVHHWKOBOI CTPISIKM), BAKOPUCTOBYHOUM LLECTUIPAHHUIA
Koy (21).

3aTprmanTe HePYXOMO HUXHI 3anobixkHuk aucka (12)
i KpULLKY BepeTeHa aucka (14) i 3aTarHiTe 3akpinntotodi
rBUHTK, 3aKpiniTe Npubupatoye nneve 3anobixHuka (13)
[0 pyxomoro 3anobixHvika. (Mas.48a, 48b)

MepesipTe, 4n aie 3anobixHWK AMcka HOPManbHO i 4K
NOKPUBAE AWCK, KONW Nreye Nunu onyckaeTbes.
MigkntoviTe MUYy 00 XWBNEHHs | Hexal auck obepTa-
€TbCA, OO nepekoHaTCst B TOMY, LLO BOHa NpaLtoe
npaBunbHO.

aornan

A 3ACTEPEXEHHA: 3aBxau BuMUKanTe
enekTponpunaan i BUTArynTe wwrencenb 3 po3eTkn
nepes, KOXXHO nepeBsipKoto abo AOrMSAOM.

HociTb MiLHi 3aXMCHI pykaBuyku nig vac 3miHu abo ne-
peHoCy LMPKYMSIPHUX OUCKIB, OCKINbKM BOHU MOXYTb
By Ty Ayxe rocTpuMu. YTpumaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPU
npunagy 3aBxav YACTUMU Ta BiNbHUMMU.

PerynspHo nepesipsiiTe, Yn He NMPOHWKNN Y BEHTUNS-
LiiHy peLliTky 6nm3bko enekTpoasuryHa abo 6nussko
nepemMukayis nun abo CTopoHHi npeameTn. BukopumcTo-
By/iTe M'IKY LLiTKY ANS BUAANEHHA MUY O HaKomnmB-
cs. LWo6 y6eperTyn cBoi ovi, Nig Yyac npubupaHHa Hocu-
TV 3axWCHi OKynapu. PerynsapHo amallynTte BCi pyxoMi
YacTUHW.

AKLo Kopnyc MaLLnHKU Mae NoTpeby B YMLLIEHHI, BUTPITb
Oro M’sikol0 BOMOrolo randipkoto (Man. 49). MoxHa
BMKOPUCTOBYBaTK crabkuii npenapaT ans Mutts. He
[0NycKaeTbCsi BUKOPUCTAHHA cnupTy, BeH3nHy abo
HLUMX PO3YMHHWKKIB. He JonycKaeTbCa BUKOPUCTAHHS
nobyToBMX XiMiYHUX NpenaparTi, Ski MOXyTb po3’icTH i
MOLUKOAMTU MNAacTMacoBi YaCTUHW BUPODy.

A 3ACTEPEXEHHA: He pgonyckaetbcsi KOH-
TaKT BOAM 3 MUIKOHO.

3ArAlbHA NEPEBIPKA

MepesBipsaiTe perynspHo BCi enemMeHTU KpinneHHs i
nepekoHanTecs B TOMY, LLO BOHW CUINbHO 3aTArHyTi. Y
TOMy BUMagKy, KO AKUA-HeOyab rBUHT ocnabnexun,
HeramHo 3aTArHiTb MOro, Wo6 YHWUKHYTU PU3NKOBaHUX
cuTyauin. (Puc 50) Akwo kabenb XWBMEHHS MOLUKO-
[OXEHO, 3aMiHa MOBMHHA MPOBOAMTUCS BUPOGHUKOM
abo 1oro cepBi3HUM haxiBuem, Wob YHUKHYTU Hebes-
Neku Bifg 3MiHW.
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IX - FTapaHTia MpumiTkn

lapaHTiiHun TepmiH enektponpunagis SPARKY Bka- YBaXHO nNpouynTanTe BCKO IHCTPYKLitO 3 ekcnnyarauii,
3aHWIN B rapaHTinHin kapTi nepep TUM, SIK TPUCTYNUTU [0 BUKOPUCTaHHS BUPOOY..
HecnpasHocTi, Lo 3'sBunMCA B pesynbTaTi Npupoa- BupoGHuk 36epirae 3a coboto npaBo BHOCUTM Y CBOI
HOTO  3HOLLYBAHHS, MepeBaHTaxeHHs a6o Henpa- BUPOGY NONINLWIEHHS | 3MiHK, @ TaKoX 3MiHIOBaTK cne-
BUIbHOrO KOPUCTYBAHHS, He BXOAATb A0 rapaHTiiHUX LmdikaLlii 663 nonepemKeHHs.

3060B'A3aHb.

- , . Cneuudikauii Ans pisHMX KpaiH MOXYTb BiApi3HATUCS.
HecnpasHocTi, L0 3'ABMIUCS BHACILOK 3aCTOCYBaHHS Umcpikauii ans p P Y Ap

HesiKicHUX MaTepianis Ta / abo yepe3 BMPOGHWYI no-
MWUMOK, ycyBatoTbca 6€3 4oaaTKoBOI OnnaTy LWMASXOM
3aMiHu abo PeMOHTY.

Peknamauii aedektHoro enektponpunagy SPARKY
npuitMaloTbes y TOMy BUNaaky, sikwo npunag 6yne
NoBepHYTO nocTayansHuky, abo crnewianizoBaHoMy ra-
paHTiHOro cepBidy B He posibpaHomy (noyaTkoBOMYy)
cTaHi.
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PA3O0IMNAKOBAHE

B choTBeTcTBME C 06LIONPUETUTE TEXHOMOMMU Ha eapOCepuiiHO NPOM3BOACTBO € Manko BepoAaTHO Bawwmat
©NEeKTPOMHCTPYMEHT fa 6bae HeunsnpaBeH NN HAKOA OT YacTuTe My Aa nuncea. AKo 3abenexure, Ye Hello He e
Hapef, He paboTeTe C enekTPOMHCTPYMeHTa, A0KaTo NoBpeaeHaTa YacT He 6be 3aMeHeHa Unu HeusnpaesHoCcTTa
He 6b/e oTcTpaHeHa. HecnassaHeTo Ha Tasu Nnpenopbka MoxXe Aa [oBe/e 10 Cepuo3Ha TPyAoBa 3nomnonyka.

CIrMOBABAHE

HactonHusaT LMPKYNApeH TPUOH ce O0CTaBA ONnakoBaH M HanbJ1HO crnobeH ¢ n3kNYeHe Ha cTara KOMMMIeKT, cTa-
6VIJ'II/I33T0p W CTP@HUYHU YOBIDKUTENN.

| - BbBepgeHue

Hosonpuagobutust ot Bac enektponHcTpymeHT SPARKY wwe HaaxBbpnv BawwmTte ovakBaHus. Tol € npou3BeaeH B
CbOTBETCTBYME C BUCOKUTE CTaHAAPTV Ha kadecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsiLLy Ha CTPOrMTe N3MCKBaHUs Ha noTpe-
6uTens. lleceH 3a o6cnyxBaHe v 6e3onaceH Npu ekcnnoartauusi, py npasunHa ynotpe6a To3un enekTpoMHCTPYMEHT
e Bu cnyxu HagexaHo Abnrv roguHu.

NPEAYNPEXAEHWE!

BHumaTenHo npoueTteTe usnarta UHCTPYKUMs 3a eKcrroatauysi Npeay Aa uanonseaTte HOBOMpuaobutus cm
enekTpomHcTpyMmeHT SPARKY. O6bpHeTe cneuvanHo BHUMaHWE Ha TEKCTOBETE, KOWTO 3arnoysar ¢ gymara
“NpepynpexpeHue”. Bawwat enektponHctpymeHT SPARKY nputexaBa MHOrO Ka4ecTBa, KOUTO LUE YrecHAT
Bawwarta pa6ora. Npu pa3paboTkata Ha TO31 eNEKTPOUHCTPYMEHT Haii-ronsiMo BHUMaHWe e o6bpHaTo Ha 6e3o-
NacHOCTTa, eKkcrnnoaTaLyoHHUTE kaiecTBa U HaAeXAHOCTTa, KOUTO ro NMPaBsAT NEceH 3a NoAApLXKa U eKCro-
arauysi.

He n3xBbpnsinTe eNnekTpoeneKTPOUHCTPYMEHTU 3aeaHO ¢ GUToBuUTe oTnagbum!

OTnagbumTe OT eNeKTPUYecKn U3genus He Tpsibea Aa ce cbbupar 3aegHo ¢ GuToBuTe oTnagbun. Morns,
peumknupanTe Ha MecTaTa, npeaHasHadYeHu 3a ToBa. CBbpPXKETE Ce C MECTHUTE BMacTu UM NpeacTaBuTen
3a KOHCYmTauus OTHOCHO PeLUmKpaHeTo.

OIMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

C ornep ona3eaHe Ha OKONMHaTa cpefia eNeKTPOUHCTPYMEHTHT, MPUHAANEXHOCTUTE U ONakoBkaTa Tpsibea
fa 6baaT NoANoXeH Ha NoaxoasiLa npepaboTka 3a NOBTOPHO M3MON3BaHe Ha CbhAbPXaLLUTE Ce B TAX
CypoBUHW. 3a obrekyaBaHe Ha PELMKIIMPaHETO AeTaunuTe, NPOU3BEAEHN OT M3KYCTBEHWU MaTtepumanu, ca
0603HaYeHN N0 CbOTBETHUS HAYMH.
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OMUCAHME HA CAMBOJTUTE

Bbpxy TabenkaTa ¢ AaHHM Ha €MeKTPOMHCTPYMEHTa Ca 03Ha4YeHu crneuvanHu cuMBOnW. Te NpeaocTaBAT BaXHa
NHOpMaLMs 3a U3AENNeTO U MHCTPYKLMK 32 HErOBOTO MON3BaHe.

D [iBoViHa n3onaumsa 3a AONbAHUTENHA 3awmTa.

HoceTe npegnasHa macka

HoceTe npeanasHu cnyLanku.
Hocete npeanasHu ounna.

‘ € CbOTBETCTBA HAa MPUNOXUMUTE EBPONECKN ANPEKTUBH.

TP CbOoTBeTCTBa Ha U3NCKBAHMSATA Ha PYCKUTE HOPMATUBHWN LOKYMEHTU

CbOoTBETCTBA Ha U3NCKBaHMSTA Ha YKPauHCKUTE HOPMaTUBHU OOKYMEHTU

3anosHanTe ce C MHCTPYKUMSITa 3a M3Non3BaHe @

Mepwoa Ha NPOM3BOACTBO, KbAETO NPOMEHNBU CUMBOMM Ca:
YYYY - roguHa Ha npou3BOACTBO, WW - NOpeaHa kaneHgapHa ceaMuua

TKN HACTOINEH LUMPKYNAPEH TPUOH

OpuruHanHa MHCTPYKUMSA 3a U3non3BaHe 99
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Il - TexHnuecku gaHHMU

Mog

TKN 95D
1800 W
5000 min”
305 mm
30 mm
32TCT
95 mm
3,0 mm
2,0

3,0

305 x 95 mm
215x95 mm
186 x 95 mm
215x95 mm
186 x 95 mm
305 x 42 mm
305 x 52 mm
215x42 mm
186 x 42 mm
215x52 mm
186 x 52 mm
25,2 kg

Il

45° (BAsICHO)

45° (8naBo)

- KombuHupaHo psizaHe npu 45° (8AAcHO) X 45° (BASACHO)
He npun 52°(BACHO) X 45° (BASICHO)

98 dB(A)
111 dB(A)
714m/s?

)CT Ha YCKOPEHNETo

MpaxbT, oTAENsH Npy 06paboTBaHETO Ha MaTepuarny KaTo 0fIoBOCHAbPXKALLM 6OU, HAKOU BUAOBE AbpPBECUHA, M-
@ Hepanu 1 MeTanu, Moxe aa 6bae onaceH 3a 34paBeTo. [JonvMpbT Unu BAWULLIBAHETO Ha Npaxa MoXe Aa Npeaussuka

anepruyHu peakumm n/unm 3abonsiBaHns Ha auxaTenHuTe NbTHLLA Ha onepaTopa Uiu Ha HamMupaly ce B 6nmnsocT

nuua.

Hskoun BupoBe npax, Hanpumep oT Abb unu Gyk, ce cumTaT 3a KaHLeporeHHW, ocobeHo B kKoMGUHauUuWs ¢ fo6aBku

3a obpaboTka Ha AbpBecuHa (xpomart, koHcepBaHTH). MaTepuan, koiTo cbabpxka a3becT, TpsbBa aa ce obpaboTea

camo OT cneuuanmcTu.

= Korato ToBa € Bb3MOXHO, M3MON3BanTe NpaxooTBeXaaHe.

= 3apa ce NocTUrHe BUCOKA CTENEH Ha NpaxoynassiHe, Npu paboTa ¢ To31 eneKTPOMHCTPYMEHT 13nosn3saiTe npa-
XOCMykauka, npefHa3HaveHa 3a cbbupaHe Ha npax oT AbpBECUHA UK 3a Npax OT AbpPBeCcKHa U/ MuHeparneH
npax.

= Ocurypete gobpa BeHTMNaums Ha paboTHOTO MACTO.

= [penopbyBa ce M3NON3BaHETO Ha 3alUMTHa Macka 3a npax ¢ unTbp knac P2.

CnasBanTe gencTBalyuTe BbB BallaTa cCTpaHa pa3nopeabu 3a obpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuanu.

I - 061"‘" yKa3aHus 3a TepMUHBM “efleKmpouHCcMpyMeHm” 6 b6 6CUYKU OrlU-

caHu no-0ony npedynpexdeHusi ce omHacsi 00 sawusi

6e3onacHocT npum paGOTa e1leKmpoUHCMPYMeHm, 3axpaHeaH om Mpexama (c
C eNeKTPOMHCTPYMEHTH WHYP) U/UnMU eneKmpoUHCMPYMEHM, 3axpaHeaH om

akymynamopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

1. BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) MoapbpxanTe paGOTHOTO MACTO YACTO U AO-
6pe ocBeTeHo. 5e3r1opsi0bKkbmM U Hedocmamby-
Homo oceemreHue ca npednocmaska 3a mpydo-
8U 3/10MOYKU.

b) He paGoTeTe ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTU B eKcC-
nro3vBHU aTMocdepu Npu Hanuune Ha 3ana-

3anaseTe BCUYKMU NPeAyNpexAeHns U ykasaHus NIMMKU TEeYHOCTW, razoBe Unu npax. Enekmpo-

3a 6bAeLwo nonssaHxe. uHcmpymeHmume obpasygam UCKpU, KOUMO

Moeam Oa eb3rnameHsim fpaxa unu napume.

A NMPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe BCcu4ku npe-

[ynpexneHvust U ykasaHua 3a 6esonacHocT. He-
crnazeaHemo Ha npedynpexoeHusima U ykazaHusma
3a bezonacHocm moxe Oa npedu3suka rnopaxeHue
om eflekmpu4YecKU Mok, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha-
paHsigaHe.
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c) OpbXTe peuata v CTpPaHUYHUTE nuua Ha

pa3cTosiHme, Korato pa6oTuTe C enekTpo-
WHCTPYMEHT. PascelisaHemo moxe 0a dosede
00 3acyba Ha kKoHmMpon om Bawa cmpaHa.

2. ENEKTPUMECKA BE3OMNACHOCT

a) LllencenuTte Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE TPS6-

Baa cbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTUTe. Hukora He
NpoMeHsIiTe Lencena no kKakbBTO M Aa 6uno
HauuH. He n3nonseanTe KakBUTO M Aa ca agan-
TEepPHU LWencenu 3a eNneKTPOMHCTPYMEHTHU CbC
3aWMUTHO 3a3emsiBaHe. Yiiompebama Ha Hernpo-
MeHeHU werncenu u cbomeemcmeawume UM
KOHMaKkmu Hamarssiea pucka 3a ropaxeHue om
enekmpu4ecku mox.

b) N3b6sirBainTe Aonup Ha TANOTO A0 3eMs UNu Ao

3a3eMeHU MOBBLPXHOCTU, TAaKUBA KaTo TPbO6M,
paauaTopu, KyXHEHCKM MeYku U XnagaunHuum.
AKO msfiomo eu e 3a3eMeHo, cblyecmaysa ro-
BUWEH PUCK OM fopaxeHUe om efekmpuyecku
moK.

c) He wu3naraiTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTe Ha

ABXA UK BbB BRiaxHa cpega. [IpoHukeaHemo
Ha eoda & enekmpouHcmpymeHma noguwasa
pucka om rnopax eHue om esieKmpu4ecku mMok.

d) Usnon3BaiiTe WHypa no npeaHasHavyeHue.

Hukora He usnonssaiiTe WHypa 3a HOCEHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, OMbBaHe WUMN U3Bax-
AaHe Ha lerncena OT KOHTAaKTHOTO rHe3do.
[pbXTe WHypa Aaneye oT TOMNMHA, Macno,
ocTpu pb60Be MNK ABNXeLM ce YacTu. Yape-
OeHu unu orsiemeHu WHypoee rnoguwiasam pu-
cKa 3a ropaxeHue om esiekmpu4yecKu mok.

e) Mpu paboTa c eneKTPOUHCTPYMEHTa Ha OTKpMU-

f

=

TO, M3nonsBanTe yAbMXKUTEN, NoAxXoAsLl, 3a
paboTa Ha OTKPUTO. /3110/138aHEMO Ha yObIIXKU-
mer, nodxodsw, 3a paboma Ha OMKpPUMo, Hama-
715i8a pucka om ropaxeHue om efekmpu4ecKu
moK.

Ako paboTtaTa C eneKTPOMHCTPyMeHTa BbLB
BMaXHa cpefa e Heu3bexHa, usnonsBanTte
npeanasHo yCTPOWCTBO, 3aeMCTBAHO OT OC-
TaTbY4eH TOK, 3a NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
To. M3nonssaHemo Ha npednasHo ycmpolicmeo
Hamarsiea pucka om ropaxeHue om efniekKmpuye-
CKU MOK.

3. INYHA BE3OMNACHOCT

a) bBbaete 6pguTenHn, pab6oTeTe C MNOBULUEHO

BHMUMaHue W nposiBsiBaWTe Gnaropa3symue,
Korato paGoTUTe C eneKTPOMHCTPYMeHT. He
n3non3BainTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTo
CTe yMOPEeHU UInu nop, BrusiHne Ha HApKoOTULK,
ankoxon unu meaukameHTU. MomeHm Ha He-
8HUMaHue rpu paboma ¢ efieKmpouHcmpymeHm
Mmoxe 0a npedussuka cepuo3Ha mpydosa 3110ro-
nyka.

b) M3non3Bante nu4HM npeanasHu cpepcTBa.

HoceTe BMHaru cpeacTBa 3a 3almTa Ha oumTe.
JluyHu npedna3Hu cpedcmea, Kamo Macka rpo-
mus npax, Hennb32awu ce 6esonacHu obysKu,
3awumeH wnem unu cpedcmea 3a 3awjuma Ha
cryxa, u3non3eaHu npu KOHKpemHume ycroeus,

Hamarisieam pucka om mpydosu 3100yKU.

c) N3barsante HeBonHO nyckaHe. Y6epete ce,
Ye NPeKbCBaYLT € B U3KITHOYEHO MOJIoXKeHue
npeau BKOYBaHe KbM U3TOYHUK HA 3axpaH-
BaHe u/unu akymynatopHa Gartepus, npeau
Aa ro B3emeTe UNnu npeHacate. HoceHemo Ha
e/1eKMPOUHCMPYMEHM C MPBLCM 8bPXY MPEKbC-
gaya U/u C8bpP38aHEMO KbM U3MOYHUK Ha 3a-
XpaHeaHe Ha efleKmpoUHCMPYMEHM C MPeKbC-
8ay 8b8 BKIIIOYEHO r10/10KeHUe e npednocmaska
3a mpydosa 3/10M01yKa.

d) OTcTpaHeTe BCeKM KIHOY 3a 3aTAraHe Wnu
raeyeH Koy npeau BKIOYBaHe Ha eneKkTpo-
MHCTpYMeHTa. Koy 3a 3amseaHe unu eaeyeH
K104, MpuKkperneH KbM 8bpmswa ce yacm Ha
eflekKmpouHcmpymMeHma, mMoxe 0a npedussuka
mpydosa 3510M101yKa.

e) He ce npecsirante. NMopgabpxante npaBuneH
CTOeX W paBHOBecue npe3 LANOTO Bpeme.
Tosa nossonsiga no-006po yrnpasneHue Ha enek-
mpouHcmpyMeHma npu HeoyakeaHu cumyayuu.

f) Hocete nopxopswo pa6otHo obGnekno. He
HOCeTe LUMPOKU Apexy unu buxyTa. JpbxTe
KOCUTE CU, ApeXuTe M pbKaBULUTE Aaney oT
ABuvxewm ce vactu. Llupoku Opexu, buxyma
unu dvrieu kocu Mo2am da ce 3axgaHam om 08u-
JKewu ce yacmu.

g) AKO eneKTPOMHCTPYMEHTHLT € cHabgeH c
npucrnoco6reHns 3a 3acMykBaHe W ynaBsiHe
Ha npax, ybepneTe ce, 4Ye Te ca CBbp3aHu U npa-
BUITHO M3NON3BaHW. M3r105138aHemo Ha mesu
ycmpoticmea moxe 0a Hamarnu cebp3aHume C
rpax onacHocmu.

4. U3NON3BAHE U 'PUXU 3A
ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE

a) He npetoBapBaiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa.
U3nonsBaiTe npaBunHoO U3GpaHWUs eneKkTpo-
MHCTPYMEHT cropepA npunoxenueto. [pasusn-
HO u3bpaHuUsm enekmpouHcmpymeHm pabomu
rno-0o6pe u no-6e30nacHo rnpu 06s8eHuUsI PeXxUM
Ha paboma, 3a KoUmo e MPoeKmMupaH.

b) He n3nonsBaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, ako
npeKkbCBaYLT He NPEBKIYBA BbB BKITHOYEHO
N U3KIKOYEHO MoroxeHue. Bceku enekmpo-
uHcmpymeHm, kolimo He Moxe O0a 6ble ynpa-
8/isieaH C MpeKkbceay, e ornaceH u mpsibea Oa
6b0e peMOHMUpPaH.

c) PazeauHeTe wencena ot 3axpaHBalyaTta Mmpe-
a npeAu Aa U3BbPLIMTE BCAKAKBU HAacTPOM-
KU, Npeau 3amsiHa Ha NPUHAANEXHOCTU Unn
npeav aa npubepeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa 3a
cbXxpaHeHue. Tesu npedna3Hu Mepku 3a 6e3o-
racHocm Hamarisieam pucka om He8oIIHO MycKa-
He Ha efleKmpouHCmpyMeHma.

d) CbxpaHsBaiTe Heu3Nnon3BaHUTe eneKkTpo-
MHCTPYMEHTU Ha MecTa, HeOCTbMNHY 3a Aeua
M He nNo3BonsiBaiTe Ha oGcnyxBawy nuua,
KOMTO He NO3HaBaT eNeKTPOUHCTPYMEHTA UnKn
He ca 3ano3HaTu C Te3n MHCTPYKLUMUK, Aa pabo-
TAT C Hero. EniekmpouHcmpymeHRmume ca onac-
HU 8 pbueme Ha HeobyyeHu nompebumenu.

e) MoapbpxanTe enekTPOMHcTpyMeHTuUTe. Mpo-
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BepsABanTe ABMXKeELUTe ce YacTu ganu yHk-
LMOHMpPaT HOPMariHO U ce ABMXaT CBO6oAHO,
uenocTTa U U3NPaBHOCTTA HA YacTUTe, KaKTo
M 3a BCAKAaKBO APYro oGCTOATENICTBO, KOETO
Moxe HeGnaronpuATHO Aa noBnusie Ha pa6o-
TaTa Ha erleKTPOMHCTpyMeHTa. AKO e noBpe-
[EeH, eNneKTPOMHCTPYMEHTLT TpsibBa Aa 6bae
PEMOHTMpPaH NpeAu No-HaTaTbLUHO U3Non3Ba-
He. MHozo 3rononyku ca npu4uHeHU om souwo
no0dbp)KaHU e1eKmpoUHCMpPyMeHmu.
MopabpxanTe pexewmTe MHCTPYMEHTU OC-
TPU U YnCTU. [IpasuniHo NodobpKaHUMe pexe-
WU uHCMpyMeHmu ¢ ocmpu pexeuwu pbbose e
no-marsnko eepossimHo 0a 6riokupam u ca rno-ec-
HU 3a yripasneHue.
g) U3non3Bante eneKTPOMHCTPYMEHTa, Mnpu-
HaAneXHocTUTe U 4YacTUTe Ha UHCTPYMEeHTa
MU T.H. B CbOTBETCTBME C Te€3U MHCTPYKLUMU
M MO Ha4uH, NpeABUAEH 3a KOHKPETHUA Tun
erleKTPOMHCTPYMEHT, KkaTo B3emaTe npea-
BUA paboTHWUTe ycnoBusi u pabortaTa, KOATO
TpA6Ba Aa ce u3BbPLIBA. M3ron38aHemo Ha
ennekmpouHcmpymeHma 3a paboma, pasnudyHa
om masu, 3a Kosimo e npoekmupaH, Moxe 0a
npedu3suka ornacHa cumyayusi.

f

=

5. OBCNYXBAHE

a) MoaabpxanTe BalMA enNeKTPOUHCTPYMEHT
npv KBanuduuMpaH cneuuanuct no PeMoH-
Ta, KaTo U3non3BarTe cCaMo OpPUrMHanNHUTe pe-
3epBHM YacTu. Tosa ocuaypsisa 3anasgaHemo
Ha 6e3onacHocmma Ha efleKmpPoOUHCMPYMeHmMa.

IV - OonbnHuTenHu npasuna
3a 6e3onacHoOCT npum
paborta c UMpPKYnApHU
TPUOHMU

A NMPEAYNPEXOEHUE: MNpeau pa Bknounte
€eKTPOMHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBallata Mpexa ce
yBEpETE, Ye 3aXPaHBaLLOTO HANPeXeHUe € CbLLOTO, Kak-
BOTO € YKa3aHo Ha Tabernkarta Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa.

B3axpaHBalLo HanpexeHue, No-BUCOKO OT HOMUHAIHO-
TO, MOXe Aa NpeaunsBrKa CeprosHn TpaBMu Ha noTpe-
6uTens, KakTo 1 NoBpefa Ha MalumMHaTa.

B cnyyan, 4e He CTe CUrypHU KakBO € HamnpexeHueTo,
He BKMIOYBaNTE €NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

B cny4yan, 4e HanpexeHMeTo e No-HUCKO OT HOMWUHan-
HOTO, eNneKTPOABUraTENsT LLe ce NoBpeaM.

= BuHaru usknioyvsaiTe eneKTPOMHCTPYMeHTa W
u3BaxpaanTe lencena oT KOHTakTa npeau us-
BbplLIBaHe Ha BCsikakBa HacTpoika, obcnyxBa-
He UNU nNoAApPLXKKA, BKMIOYUTENHO 3aMsHa Ha
Avcka.

= He usnonasavite HanykaHu, yBpeaeHu unu aedgop-
MUPaHV AVCKOBE.

= Ako npeanasHus npopes Ha paboTHaTa Maca Ha Ma-

LUMHaTa ce NoBpeam Unu U3HocK, 3amsiHaTa Tpsibea
[a ce U3BbPLUM B OTOPU3UPAH CEPBUS.

= M3nonsBariTe camo pexeLum ANCKOBeE, MpenopbYyaHmn
OT NPOU3BOAMTENS U OTTOBapPSILLM Ha U3VUCKBaHMSATA
Ha EN 847-1.

= He usnonsgavite guckoBe OT Gbp3opexeLla cToMaHa.

= WN3bepete anck, noaxoasiy 3a Matepvana, KouTo Lie
ce obpaboTsa.

= BuHaru, korato ToBa € Bb3MOXHO, M3Mnon3sanTte au-
CKOBE C MOHMXKEHO HUBO Ha LyMa.

= OO6bpHeTe BHMMaHWE Ha Mocokata Ha BbpTeHe Ha
eneKkTpoABUraTens U Ha pexeLLns ANCK.

= KoraTo paboTtute c TproHa, M3nonssante CbOTBET-
HaTa eKMNUPOBKa, BKMOYBALLA 3aALLUTHM OYUna Unm
Kacka, aHTUOHM, Npaxo3alnTHa Macka 1 3aLmUTHI
OPExXu U pbkaBuULN.

= He usnonseainTte TpMoHa 3a pa3aHe Ha mMeTan unu
3upapusi

= He usnonaseavite TpMoHa 3a psisaHe Ha AbpBa 3a or-
peB.

= He ce ponycka psizaHe Ha reosgew. [pean pa 3a-
NnoyYHeTe Aa pexeTe C TpUOHa NpoBepeTe AeTaina u
OTCTpaHeTe rBO3JENTE U YyxauTe Tena.

= HoceTe 3alLMTHM pbKaBULYM NPU 3aMsiHa U IPEMECT-
BaHe Ha LMPKYMsSipHU AMCKOBE, KaKTo 1 npu paboTa c
rpybu matepumanu.

= UupkynspHute gnckoBe TpsabBa ga ce npeHacsT B
crneumanHiu abpXxaun BUHary, kKorato Mma Bb3MOX-
HOCT.

= LIMpKynapHUST TPMOH MOXe Ja ce npeHacs, Kato
Ce AbpXKKU Ha HocellaTa pbKkoxBaTka, HO caMo cref
KaTo NpeaBapuUTENHO € GV U3KITIYEH OT 3axpaHBa-
LaTa Mpexa 1 6r1oKMpaH B JOITHO MONOXEHWE.

= He paboteTe ¢ TpnoHa ako npegnasvTenuTe My He
ca NocTaBeHW Ha MACTOTO CU.

= [NopgabpxanTe noga OKOno mMalumHaTa YMCT U He To
3aTpynBanTe ¢ MaTepuanm.

= PabotHara 30Ha TpsibBa Aa e cBo60AHaA OT Bb3MOX-
HY NPENSTCTBUS.

* M3nonsBawnTte npaBunHO 3atoyeHn auckose. Cnas-
BaNTe M3NCKBAHETO 3a MakcumMarHa cKopocT, 060-
3HaYeHO BbPXY ANCKa.

A NPEQYNPEXOEHUE: 3awmsHata Ha auck
TpsibBa Aa ce N3BBLPLLK NPaBUIHO, 3a NoBeye noapod-
HOCTM BUXTe pasgen 3amsiHa.

= OnepatopbT TpsbBa ga 6bae Aobpe obyyeH u 3a-
nosHaT C npeAHa3HayeHWeTo, W3BBLPLUBAHETO Ha
HacTpoliku 1 paboTaTta ¢ Ta3u MaluuHa.

= He oTcTpaHsaBaiiTe u3pesku OT 30HaTa Ha psizaHe
[0KaTo AUCKBT HE € U3LAO0 NOKPUT C NpeanasuTte-
NS ¥ He e HanbIHO NpeyCcTaHOBUI1 BbPTEHETO CU.
Pa6oTHaTta rnaea TpsibBa ga ce Hamvpa B rOpHO
NosIoXeHMe.

= Hukora He ocTaBsiiTe napuany, Kbyuiia, NpoBoOA-
HULM unu Ten B 6nn3ocT 4o paboTHOTO MSICTO.

= He ce ponycka oTcTpaHsiBaHe Ha U3pe3kUTe Unu
Opyrv napyerta oT 3oHaTa Ha psidaHe [okaTo Mallu-
HaTta paboTu 1 paboTHaTa rnaBa He e B MoJIoKeHne
Ha NOKOW.

= He cbxpaHsiBaliTe MaTepuanv unm obopyasaHe Hag
MallvHaTa, KoUTo Aa NpeAcTaBnsBaT noTeHuuanHa
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3annaxa ot nagaHe.
He oTtcTpaHsiBanTe uspeskute Wnn gpyru napyerta
OT 30HaTa Ha psisaHe C pblie AoKaTo MaluMHaTa pa-
6oTn.

BuHaru, koraTto ToBa € Bb3MOXHO, 3aKpenBsanTte cTa-
6unHo MawwmHaTa kbm paboTHa maca.

lMpeaun ga 3anoyHete paboTta 3akpensavite 3apaBo
obpaboTBaHusa geTann.

KoraTto pexete AbpBeH mMatepuan ¢ UMAUHAPUYHA
dopma, 3akpeneTe ro cbC ckobu OT ABeTe CTpaHu
Ha ucka, 3a Aa NpeaoTBpaTuTe NpesbpTaHe.

Mpu pA3aHe Ha 4bNrv geTannu, KoTo ce npocTmupat
3HAYUTENHO U3BbLH paboTHaTa Maca Ha MalumnHaTa,
ocurypete AOMbIAHUTENTHM OMOpU Mo NPOAbIDKEHNE
Ha JeTaina Ha BCoYMHaTa Ha BbpTsllaTa Maca Ha
TpuoHa. MognopuTte TpsibBa Aa ca pasnonoXeHu
Taka, Ye Aa ocurypsisaT AeTaina cpelly nagade
cnep HapsisBaHe. B cnyvai, ye getainbT € U3BbH-
pefHo Abnbr, TpsibBa fa ce ocurypsit noseve noa-
nopwu, paBHOMEPHO PasnonoXeHu No AbmkuHaTa Ha
netanna.

Bbaete ocobeHo npeana3nvev npu npopsidaBaHe Ha
KaHanw.

[Mpu psisaHe CbC CkOCsIBaHE paMOTO Ha TpMOHa TPsiB-
Ba fa 6bae HagexaHo 3akpeneHo.

BuHaru cTonTte oT egHaTa CTpaHa Ha pexeLuns AnCK.
Ako BU NpekbcHaT Mo Bpeme Ha paboTta MbpBoO A0-
BbpLUETE 3aroyHaToTo, W3KIYeTe MaluMHaTa u
efiBa ToraBa BAUrHeTe nornea.

[Nepuogn4Ho NpoBepsiBanTe Aanv BCUYKK raviku, 6on-
TOBE U KpenexHu enemeHT ca fJobpe 3aterHatu.

He ce onutBaTte na ocBoboanTe AMCK, 3aKMVHEH B
maTepvana, npeau NbpeBo Aa CTe M3KMIYUIU Ma-
LumMHaTa.

He ce onutBanTe na 3abaBute OBMKEHNETO Ha AN-
cka c napye AbpBo. OcTaBeTe Ancka cam Aa crpe.
He 3acTonopsiBanTe NoABWXHWA NpegnasuTen B OT-
BOPEHO MOMOXeHMe 1 BUHar nposepsisante ganu
ce OBWXM CBOBOAHO M MOKpPUBA HaMbHO 3bOUMTE
Ha aucka.

3a ga ce npefoTBpaT EBEHTYanHo nperpsisaHe,
BMHaru passuBavite gokpain kabena ot yabrxuTen
¢ kabeneH 6apabaH.

Korato ce Hanara u3nonsBaHeTo Ha yAbrkuTen,
ybepneTe ce, Ye CeYeHMETO My OTroBapsi Ha HOMU-
HanHWsi TOK Ha U3MON3BaHWS E€NeKTPOUHCTPYMEHT,

HeTO Ha npaxo3aluMTHa Macka rno Bpeme Ha paboTa
Mpu noBpeaa Ha MaluMHaTa, BKIIYMTENHO Ha Npes-
nasutenuTe U AUCKOBETE, HEMPEeMEHHO yBeJoMeTe
OTOPU3NPaHWsi CEPBH3.

3a pa ekcnnoartvMpate MPaBUMHO TO3W ENeKTpo-
VMHCTPYMeHT, Tpsbea ga cbbniogaeate npasunara
3a 6e3onacHOCT, ObLUMTe MHCTPYKUUM U yKa3aHusi-
Ta 3a pabota, nocoyeHn Tyk. Benukm notpeburtenu
TpsibBa Aa ca 3anosHaTh C Tasu UHCTPYKLUS 3a eKc-
nnoatauumsi u MHopMMpaHn 3a NoTeHUManHuTe pu-
ckoBe Mpu paboTtaTta ¢ enekTpouHcTpymeHTa. deua
n dwmanyeckn cnabu xopa He TpsibBa oa usnonssar
enekTpouHcTpymeHTa. [euata TpsibBa ga Obaat
nog, HernpekbcHaTO HabriofeHne ako ce Hamupat
B 6rnM30CT 40 MACTO, KbAETO ce paboTu C enekTpo-
MHCTpyMeHTa. 3afbiikuTenHo e ga npeanpvemere
1 NpeBaHTUBHU Mepkun 3a H6e3onacHocT. CbLOTO ce
OTHacsi U 3a cnasBaHeTo Ha OCHOBHUTE MpaBuna 3a
npodecnMoHanHoTo 3apase 1 6e3onacHocCT.
Mpon3BOANTENST HE HOCM OTTOBOPHOCT 3a U3BbLP-
LEHN OT MoTpebuTens NpomMeHU BbPXY enekTpo-
MHCTPYMeHTa Unu 3a nospeau, npeavsBukaHu ot
nogo6HN NpoMeHu.

EnekTpouHCTPYMEHTHT e npegHasHayeH 3a paborta
B MOMELLEHMSI N 30HU C HOpMariHa noxapHa onac-
HocT cbrnacHo “Hapepba Ne2 “TlpoTvBonoxapHu
CTpouTENHO-TEXHUYeCckn Hopmu”. He ce ponycka
M3Mon3BaHeTo My BbB B3pMBOOMACHA U MOXapoo-
nacHa cpefa, npu TemnepaTtypa Ha OKONHUSI Bb3AyX
Hapg 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa, Nnpu Hanuyne
Ha Banexm 1 B XMMW4eCKN akTUBHa cpeaa. PaboTHo-
TO MsAcTO TpsiGBa Aa e fobpe ocBeTeHO.

V- MNpasuna 3a 6e3onacHocTt

npu pabora c naszep

INazepHusAT nby, n3nonseaH B cuctemata REDEYE®,
e knac 2 ¢ makcumanHa mowHocT 1 mW 1 abmkuHa
Ha BbnHata 650 nm. Te3an nasepy OBUKHOBEHO He
npeacTaBnaBaT OMacHOCT 3a O4WTe, BbNpeku ToBa
obave ako rnegate AVPEKTHO B nasepa Moxe Ja
6baeTe 3acneneHu.

A NPEAYNPEXXAEHUE: He repaiite AMpeKkTHO

KbM nasepHus by, Ako NpegHamepeHo ce B3upare B
Na3epHus MbY, CbLLECTBYBa OMACcHOCT 3a BalLeTo 3pe-
Hue.

KaKTO ¥ B U3NPaBHOCTTA Ha YABIDKUTENS.
= Mpu noTeHunanHa Bb3MOXHOCT OT JONMp Ha
paBoTHUA WHCTPYMEHT CbC CKpUTa €n. MHCTa-

nauus UnuM CbC COBCTBEHWSI My LUHYP, APBXTE
€neKTPOMHCTPYMEHTa Camo 3a 130IMpaH1Te My Mno-
BbPXHOCTY 3a 3axBallaHe. [onnpbT A0 NPOBOAHUK
nof HampexeHue Lie NocTaBu OTKPUTUTE MeTarnHu
YacTu Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTA NOJ HanpexeHue n
onepaTopwbT LLe NOSyYn TOKOB yaap. B TakbB cnyvai
BefHara npekbCcHeTe 3axpaHBaHETO Ha Mpexara u
n3BajeTe Lerncena oT KOHTakTa.

CBbp3BanTe TPMOHa KbM MPaxoTBEXAALLO YCTPOWA-
CTBO U Ce yBepeTe B HeroBaTa n3npaBHOCT. Tpsbea
[la CTe HasiCHO C BPEAHOTO BIUSIHNE Ha npaxa, Tok-
CUYHOCTTa Ha Mnpaxa OT onpefeneHn matepuany,
Ba)XHOCTTa Ha NIOKarHOTO NpaxooTBexaHe u cpefd-
cTBaTa 3a perynupaHe 1 oTBexjaHe Ha npaxa Ha us-
nonaeaHaTa oT Bac cuctema. MpenopwbyBa ce Hoce-

Mons cnaseaiite Bcuykn 4onynsbpoeHu npasuna 3a 6e3-
OnacHocT:

JlazepbT TpsibBa fa ce usnonaea v noagabpxa B Cb-
OTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE HA MPOU3BOANTENS.
Hukora He Haco4BanTe NasepHUs NbY KbM YOBEK
UNn KbM NpeameT, KOWTO He e o6paboTBaHWs maTe-
puan.

JlazepHusiT by He TpsabBa oa ce Haco4Ba KbM Yo-
Bek, ocobeHo TpsbBa Aa ce BHMMaBa Ja He ce Ha-
COYBa KbM YOBELLKM 04K 3a BpeMe, Ha[BuLLaBaLlo
0,25s.

BuHaru ce yBepsiBainTte, Ye na3epHUsT NMbY € Haco-
YeH KbM 3[paB MaTepuar, YUsTO NMOBBPXHOCT He
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oTpassBa, T.e. AbpBO Unu rpybo obnuuoBaHu no-
BBbPXHOCTU. BriecTsiliaTa cTomaHeHa namapuHa He
e noaxoAsiLa npu U3nonasaHe Ha Nnasep nopaaw ot-
pa3ssBallaTta 1 NOBBbPXHOCT, KOSTO MOXE [a Hacouu
MoToKa OT Na3epHW Mbun 06paTHO KbM onepaTopa.

* He nogmensiTe BrpageHusi nasep ¢ Apyr, KOUTO He
€ OT Ccblwymsa BuA. PeMOHTHT TpsibBa Aa ce M3BbpLU-
Ba Camo OT NPOV3BOAUTENS UMKN OT OTOPU3MPaHUTE
cepBum3M.

A NMPEQYNPEXAOEHUE: Ynotpebata Ha Ha-
CTPOVIKM, MEXaHU3MW 3a yrnpaBneHne U npoueaypu
Ha paboTa, pasnuyHK OT ONcCaHUTe TyK, MoraT fa npe-
[M3BKKAaT OMAcHOCT OT nognaraHe Ha obnbyBaHe.

VI - 3anos3HaBaHe C
eneKTpom-lcrpymel-rra
JlasepHo ycTponcTeo

ByToH 3a BkNnouBaHe v M3knoYBaHe Ha nasepa

Kanayka Ha nasepa

Perynatop Ha na3sepa

Pamo Ha TproHa

Pukcmnpaly noct

Pa6oTHa pbkoxBaTka

PbkoxBaTka 3a npeHacsiHe

lopeH HenoaBMKeH NpeAnasvTen Ha Avcka

10. Crara koMnnekT

11.  PbKoxBaTka 3a 3acTornopsiBaHe Ha cTsarata

12. TMopBwkeH npegnasvTen Ha Aucka

13. TMpubupallo pamo Ha npegnasnTens

14. Kanak Ha BpeTEHOTO Ha Aucka

15. Topbu4ka 3a npax

16. PukcaTtop Ha nocrta 3a n3bop Ha brbn Ha
cKocsiBaHe

17.  JNocT 3a n36op Ha brrbna Ha ckocsiBaHe

18. Ckana 3a oT4yMTaHe Ha brbla Ha cKkocsiBaHe

19. OrpaHununten

20. Crabunusartop

21. LecTocTeHeH koY, 6 mm

22. PaboTtHa maca

23. Ckana Ha paboTHaTa maca

24. TpepnaseH npopes Ha paboTHaTa Maca

25. JlocT Ha npekbcBaya

26. YCTpOWCTBO 3a (hUKCMpaHe Ha brbna Ha
psizaHe

27. ByTOH 3a 3acTornopsiBaHe Ha BPETEHOTO

28. M3Bop 3a npaxooTBexaaHe

29. Mnb3raun

30. 3acTtonopsiBaLLo YCTPOMCTBO Ha Nib3raynTe

31. BuHT 3a perynupaHe abn6oymHaTta Ha
npopsi3aBaHe Ha KaHanu

32. OrpaHununTen 3a gbnboynHaTta Ha
npopsi3aBaHe Ha KaHanu

33. Tlaiika Ha orpaHuunTens 3a gbnboynHata
Ha npopsi3BaHe Ha KaHanu

34. BWHT 3a perynupaHe brbfia Ha ckocsiBaHe
n0 45° (BnsBo)

35. BWHT 3a perynupaHe brbfa Ha ckocsiBaHe

1o 45° (BAsicHo)

©COoONOORWON =

36. BwHT 3a perynupaHe brbna Ha ckocsBaHe npu 0°

37. OcBoboxaaBall, MeXaHU3bM

38. CTpaHnyHu yabmkmTenu (x 2)

39. ®ukcrpaluy BUHTOBE Ha CTPaHUYHUTE
yabIKUTENU (X 2)

VII - YxasaHusna 3a pabora

To3n enekTPOMHCTPYMEHT ce 3axpaHBa oT egHodas-
HO NPOMEHNUBO Hanpexexue. Tol e ¢ ABOMHa n3ona-
umsa cbrnacHo EN 61029 n IEC 61029 n moxe aoa ce
npucbeauHsiBa KbM KOHTaKTW Ge3 3aluTHU Khemu..
PagnocmylieHusiTa cboTBeTCTBaT Ha [MpekTBaTa 3a
eneKkTpomarHutHa ceBmectumoct 2004/108/EC.

NPEOW OA 3ANOYHETE PABOTA

Mpeau fa npuctbnuTte kKbM paboTa ¢ eNeKTPo-NHCTPY-

MeHTa e Heobxoaumo fa ce ybeauTe B cnefHOTO:

= [lanu HanpexeHMeTO Ha enekTpuyeckata Mpexa
CbOTBETCTBA Ha TOBa, 0O3HaYeHO BbpXy Tabenkarta
C TEXHUYECKV AaHHN Ha MaLLMHaTa.

= B kakBo nonoxeHue ce Hamupa npeKkbCBaYbT.
ENeKTpOMHCTPYMEHTBT Ce NpUChEeAuHsIBa KbM 3a-
XpaHBalllata Mpexa camo Mpu U3KIIOYeH Mpekbe-
Bau.

= CbCTOAHMETO Ha pexelwms auck. [lonycka ce yno-
TpebaTa camo Ha fobpe 3aToueHu auckose. Cry-
KaHU unu gedopMupaHn OUCKOBE Aa Ce CMeHsT
BefHara. He ce ponycka ynotpe6ata Ha pexeLun
avckoBe oT 6bp3opexella (HSS) ctomaHa.

= CB060AHO K ce ABMXKAaT BCUYKMN NOABUXHU YaCcTW Ha
npeanasvTens Ha aucka.

= 34paBo v e 3aKkpeneH AeTannbT UnNu MaTepuansr,
KOWTO LUe ce o6paboTaa.

= B wu3anpaBHocTTa Ha 3axpaHBaLLms kaben u wencen.
Ako 3axpaHBalmsT kaben e noBpeaeH, 3amsHaTa
TpsibBa Aa ce N3BBLPLUM OT NPOU3BOANUTENS UMK He-
roB CEpBU3eH cneuuanucT, 3a Ja ce usberHar onac-
HOCTUTe OT 3amMsiHaTa.

NPUHALONEXHOCTU

EneKTponHCTPYMEHTBT e cHabaeH CbC criefHnTe npu-
HaANEXHOCTU: LUECTOCTEHEH KNtod — 6 mm (Que. 1a);
pexeLly auck (MoHTUpaH) (@ue. 1b); Topbuuka 3a npax
(®ue. 1c); cTpaHWUYHM yabmxuTenu - 2 6p. (Que. 1d);
cTsra 3a 3akpensaHe Ha fdeTaiina (@ue. 1e); ctabunu-
3arop - 1 6p. (@ue. 1f)

3a nocturaHe Ha Hai-0obpu pesyntaTty npenopbysa-
Me n3nonaeaHeTo Ha opuruHanium SPARKY npuHag-
TNEXHOCTH.

NPEHACAHE

MosauraiiTe LMPKYNSIPHUS TPUOH CaMo KOraTo pamoTo
€ 3aCTOMOPEHO B [OSTHO MONIOXKEHWE, MalunHaTa e 13-
KntoYeHa U LeNcernbT e U3BaZeH OT KOHTaKTa.
LInpKynsipHUSIT TPUOH MOXe fa ce BAMra camo 3a pb-
KoxBaTkaTa 3a npeHacsiHe (8) Unu 3a BbHLUHWUTE OTne-
™ geTannu . He ce gonycka noBauraHe Ha malumHata
KaTo ce AbPXMW 3a npeanasuTens wnu 3a pabortHata
pbkoxsaTka (7). (Pue. 2)
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MOHTUPAHE HA TPUOHA

OcHoBaTa Ha UMPKYNsIPHUS TPUOH e cHabdeHa c OT-
BOPM 3a ynecHsiIBaHe 3aKpenBaHeTo My KbM paGoTHa
maca. (@ue. 3)

3akpeneTe TpUMOHa KbM XOPU3OHTaNHO HUBENWUPAH TE3-
rsx unu paboTHa Maca, kaTo u3nonasate 6ontoBe (He
BMW3aT B JOCTaBkaTa) Npe3 0OTBOPUTE 3a 3aKpensaHe B
ocHoBaTa Ha MalumHaTa.

3ABENEXKA: Mo xenaHve Moxe Aa MOHTUpaTe Tpu-
OHa BbpXy napye wnepnnat ¢ gebenuHa 13 mm unm
noseye, KOETO BNOCNEACTBME Aa 3axXBaHeTe CbC CKO-
61 kbM paboTHaTa cM Maca unu aa ro NpemecTuTe Ha
Opyro paboTHO MSICTO, KbAETO fa ro 3akpenuTe OTHOBO
CbC CKOBU.

A MPEOYNPEXOEHUE: Y6enete ce 4Ye no-
BBPXHOCTTA, BbPXY KOATO MOHTMpPaTe MaluMHaTa He
€ HepaBHa, B MPOTMBEH CrNyyal ToBa MOXe Aa npe-
[M3BMKa 3aKIIMHBaHe U HETOYHO psi3aHe.

TOPBUYKA 3A MPAX

Top6uukata 3a npax (15) ce noctaes Bbpxy M3BoAa 3a
npaxooTBexaaHe (28) (@ue. 4). 3a na nogobpute npo-
M3BOAMTENHOCTTA, U3Npa3BanTe Topbuykata npeaw aa
ce HanmbnHK Ao cpefata. o To3un HauuH ce nofobpsisa
06TuYaHeTo Ha Bb3ayLUHaTa CTpys Npe3 TopbuykaTta.

CTPAHUYHU YOBIDKUTENU U
CTABUINMU3ATOP

CtpaHuynuTte yabmkuTenu (38) ce m3nonseaT kaTo
onopw 3a No-AbNrv AeTainn 1 NpeoTBpaTaBaT TAXHO-
TO OrbBaHe U NocneABaLLoTO 3akNWHBaHE Ha Aucka no
BpeMe Ha pssaHe. (Que. 5a, 5b)

OcBobogeTte dukcmpawmnte BuHTOBE (39) C Lwec-
TOCTEHHUS KItou (21), nocTaBeTe yabmxutenute (38) n
OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE (39).

A NMPEAYNPEXOEHUE: AKo TPMOHBT He € He-
NOABMXHO 3akpeneH kbM paboTHaTa maca, BuHaru
noctaesinTe crabunusatopa (20) B oTBOpUTE B 3a4-
HaTa 4acT Ha OCHoBaTa Ha TpuoHa. CTabunusaTopbT
npefoTBpaTsABa HakMOHSBaHETO Ha3aj Ha TpUoHa
npv paboTa ¢ HaAMbXHO Nnb3raHe.

OPUEHTUPAHE HA OWUCKA NO[, NPAB bIrbil
KbM MACATA

YBepeTe ce, Ye LlencenbT € M3BafeH OT KOHTaKTa.
(®ue. 6)

HatucHeTe Hagony pamoTo Ha TpuoHa (5) 40 Hal-Hu-
CKOTO My MONOXeHWe 1 3aterHeTe rKkcupalms noct
(6), 3agbpxaly pamMOTO B MOMOXEHWE 3a NpeHacsHe.
(®ue. 7)

OcBobogeTe ycTpoCTBO 3a (hUKcMpaHe Ha brbna Ha
psi3aHe (26). (Pue. 8)

3aBbpTeTe macaTa (22) gokato cTpenkara 3actaHe
cpelyy 0°. (@ue. 9)

3arerHeTe ycTponcTBOTO 3a (puKCMpaHe Ha brbna Ha
psi3aHe (26). (Pue. 10)

OcBobopgeTe cukcatopa Ha nocTa 3a n3bop Ha bron
Ha ckocsiBaHe (16) n nocTaBeTe paMmoTo Ha TpuoHa (5)
Ha brbn Ha ckocsaBaHe 0° (amckbT e Ha 90° cnpsamo ma-
caTta Ha TpuoHa). 3aTerHeTe chukcaTopa Ha nocta 3a
1360p Ha brbn Ha ckocaBaHe (16). (Que. 11)
[MocTaBeTe BIBLNHMK MeXAy Macata (22) u nnockata
YacT Ha aucka.

3ABEJIEXXKA: YBepeTe ce, Ye eAUHUAT KaTeT gonupa
nnockara 4yacT, a He 3bbuuTe Ha Aucka.

BaBbpTeTe Ancka C pbka U NPOBEPETE B HAKOMKO TOYKM
nofpaBHsIBAaHETO Ha AMCKa U Macata nof npas brbi.
(®ue. 12)

Pb6BT Ha BrbnHWKa TpsibBa ga 6bae ycnopedeH Ha
aucka.

B cnyyaii Ye AMCKBT € HaKMoHeH CnpsiMO brbHUKa, pe-

rynupaiite NonoXXeHUeTo Ha AMCKa MO CREeAHUS HauUH:

(®ue. 13a, 13b, 13c)

= C nomoluTa Ha raeyeH Koy (He Bnv3a B JocTaBka-
Ta) pa3xnaberte raikarta 3a 3aTsiraHe Ha BuUHTa (36)
3a perynupaHe brbna Ha ckocsiaHe Ha 0°.

= PasxnabeTe coukcaTtopa Ha nocTa 3a u3bop Ha brbr
Ha ckocsiBaHe (16).

= CnomoLyTa Ha LIeCTOCTEHHUS KMtod (21) perynupaii-
Te cKocsiBaHeTO € BUHT (36) 3a Aa noapaBHUTE ANCKa
C brbrHMKa.

= PasxnabeTe BMHTOBETE, NMpuabpXaly cTpenkarta
Ha ckanaTta 3a oTyuTaHe brbna Ha ckocsiaHe (18)
1 perynupaiTe NonoXeHWeTo Ha CTpernkaTa, Taka ye
[a Coun TOYHO KbM HynaTta Ha ckanara. 3aTerHere
NOBTOPHO BUHTOBETE.

= [puTerHeTe dmkcaTopa Ha nocta 3a n3bop Ha bron
Ha ckocsiBaHe (16) 1 raiikaTa Ha BuHTa (36).

3ABEJIEXKA: TopeonvcaHata npouegypa Moxe fa ce
13Mon3Ba ChLLO 1 3a NpoBepKa Ha HakmoHa 45° Ha aucka
CnpsIMO MacaTa BsSIBO UIW BASICHO MPU psi3aHe CbC CKO-
csiBaHe. BUHTOBETE 3a perynupaHe broa Ha ckocsiBaHe
(34 1 35) ca ot obpaTHaTa cTpaHa Ha pamoTo. 3a 3aTsra-
LumMTe ravikv TpsibBa Aa ce U3nonaea raeyeH KoY ¢ noa-
XoasiL, pa3mep (He Bnu3a B gocTaskarta). LlectocTeHHusAT
Krtod (21) e nogxopsiy, 3a Te3vi BUHToBe. (Que. 14a, 14b)

OPUEHTUPAHE HA OTPAHMYUTENA NMOA
NPAB bI'bJ1 KbM MACATA

C nomoLLTa Ha LEeCTOCTEeHHUS kntoY (21), pa3xnabete
BUHTA, (hMKCMpaLL, ropHaTa YacT Ha JeCHUsi OrpaHnym-
Ten u cBaneTe Ta3u ropHa 4yacT.

C nomoLLTa Ha LIeCTOCTEeHHUS kntoY (21), pa3xnabete
yeTupuTe BUHTA, KpensaLwm orpaHnyntens (19) kbm oc-
HoBara. (Que. 15a, 15b, 15¢)

[MocTaBeTe brbnHWUK Mexay orpaHnymntens (19) u no
AbMKUHaTa Ha aucka.

Perynupaiite nonoxeHnveTto Ha orpannyutens (19) go-
KaTo 3acTaHe nepneHauKynsapHoO Ha aucka. (@ue. 16)
3aTerHeTe BUMHTOBETE, 3aKpenBalyy OrpaHuuUTens
(19).

MocTaBeTe 06paTHO ropHaTa 4acT Ha AeCHUsi orpaHu-
yurten.

Pa3xnabeTe BMHTa, 3aTaraly cTpenkata Ha ckana (23)
1 perynvipaiTe NonoXxeHUeTo Ha cTpenkaTa, Taka Je
@ Co4M TOYHO KbM HynaTa Ha ckanara. (Pue. 17)
3aTerHeTe MOBTOPHO BWHTa, 3aTsrall cTpenkarta Ha
ckanara.

OpurnHanHa MHCTPYKLMUS 3a U3MNOoNn3BaHe
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PEFYJNIMPAHE MNOJTIOXXEHUETO HA
JIASEPHUTE ITb4A

[onHuat nasep e abpuyHO HACTPOEH Aa M3nbyBa Nna-
3epeH by MO AsficHaTa cTpaHa Ha aucka. [opHusT na-
3ep e habpnyHO HacTpoeH Aa M3NbYBa NasepeH nby
OT nsiBaTa cTpaHa Ha Aucka. TopHUST nasep Moxe Aa
6bae perynupaH oT onepaTopa 3a AUCKOBE C pa3nunyHa
LUMpWHa Ha npopesa.

3a fa perynvpate NosioXeHWeTo Ha ropHUs nasep, 13-
BbpLUETE CIeAHOTO!

CeaneTe kanaykaTta Ha nasepa (3) 1 ro Bknwo4eTte C
npekbcBayva (2). (due. 18)

C nomoLLTa Ha kpbCTaTa oTBepTKa (He Bnu3a B 4OCTaB-
KaTa) perynvpaiTe NONOXeHWETO Ha ITbYa OT FopHUS Na-
3ep, kaTo BbPTUTE perynatopa Ha nasepa (4). (ue. 19)
Perynupaiite gotoraBa, 4oKkaTo NEBUST NasepeH nby
ce nofpaBHu C nsiBaTa CTpaHa Ha Aucka.

W3kntoyeTe nasepa n noctasete obpaTHO kanaykata

®).

PErYNIMPAHE ObJIBOYMHATA HA
NPOPA3BAHE

B HopmarnHo MonoXeHwe orpaHUYUTENaT 3a Abnbo-
YuMHaTa Ha npopsiaBaHe Ha kaHanu (32) no3sonsBa Ha
aucka aa cpsisBa MaTepuana gokpait. Mpu nosaurHaTto
Harope pamo Ha Tp1MoHa, AbNGoYNHaTa Ha NpopsiaBaHe
MOXe Aa ce perynupa, Taka Ye BUHTHLT 3a perynupaHe
Ha AbnboyvHaTa Ha kaHana (31) fa ce gonupa o orpa-
HUUYUTENS NPy CrycKkaHe Ha paMoTO Ha TpMoHa Haaony.
(®ue. 20)

Mo To3n HauvH ce orpaHn4aBa AbN6oYMHaTa Ha BPA3-
BaHe Ha [vcKa B MaTepvana v ToBa no3sonsisa usnbri-
HsIBaHETO Ha “kaHanu” B MaTepuana. JbnbouynHarta Ha
KaHana ce perynupa c perynupaiums BuHT (31) n nono-
)KeHMeTo ce 3acTonopsisa c ravka (33). (Gue. 21)

PABOTA C JIASEPHATA CUCTEMA

NPEAYNPEXOEHWUE:

He rnepaite ANPeKTHO KbM Nas3epHUs by.

Hvikora He Hacou4BaiiTe nasepHUsi by KbM HYOBEK WM
KbM NpegmeT, KOUTo He e o6paboTBaHnsa maTepman.
JlazepHuaT by He TpsibBa Aa ce Haco4Ba KbM YOBEK,
ocobeHo TpsibBa Aa ce BHMMaBa fia He ce Haco4Ba KbM
YOBELLKW 041 3a BpeMe, Haasmwasawo 0,25 s.

BuHaru ce yBepsiBaiite, Ye Na3epHUAT JTbY € Haco4eH
KbM 3[paB MaTepuarl, YasiTo NOBbPXHOCT He OTpa3siBa.
JlazepHUAT b4 MOXeE Aa ce HacouBa KbM AbpBecuHa
vwnn rpy6o obnuuoBaHn noBbpxHoCcTU. Bnectawarta
CcTOMaHeHa namapuHa He e MoAXOAsLA MpU U3Mon3-
BaHe Ha nasep nopaau oTpassiBallata i NoBbpPXHOCT,
KOSITO MOXe [ia Haco4 NoToka OT fasepHu by obpa-
THO KbM onepaTtopa.

Hvikora He 3abpaBsiiiTe Aa U3kIoUMTE NpekbcBaya Ha
nasepa (2) cnep npuknoyBaHe Ha pabota. Bkntoysaii-
Te nasepHuWsi by caMo KoraTo Ha MacaTta Ha TpuoHa e
noctaBeH matepwar.

Ot6enexeTe C MOSIMB NWHUATA, MO KOSATO Le pexeTte
MaTepuvana. (Gue. 22)

HarnaceTe HeobxoaumuTe brnn Ha psidaHe u ckocsiBa-
He.

BknioyeTe npekbcBava (2) Ha nasepa.

MocTaseTe Lencerna Ha TpYoHa B KOHTaKTa Ha 3axpaH-
BallaTa mpexa.

3ABEJIEXKA: KoraTo pexeTe OTNnsBO Ha Aucka, noa-
paBHeTe NeBuWsi NasepeH Nby ¢ oTbensizaHaTa c MOnNuBe
nuHus. Mpu psizaHe OTAACHO Ha AWcKa, noApaBHETe
[ecHUsi nasepeH nbY ¢ otbenssaHara ¢ MOMUB NNHKS.
(®ue. 23)

MpuTerHeTe MaTepuana u nycHeTe enekTpoasurare-
ns. (@ue. 24)

HatucHeTe ocBoboxaaBalumsi mexaHusbm (37). (Que.
25)

KoraTo AUCKBT [OCTUrHE MakcumanHaTta cu CKOpoCT
(NpUBNM3NTENHO Crep, OKoMo 2 CeKyHAK), CnycHeTe An-
cka npes3 matepuana. (Qua. 26)

3ABEJNIEXKA: Cnen npukniouBaHe Ha psi3aHeTo,
n3KroyeTe NpekbeBaya (2) Ha nasepa.

Cnep npukntoyBaHe Ha paboTa noyncTBaTe na3epHo-

TO YCTPOWCTBO MO CreAHusi HauvH: (Que. 27)

= W3knioyeTe npekbcBaya (2) Ha nasepa u u3BageTe
Liencena oT KOHTaKTa Ha 3axpaHBallaTa Mpexa.

= BpurHeTte Harope pamoto (5) Ha Tp1oHa 1 noyncTe-
Te C Meka YeTka HaTpynaHusi OKONo YCTPOMCTBOTO
npax.

3ABEJIEXXKA: HoceTe 3allUTHM 04mMna koraTo n34yeTk-
BaTe npaxa.

HAMPEYHO PA3AHE
(BE3 HAONMBXHO MITb3rAHE)

Mpu psisaHe Ha TecHW napyeTa maTepuan He e Heob-
XOAUMO W3MO3BaHETO Ha MeXxaHu3Ma 3a HaAnmbXHO
nnb3raHe. B To3u cnyyai ce yBepeTte Ye 3actonops-
BAaLLOTO YCTPOMCTBO Ha nnbaraynte (30) e 3aBUHTEHO
nobpe, 3a Aa ce NpeoTBPATV NMb3raHe Ha paMoTo Ha
TpuoHa. (Que. 28)

PsizaHeTo ce u3BBbPLIBA HanpeyHO Ha BrakHaTa Ha
maTtepuana. HanpeyHo pssaHe nog 90° ce n3sbpLuBa ¢
paboTHa Maca B nonoxeHue 0°. Bb3amoxHO e 1 Hanpey-
HO psizaHe Nof brbi Ha MacaTa, pasnuyeH oT Hyna.
M3pbpnainTe dukcupawms noct (6) u nosaurHeTte
pamoTo (5) Ha TPMOHa B KpaWHO FOPHO MOOXEHWe.
(®ue. 29)

Pa3xnabeTe ycTpolCTBOTO 3a hUKCMpaHe Ha brbna Ha
psizaHe (26).

3aBbpTeTe paboTHaTa Maca (22) gokaTo cTpernkaTa ce
noApaBHU C XXenaHust bror.

3aTerHeTe OTHOBO YCTPOWMCTBOTO 3a bUKCMpaHe Ha
‘brbNa Ha psizaHe (26). (Pue. 30)

A NPEOYNPEXOEHUE: BuHaru 3atsrante
nobpe yCTPOWCTBOTO 3a (PMKCUpaHe Ha brbha Ha
psidaHe nNpeay Aa NpUCTbUTE KbM CAMOTO psi3aHe.
B npoTvBeH cnyyait MacaTa Moxe fa 3anoyHe aa ce
[OBWXU MO BpeMe Ha psizaHe, KOeTo e npeanssuka
cepuosHa 3nonornyka.

MocTaBeTe o6GpaGoTBaHUA MaTepuan ¢ wupokata My
cTpaHa Hafony BbpXy MacaTta Ha TpvoHa C eduHus
pb6, onpsiH Ha orpaHnumTens (19). Ako AbckaTta e us-
MeTHaTa, onpeTe U3MbkHaNWUsa Kpan Ha orpaHuynTens
(19). Ako onpeTe Ha orpaHu4MTEns BANLOHATUSA Kpaii
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Ha AbckaTa, TS MOXe [a ce CTPOLUW, a ANCKBT — fJa ce
3aKIHU.

Mpu ps3aHe Ha AbPBEH MaTepuarn ¢ ronsima AbIkuHa,
3a nogAdbpXaHe Ha BUCSALLMTE Kpauvlia u3nonaBaiTe
cTpaHuyHuTe yabmkutenu (38), npucnocobnexus cpe-
LLly NpeBbpTaHe U JOMbIHUTENHM NOAMNOPU Ha HUBO-
TO Ha paboTHaTa maca Ha TpuoHa. (Que. 31)

BuHaru korato e Bb3MOXHO 3akpensavite obpaboTsa-
HuUs maTepuan cbce ctara (10).

CraraTta (10) Moxe oa ce 4EMOHTUPA KaTo ce pasxnabu
pbkoxBaTkaTta 1 3a 3actonopsisaHe (11) u ga ce npe-
MecTu OT AapyraTta cTpaHa Ha paboTtHaTa maca. Y6e-
feTe ce, Ye cTArata e 34paBo 3aTerHarta npeau aa st
n3nonseaTe 3a 3akpenBaHe Ha matepuarn. (Pue. 32)
Mpeaw oa BknOUYNTE TPMOHA, M3BbPLUETE NPOBHO nyc-
KaHe, 3a fa ce ybeauTe, Ye HaAMa [a Bb3HWKHAT Mpo-
6nemn.

3apaBo xBaHeTe paboTHaTa pbkoxBaTka (7) u HaTu-
CHeTe focTa Ha npekbcBavda (25). 3yakante gucka ga
[OCTUrHE MakcMMarnHaTta Cu CKOpoCT.

HaTncHeTe ocBoboxaaBalumsa mexaHnsbm (37) n 6aB-
HO nofasaiTe Aucka B MaTepuana AokaTto ro oTpexe-
Te.

OTnycHeTe nocTa Ha npekbcBaya (25) 1 n3vakanTe au-
CKbT Aia cripe Aa ce BbpTW Npeav Aa n3BaguTe aucka ot
obpaboTtBaHusa matepuarn. (@ue. 33)

WM3yakarnTe gucka HanbHO Aa NpeycTaHOBU BbpTEHE-
TO CU Npean Aa OTCTpaHUTe MaTepuana.

HAMPEYHO PA3AHE
(C HAONMBbXHO MITb3rAHE)

3a psisaHe Ha MaTepuan ¢ ronsima LUMpUHa MbpBO pas-
BMINTE 3aCTONOPSABALLOTO YCTPONCTBO Ha Mnb3radyuTe
(30). (Pue. 34)

WM3nbpnaiite dukcmpalyms noct (6), BAMrHeTe pamoTo
(5) B Hal-ropHO NOMOXeHWe ¥ ro NiTb3HeTe KbM Bac.
XBaHeTe 3[paBO pbKoxBaTkaTa U HaTUCHETE MpPeKbC-
Bava (25). N3vakante ancka ga AOCTUrHe Makcuman-
HaTa Cu CKOpOCT.

HaTtucHeTe ocBoboxaaBalms mexaHuabm (37) n 6aB-
HO nofanTe Ancka KbM MaTepuana kaTo eJHOBpEMEH-
HO C TOBa ro Nnb3raTte B NOCOKa HaBbH OT Bac [0oKaTo
oTpexeTe maTepuana.

OcBobogeTe npekbeBaya (25) n n3yakaite AUCKBT Aa
cnpe Aa ce BbPTU Npeau Aa u3BaauTe aucka ot obpa-
6oTBaHus maTtepuan. (Que. 35)

M3vakaliTe gvcka Hanb/HO Aa NpPeycTaHOBW BbpTEHE-
TO CV Npeam Aa oTCTpaHuTe matepuana.

CKOCABAHE

Ps3aHeTo cbC cKocsiBaHe Ce M3BbPLLUBA HANpPeyHo Ha
BrakHaTa Ha mMaTtepuana, kato AUCKLT € pPa3srnonoxeH
noA brrbf KakTo CNPsSIMO OrpaHUYUTENs, Taka 1 CnpsiMo
paboTHaTa Maca Ha TpuoHa. PaboTHaTta maca e nocta-
BeHa Ha 0°, a AUCKBT e pa3nonoxeH noa brbn mexay 0°
1 45° BnaBo unu BasicHo. (due. 36)

PasxnabeTe pukcaTopa Ha nocTa 3a 3bop Ha brbs Ha
ckocsiBaHe (16), a npu ckocaBaHe Hag 30° BNsSiBO Unu
NpOou3BOIIeH bIbi BASICHO U34bpraiiTe nocTa 3a us-
60p Ha Brui Ha ckocsBaHe (17).

HaknoHeTe pamoTo (5) Ha TpyoOHa BMSIBO UMW BASICHO
Ha HeobXoANMUA bIb Ha ckocaBaHe (Mexay 0° n 45°).

3aTerHeTe dmkcaTopa Ha nocta 3a n3bop Ha brbn Ha
ckocsiBaHe (16).

M3nonaBaiTe HaaMbLXHO NiTb3raHe Npu psidaHa Ha Lun-
poku napyeTa matepwvar.

3a foa BbpHeTe Ancka BbB BepTMKanHo nonoxexune (0°
cKocsiBaHe), npemMecTeTe paMoTO HansiBO W HaTUCHeTe
nocra 3a n3bop Ha brbn Ha ckocsiBaHe (17).

BbpHeTe aucka obpaTtHO BbB BEPTUKATTHO MOSOXEHME.
ToW e ce 3acTONOPV aBTOMATUYHO MO bI'bfl HA CKO-
caBaHe 0°.

3aTerHeTe mkcaTopa Ha nocTa 3a n3bop Ha brbn Ha
ckocsiBaHe (16). (Pue. 37)

KOMBUHUPAHO PA3AHE

KomBrHUpaHWsT cpes o3Ha4YaBa eJHOBPEMEHHO psi3a-
He nof brbf1 U ckocsiBaHe. Manonsea ce npu uspabot-
BaHe Ha paMKu 3a KapTWHKU, KOPHU3K, KYTUK CbC CKOCe-
HW CTEHW U 3a n3paboTBaHe Ha HOCELUN KOHCTPYKLMK
Ha nokpvew. BuHaru nasbpLuBaiiTe npobeH cpes Bbpxy
HeHy>HO napye Matepuwan npeaun Aa 3anoyHerte Aa pe-
XeTe maTepuana.

M3nonsBaiite HagMbXHOTO Nib3raHe Npu psisaHe Ha
LUMPOKK NapyeTa maTtepuan. (Que. 38)

3a nocTuraHe Ha MakcMmarseH brbJ Ha CKocsiBaHe BAs-
CHO, NpeABapuUTENHO OTCTpaHeTe orpaHuunTens (19).

VIl - Mopapbxka

CMAHA HA OUCKA

A NPEAYNPEXAOEHUE: Hukora He npaBeTe
onuT Aa usnonssaTte ANCK C pa3Mepu, No-ronemu ot
nocoyeHnTe B Tabnuuata. B npotuBeH cnyvaii au-
CKbT MOXe Aia Brie3e B KOHTaKT C NpeAnasutenure.

Hwkora He n3nonseante AUCK, KOWTO € C No-ronsma
nebenvHa oT nocoyeHaTa TyK, 3allOTO TOBa HAMa Aa
no3Bonu Ha BbHWHATA Wwaiba Ha Aucka Aa Bnese B
KOHTaKT C NMOCKUTE NMOBbPXHOCTW Ha BpeTeHoTo. ToBa
e nonpeyn Ha HaAeXAHOTO 3akpenBaHe Ha Aucka
KbM BpPETEHOTO.

He n3nonaBaiTte TpuoHa 3a ps3aHe Ha MeTan unu 3v-
napvs.

YBepeTe ce, Ye HeOOXOAMMUTE NOANOXKHU LLANOK n
NPbCTEHU 3@ BPETEHOTO MOAXOXAAT Ha NOCTaBEHOTO
BpeTeHo 1 Ha aucka. (Gue. 39)

HatucHeTte Hapony paboTHaTta pbkoxBaTka (7) U u3-
AbpnanTe dukcupalwms noct (6) 3a aa ocsoboante
pamoTo (5) Ha TpuoHa. PukcupalmsaT noct (6) Moxe
Aa 6bae 3aBbPTSH, Taka Ye Aa ce AbPXU B U3AbpnaHo
nonoxeHue.

MoBawnrHeTe Harope pamoTo (5) Ha TPMOHA B HAN-TOPHO
nonoxexue. (@ue. 40)

C nomoluTta Ha KpbCTaTa oTBepTka (He BMu3a B AOC-
TaBKaTa) pa3BuiTe U cBaneTe BUHTA C KpbCTaT Npopes,
3akpenBsaLl, npubupalloTo pamo Ha npeanasutens (13)
KbM NOABMXKHUA NpeanasnTen Ha aucka. (Que. 41a)
CBaneTe BMHTa, 3aKpenBsall, kanaka Ha BpeTeHOTO Ha
avcka (14). (due. 41b)

M3pbpnaiTe Hagony NOABWMXKHUA NpeanasvuTen Ha au-

OpurnHanHa MHCTPYKLMUS 3a U3MNOoNn3BaHe
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cka (12), a cneq ToBa ro NOBAMrHETE 3aeHO C kanaka
Ha BPETEHOTO Ha aucka. (Pue. 42)

KoraTo nopBWxHUAT npefnasuten Ha gucka sacTtaHe
Ha/l TOPHUSI HEMOABWXEH MpefnasuTen uma Bb3MOX-
HOCT 3a JOCTbMN A0 6onTa Ha aucka. (Pue. 43)
3afpbxTe B rOpPHO MOSIOXKEHWE MOABWIKHWS npeana-
3uTen Ha aucka (12) n HaTucHeTe ByToHa 3a 3acTono-
psiBaHe Ha BpeTeHoTO (27). 3aBbpTeTe Aucka AokaTo
BPETEHOTO ce 3actonopu. (Pue. 44)

Caanete 6onTa Ha A1cKa KaTo M3Mon3BaTe LWeCTOCTEH-
Hus koY (21). (PasBmBariTe B NOCOKa Ha YaCOBHUKOBA-
Ta cTpernka, Thil KaTo 60NnTHT e ¢ naBa pesba). (Pue. 45)
Ceanete wawbarta OT BbHLIHATA CTpaHa Ha gucka v
camusi AnCK.

PasmaxeTe kanka macrno Bbpxy Lianbute oT BbTpeLl-
HaTa 1 BbHLUHaTa CTpaHa Ha Aucka, no noBbpXHOCTH-
Te, B KOMTO KOHTaKTyBaT C Ancka.

MocTaBeTe BbpXY BPETEHOTO HOBUSI ANCK, KAaTO BHUMA-
BaTe BbTpellHaTa warnba aa 6bae TOYHO 3a AMcka.
(®ue. 46)

A NPEAYNPEXAEHUE: 3a pa ce ocurypu
NpaBUITHOTO BbPTEHE Ha AuCcKa, BUHAru ro noctaBsii-
Te Taka Ye cTpernkaTa, MapkupaHa BbpXy Aucka, Aa
CO4M B ChLLaTa NOCOKa KaTo cTpernkara, LamnosaHa
BBPXY rOPHWA NpeanasunTen Ha avcka.

[NocTaBeTe OTHOBO BbHLUHATA LWaba Ha gucka.
HaTtucHeTe ByToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha BPETEHOTO
(27) n noctaBeTe o6paTHO 6onTa Ha aucka. (Pue. 47)

3arerHete 3apaBo 6onTa Ha Avcka (B nocoka obpaTHa
Ha YacoBHMKOBaTa CTpesika) KaTto M3nonaeaTte Luec-
TOCTEHHUS KITtoM (21).

3afpbXTe HEnoABMXHO MOABWXHUA npeanasuten
Ha aucka (12) u kanaka Ha BpeTeHOTO Ha aucka (14) u
3aTerHerte 3aKpensalyyTe BUHTOBE, 3aKpeneTte npuéu-
paLloTo pamo Ha npegnasutens (13) KbM NOABWKHUS
npeanasuten. (Pue. 48a, 48b)

MpoBepeTe ganu NpeanasvTensT Ha Aucka AercTsBa
HOpPMariHO ¥ Janu NokpuBa Aucka Korato pamMoTo Ha
TpUOHa ce cnycka.

CBbpKeTe TPMOHa KbM 3axpaHBaHETO M NyCHeTe Ancka
[a ce BbpTWY, 3a Aa ce y6eanTe Ye paboTu NpaBuUmnHo.

NoaaPBHXKA

A NMPEAYNPEXAOEHUE: BuHarn nsknioysam-
Te enekTPOMHCTPYMEHTA M n3BaxjanTe Lwencena ot
KOHTaKTa npeawv BCsikakBa NpoBepKa Ui NOAAPbX-
Ka.

HoceTe 3apaBu 3almUTHU pbkaBULM NpU 3amsiHa U
npemMecTBaHe Ha LUMPKYNSIPHW OUCKOBE, TbiA KaTo Te
Morart ja ca MHOro OCTpMU.

MoaabpxariTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha eNeKTPO-
MHCTPYMeHTa BUHarn YAcTu 1 cBoGoAHM.

PenoBHO npoBepsiBaiiTe Janv BbB BEHTUMALMOHHA-
Ta peleTka 6nu3o [o enexkTpoaBUraTens Unu okono
NpeBKoYBaTENUTE HE € NPOHUKHAM Npax UMK Yyxan
Tena. Manonsearite Meka YeTka 3a ja OTCTpaHUTe Cb-
6panus ce npax. 3a ga npegnasuTe o4nTe CU, No Bpe-

Me Ha MoYMCTBaHeTO HoceTe 3aLUTHU ounna.
PenoBHO cma3sBanTe BCUYKN ABUXKELLN CE YacTu.

AKO KOPNyChT Ha MalLMHaTa ce HyXaae oT NoYncTBa-
He, 3bbpLUEeTE ro C Meka BnaxHa kbpna. (Pue. 49)
Moxe na ce nanonsea cnab npenapar 3a MUEHE.

He ce gonycka ynotpe6ara Ha cnupT, 6eH3vH unu apy-
Vi pa3TBOpUTENN.

He ce ponycka n3nonssaHeTo Ha GUTOBU XMMUYe-
CKW MpenapaTti, KOUTO MoraT fa passiaaT U NoBpeasT
nnacTMacoBuTe YacTu Ha U3aenueTo.

A NPEAYNPEXAEHUE: He ce nonycka Bnu3sa-
HeTo Ha Bofa B KOHTaKT C TPMOHa.

OBLLUA NPOBEPKA

MpoBepsiBaliTe pefOBHO BCUYKMN KPENEXHWN €NIEMEHTU U
ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo nputerHatu. B cnyyan, ye
HSIKOW OT BUHTOBETE Ce e pasxnabun, ro 3aterHeTe He-
3abaBHo, 3a Aa n3berHerte pyuckoBu cuTyaumn. (Gue. 50)
Ako 3axpaHBawuAT kaben e noBpedeH, 3amsiHaTa
TpsibBa Aa ce M3BbPLUM OT NPOU3BOAUTENS NN HErOoB
CepBu13eH CneumnanucT, 3a Aa ce nsberHat onacHocTu-
Te OT 3amsHaTa.

IX - FapaHums

[apaHUMOHHUAT CPOK Ha EeneKTPOUHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpeaens B rapaHUMoHHa kapTa.
HewnsnpaBHoCTH, NOSBUNY Ce B CneAcTBUE Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, MpeToBapBaHe WMV HenpaBuiHa
eKcnnoaTaumsi, ce U3kIYyBaT OT rapaHUMOHHUTE 3a-
ObIKEHNS.

HewnsnpaBHoCTK, NOSBUNN ce B CNEACTBYE Ha BraraHe
Ha HekavyeCcTBEHW maTepuanu uunu npon3BoACTBEHN
rpeLuKkn, ce oTcTpaHasaT 6e3 oNbNHUTENHO 3annaiia-
He Yype3 3amsiHa U PEMOHT.

Peknamaunsi Ha pedpekTvpan eneKTPOMHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, koraTo MaliMHaTa ce BbpHe
Ha AOoCTaBYMKa UNK ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHUMOHeH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHaYanHo)
CbCTOsIHUE.

1205R07

3abenexku

BHuUMaTenHo npouyeTeTe usnata WHCTPYKUMUS 3a W3-
nonssaHe npeau 4a usnosssare Tosa n3genve.
MpoussoauTensT cv 3anasea NpaBoTo Aa BbBeXAa Mo-
[0BpeHNst 1 MPOMEHM B CBOUTE U3AENUs 1 Aa MPOMEHs
cneumndukaumumute 6e3 npeaynpexaeHuve.
Cneumdukaumumte Morar Aa ce pasfnuyasar 3a oTaes-
HUTE CTPaHU.
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